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1 BBEQEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLUUMNUHBI

1.1 Uenb aucumnnuHbl: CdopmupoBath y o0O0yvaloWMXCa KOMMNeTeHUMM B obnactu npodeccuoHanbHowm
OEATENbHOCTU, CUCTEMY S3bIKOBbIX 3HAHUA W  KOMMYHMKATMBHBIX YMEHWA WM HaBbIKOB MPaAKTUYECKOrO BraaeHus
COBPEMEHHBIM WHOCTPaHHbIM  S3bIKOM [f1si 3HAaKOMCTBA C HOBbIMWU [OCTMXKEHMAMW B COOTBETCTBYHLEN cdepe
npodeccuoHanNbHoOM AeATENbHOCTA, NOBLILIEHUS OOLLEN KynbTypbl U KyNbTYpbl peyn.

1.2 3agaum AMCLUNIUHBI:

PaccmoTpeTb CTPYKTYpy WHOCTPAHHOrO 3blka, (POHETUYECKMI CTPON, JIEKCUKO-rpaMmaTMyeckme npasuna,
TEPMUHOIOIMYECKyo 6a3y cneumnanbHOCTU.

PackpbITb NPUHLUMMNBLI MOCTPOEHNST MOHOJSIOTMYECKOW M ONanorMdeckon pevr Ha WMHOCTPAHHOM S3blKe Ha s3blke
cneumanbHOCTU U B ObITOBOM OOLLIEHUN.

MpoaemoHcTprpoBaTb 0COBEHHOCTM rPaMMaTMYECKOro CTPOS MHOCTPAHHOIO SA3blka

CdopmunpoBaTb YMEHUS U HaBbIKM OCYLLECTBNEHUS TEXHNYECKOro nepesoda no crneunansHOCTU.

1.3 TpeboBaHMA K npeaBapuUTeNbHOW NOArOTOBKEe OOy4aloLerocs:

MpepBaputenbHas NoAroToBka NpegnonaraeT co3daHue OCHOBbI AMsi (POPMUPOBAHNS KOMMNETEHUMIA, YKa3aHHbIX
B M. 2, NpY NU3YYEHUN AUCLMMNIINH;
OvicuunnuHa 6asnpyeTcs Ha KOMNeTEeHUMsIX, COOPMUPOBaHHbIX Ha NpeablayLLeM YpoBHe 06pasoBaHus.

2 KOMMNETEHUWU OBYYAIOLLEIOCA, ®OPMUPYEMbBIE B PE3YJIbTATE OCBOEHUA OUCLUUNIUHDbI

YK-3: Cnocob6eH ocyLwecTBNATb coluanbHoe B3auMoaencTBME U peann3oBbiBaTb CBOKO POfib B KOMaHAe

3HaTb: 0CcOBGEHHOCTM OOLLEHNsT B CTpaHax U3y4yaemoro si3blka, Kak Npu YCTAHOBMEHUWM MWYHbLIX KOHTAKTOB, Tak M Mpwu
paboTe B KOMaHAe.

YMeTb: OCyWecCTBNATb B3aumodencTBne C 3apybexHbiMM napTHépamu, obecrneuymBaiollee ycnelwHyio paboty B
MEXIYHapOOHOM KOMMEKTUBE.

BnageTb: OoCHOBaMW KOMMYHUKaLUMK B xofe paboTbl B MeX4yHapoAHOW KOMaHAe COrfmacHO HauMOHamnbHbIM Tpaauumusim
CTpaH 13y4yaemoro si3blka.

YK-4: CnocobeH ocyLecTBNATb AeNOBYI0 KOMMYHMKaLMUIO B YCTHOM U NTUCbMeHHON dpopMax Ha
rocypapcTBeHHOM fisbike Poccuiickon depepaumm 1 MHOCTPaHHOM(bIX) A3bike(ax)

3HaTb: NeKkcKKy obLuero, A4ENOBOMO U TEPMUHONOMMYECKOTO XapakTepa, rpaMMaTiKy U CTUIMCTUKY MHOCTPAHHOTO S3blka B
obbemMe, HeOGXOAMMOM AN NOCTPOEHWUSI YCTHOMO M NMUCbMEHHOTO COOBLLEHNST HA MHOCTPAHHOM $13blke

YmeTb: NPUMEHATb HaBblKM y4acTua B ANCKYCCUUN HA MHOCTPAHHOM A3blKe, aHallM3a U OUEHKU nonyquHoﬁ I/IH(t)OpMaLlI/II/I.

Bnagetb: YCTHbIMM W MUCbMEHHLIMU hopMamn OOLLEHUS Ha MHOCTPaAHHOM $i3blke; HaBblkaMW YTEHWUsl, NepeBoda U
U3BneYeHnss MHPOpPMaLMN U3 pasnUYHbIX UCTOYHWMKOB C LIEMbi0 M3y4eHust 3apybexHOro onbita B npodeccroHansHom
obnactu.




3 COOAEPXAHUE OANCLUMITIUHbI

KoHTak
THas
paboTa cp dopma
(vacsl) TeKyLlero
Mp. KOHTpOIs

(yacel)

HavnmeHoBaHWe u cogepxaHue pa3nenos, TeM U
y4EOHbIX 3aHATUN

Cemectp
(kypc anst 3A0)

Pasgen 1. WHocTpaHHbIM €3blK  Ofis  OOWMX Lenewn.
bbiToBas cdepa obLieHus.

Tema 1. Cembs 1 gocyr.

CopoepxaHue Tembl. [pammaTuka.

AHrn.g3.: [paBuna uyTeHus yaapHelX W 0Oe3ygapHbIX
cnoroB. [Mopsaok CroB aHIMMNCKOro NPeafioKeHUs.
Hewm.qa3.: Npegnorn n nx ynpaeneHue. 8 8
®paHu.4a3.: BpemeHa: Oyayuiee, Gnuxanwee Oygyulee,
Onuxanwee npowegLee.

Tema 2. Mon pogHow ropog.

CopoepxaHue Tembl. [pammaTuka.

AHMmM.a3.: MHorogyHKuuoHaneHble rnaronsl to be, to
have, to do.

Hem.q3.: Ynpaenexve rnaronos. MecTouMeHHbIe
Hapeuws. 4 7,75
®paHuy.a3. CTeneHnM cpaBHEHUI npunaratesibHbIX U
Hape4nn.

Pasgen 2. WHocTpaHHbIA $3blk  Ans obWMX — Lenen.
CoumnanbHo-KynbTypHas ccpepa obLleHus. 1

Tema 3. O cebe.

CogepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHrn.qa3.:Ctenexun CpaBHEHUS npunaraTenbHbIX "
Hape4nn.

Hem.q3.: [llpaBuna u4teHusa. [lopsgok CrnoB HEMELKOro
NpeanoXeHns, ckasyemoe.

dpaHu.a3: MNpaBuna YTeHuUs. Mopsaok cnos 8 8
dopaHLy3CKOro NpeasioXeHns, apTUKIK, NpUTsKaTernbHble
MECTOMMEHMS,

rpaMmmaTtmyeckass OCHOBa NPeasioXeHNs.

Tema 4. 300poBbit 06pas XN3HN.

CopoepxaHue Tembl: pammaTuka.

AHrn.93.: MoganbHble rnaronbl U UX 3KBUBANEHTLI.
Hem.s3.: Cuctema BpeMeH HeEMeLKoro rrarona B
OeNCTBUTENBHOM 3ariore.

®paHu.53..  Cuctema  ppaHuysckoro  rraroma B 8 8
OEeNCTBUTENBHOM 3arore, cTeneHu CpaBHEHWS
npunaratesnbHbIX 1 HAPEYUiA.




Tema 5. NIHTepechl COBpEMEHHOWN Moroaexu. Xooou.
CopepxaHune Tembl. [pammaTuka.

AHrn.a3.: Cuctema BpemeH rnarona B LENCTBUTENIbHOM
3anore.

Hem.qa3.: MopanbHble rnaronsi. MopanbHble
KOHCTPYKLIM. 6 6
®paHu.43.: MopaneHble rnarorsibl. MopanbHble
KOHCTPYKLMW.
UToro B cemecTpe (Ha kypce ans 3A0) 34 37,75
KoHcynbTauumn n npomexyToyHasa attectaums (3ader) 0,25
Pasgen 3. WHocTpaHHbIM 63blK  Onis  O0WuX Lenewn.
CouuanbHOo-KynbTypHas cdepa ooLeHus.
Tema 6. MexkynbTypHas " KpOCC-KynbTypHas
KOMMYHUKaLWSI.
CogepxaHne Tembl. [pammatuka.
AHrn.ga3. MHorodyHkumoHanbHble crnosa IT, ONE, THAT,
THOSE.
Hem.si3.: CTeneHn cpaBHEHWs npunaraTeribHbiX W 10 10
Hape4nn.
®paHu.4a3.; PacnpocTpaHeHHOe onpeaeneHmne.
Tema 7. CaHkT-leTepbypr
CogepxaHue Tembl: [pammatuka.
AHrn.ga3.; Cucrema BpemMeH aHImMWMIACKOro rnarora B
CcTpagaTtenbHOM 3ariore.
Hem.q3.: TaccuBHbIi 3anor, Ge3nuyHbIi NaccuB, MaccuB
COCTOSIHMS. 8 10
®paHu.a3.: CornacoBaHue BpeMEH U3bABUTENbHOIO
HaknoHeHUs1. CNOXHO- COYMHEHHbIE NPEATOKEHUS.
Pasgen 4, OcHosBbl OenoBoro o6LeHmns B
npodeccnoHanbHon cdepe.
Tema 8. PasButme NMYHOCTM U NEPCMNEKTUBLI KapbepPHOro
pocTa. Npasuna HanucaHus CV.
CopepxaHue TemMbl: [pammaTuka.
AHrN.53.  3anoroBo-BpeMeHHble  OpMbl  MpU4acTus,
OYHKLMN NprUYacTus B NpeasiokKeHum.
Hem.513. CNOXKHOCOUMHEHHbIE NPeanoXeHus. 12 12
®paHu.43.: O6oporTbI: OrpaHNYUTENbHbIN "
BblgenuTenbHbIN. Cuctema npeanoros.
Tema 9. 3Tuka 4enoBoro obLLeHNs.
CopepxaHune Tembl: pammaTuka.
AHrn.a3.: CaMocTosITENbHbIN NPUYaCTHLIA 0O0pPOT.
Hem.q3.: CnoxHoNoguYMHeHHble npeanoxenusa. lMopsgok
cnoB. Buabl npuaaToyHbIX NPeanoXeHNN. 4 5.75
®paHu.a3. Cuctema  INUMYHBIX  MECTOMMEHUR.  Tunbl ’
BOMPOCUTESbHbIX NMPeasioKEHNN.
Wtoro B cemecTtpe (Ha kypce ansa 3A0) 34 37,75
KoHcynbTauum n npoMexytovHas atrectaums (3ayer) 0,25

Pasgen 5. WHocTpaHHbIN A3bIK Ans NpodeCcCroHanbHbIX
Lenen.




Tema 10. BBegeHue B cneyuanbHOCTb.

CogepxaHune Tembl: [pammaTka

AHrn.g3.:  3anoroBo-BpemMeHHble  (PopMbl  MHMHUTMBA.
®PyHKUMM  MHPUHUTMBA B npeanoxeHun. The cylinder
machine or paperboard machine.

Hem.qa3.  WVHMUHUTUB.  UH(UHUTUBHBIE  rpynnbl  W©
060opOoThI.

®paHu.a3. VIHpUHUTUB, WHMUHUTUBHOE NpennoxeHue,
MHUHNTUBHBbIE 06OPOTLI.

Tema 11. UunuHgpudeckass wunu  KapToHodenaterbHas
MaLLUKnHa.

CogepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHrn.a3. UWHpuHuTMBHBIE 060poTbl Complex Object,
Complex Subject. The cylinder machine or paperboard
machine

Hem.qa3. CocnaraTenbHoe HaknoHeHne, obpa3oBaHue,
BpeMeHa.

®paHu.a3. CocnaratenbHoe HakrnoHeHue., obpasoBaHue,
BpeMeHa.

Pazgen 6. WHOCTpaHHbIA £3blK ANS  akageMUyeckux
uenen. YuyebHO- no3HaBaTenbHas cdepa oOLWeHus.
Bblicliee obpasoBaHue.

Tema 12. Haw yHuBepcuTer.

CogepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHIM.A3.: YCNoOBHblE NpPeAnoXeHuss NepBoro, BTOPOro u
TpeTbero Tuna. Forming devices (The wet end).

Hem.q3.: Mpuyactua |,1l. ObpasoBaHne. YnotpebneHve B
ponv onpeaeneHus.
CocnaratenbHoe HaKIoHeHne B NpUAATOYHbIX

npennoXxXeHnax n KOCBEHHOWN pe4dn.
¢paHLl,.FI3.Z CornacoBaHue BpeMeH cocraraTtesyibHOro
HaKIMOHEeHUA.

Tema 13. Cekums npecca

CopepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHIMM.A3.: YCNoBHble NpeanoXeHus C KOHCTpyKumsmu if
only/ | wish . Press section.

Hem.s3. PacnpocTtpaHeHHoe onpenerneHue.
CocnaraTtenbHOe HaKIoHEeHNe B (oOpMax BEXITMBOCTM.
®paHuy.a3.  [puyactne HacTosIWEro W npolleaLero
BpemeHu. [leenpuyacTue.

Wtoro B cemecTtpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTaumy 1 npoMexyTovHas aTrectaums (3ayer)

14 6
13 5
12 6
12 3,75
51 20,75
0,25

Pasgen 7. WHocTpaHHbIN A3bIK Ans NpodeCcCroHanbHbIX
uenen. [lpaBuna  nepeBodoB  TEKCTOB  HayyHO-
TEXHNYECKOW TEMATUKMW.




Tema 14. KOHCTpYKUMS Cekuumn npecca.

CopepxaHune Tembl: 'pammaTuka.

AHrn.a3.  3anoroBo-BpeMeHHble  (QOpMbl  FepyHOuS.
®dyHkuMM  repyHans B npeanoxeHun.  CrnoxHbln
repyHauaneHbii o6opoT. Pa3BuTtve HaBbLIKOB BCEX BUAOB
yTteHus. Overall press section design.

Hewm.qa3. Jenosas nepenuncka Ha HEMELIKOM. 10
OnekTpoHHasi noyta. CokpalleHus, MpUHSITbIE B LENTOBON
nepenucke.

dpaHu.43.: MaccuBHbIN 3anor. O6pasoBaHue
ynotpebneHue.

Tema 15. Cyuika nonoTHa.

CopepxaHue Tembl:

AHIm.A3. MpaBuna nepesogja  TEKCTOB Hay4Ho-
TexHuyeckon Tematukn. Drying the web.

Hem.q3. Ctpyktypa pgenosoro nucbma. [pumepsi 8
OEnoBbIX MUCEM.

®paHu.a3. CtobXOHKTMB: 0bpasoBaHue, ynoTpebneHue.

Pasgen 8. WHocTpaHHbIN A3bIK Ans NpodeCcCroHanbHbIX
uenen. Mosi 6ygywiasa cneumanbHOCTb.

Tema 16. Mos 6yayLias npodeccus.

CopeprxaHve Tembl:

Jlekcuko-rpammaTU4eCcKmin aHanms3 TekcTa.

AHrn.g3.:  Jlekcuko-rpamMMaTMyYecKMn  aHanu3  TekcTa.
Drying the web.

Hem.q3. MNpuyacTtHble 060poThI. 8
®paHL,.A3. CnoXXHONOAYMHEHHbIE NPeAnoOXeHUs:
npyaaToYHbIEe NPUYMHBI M 0Opasa AencTBuUS.

Tema 17. KanaHgpvpoBaHue.

CopepxaHune Tembl: [NpaBuna nepeBoga TEKCTOB HaydHO-
TEXHUYECKOW TEMATUKN.

AHI.A3., HEM.43., hpaHLL.=3.

AkTnBmnsauus rpammMmaTmyeckoro 7] NEeKCN4eckoro
mMartepuana, 3akpennieHMe rpamMmmMaTMyY4eckMx HaBbIKOB, 8 2
3aKpenneHnsl HaBbIKOB MNepeBoda Hay4YHbIX TEKCTOB,
aKTMBM3aUMSA HaBbIKOB HanucaHusi [JenoBoro nucbma.

Calendering.
Utoro B cemecTpe (Ha kypce ans 3A0) 34 2
KoHcynbTaumm n npoMexxyTovHasi attectaums (Ok3ameH) 2,5 33,5
Bcero koHTakTHasa pab6orta u CP no gucumnnuHe 156,25 | 131,75

4 KYPCOBOE NMPOEKTUPOBAHUE
KypcoBoe npoekTupoBaHue y4eBHbIM NaHoM He npeayCMOTPEHO

5 BANNIBHO-PEUTUHIOBASA CACTEMA OLIEHUBAHUS
Vcnonb3oBaHne 6anmbHO-PeNTUHIOBOW CUCTEMbI HE NPedyCMOTPEHO.

6. ONMUCAHUE NOKA3ATENEN, KPUTEPUEB, CACTEMbI U CPE[CTB OLIEHUBAHUS PE3YJIbTATOB
OBYYEHUA



6.1 MNoka3aTenn oueHUBaHUA

Koo komneTteHumn

MokasaTenu oLeHWBaHUS pe3yrbTaToB 0by4eHNs

1. ,D,eMOHCTpVIpyeT 3HaHNA JIeKCUMYeCKOoro MuHMMymMa nAand peleHna BOonpocoB
KOMMYHUKauunn B NMUCbMEHHOM 1 yCTHOVI cbopmax Ha MHOCTPAHHOM A3blKe.
2. Obnagaet YeTKUMMU 3HAHMSIMM MO rpaMmmMmaTuke MHOCTPAHHOTIO A3blKa.

YK=3 3. TMpaBunbHO CTPOUT MOHONOMMYECKYID W  OManorMyeckylo pedb C  Lenbio
MEXIUYHOCTHOTO M MEXKYNbTypHOro  B3aMMogencTBust  (Ha  ObITOBOM U
npogeccnoHanbHOM YPOBHE).

1. TpaBunbHO WUCNOMb3yeT CMPaBOYHYH NUTEpATypy Ha WHOCTPAHHOM SA3bIKE
(TonKoBblE Y TEPMUHONOMMYECKNE CIOBAPK, (PaMMaTUYECKME CPaBOYHUKN).
VK-4 2. [leMOHCTpMpyeT XOpOLUMEe HaBbIKM WCMOMb30BaHUS PECYpPCOB WHTEpHETa,

SMEKTPOHHBIX BUBNMOTEK, CalNTOB Ha aHITIMIACKOM SA3bIKE,
MOWCKA WHOCTPAHHBLIX WCTOYHMKOB B WMHOCTPAHHbIX HAyYHbIX W MOMYNAPHbLIX
KypHanax, npecce.

6.2 Cuctema u KpuTepum oLeHUBaHUSA

LLikana oueHuBaHna

Kputepum oueHnBaHms cchopMUpoOBaHHOCTU KOMNETEHLMI

YcTHoe cobecenoBaHue MucbmeHHas paboTa

5 (oTnunyHO)

O6yuvatowwmiica nokasbiBaeT
BCECTOPOHHME,CUCTEMATUYECKNE "
rmybokume  3HaHMA N0  neKcuke U1
rpammaTtmke WMHOCTPaHHOro A3blKa.
CeobogHo BbINOMHSAET
3ajaHusA,NpeayCMOTPEHHbIE MPOrpaMMONA.
MpaBunbHO  nNepeBOAUT  MHOCTPaHHbLIN
TEKCT, NPOSIBNSIET TBOpYECKME

CMOCOGHOCTU B MOHUMAHWU, U3MNOXEHUU U
ncnonb3oBaHuM y4ebHOro matepuana no
WHOCTPaHHOMY A3bIKY.

A3bIKy ~ MOMHOCTbIO ~ COOTBETCTBYET
TpeboBaHMSAM Mporpammei.

KayecTtBo NCMOJTIHEHNA BCeX ANeMeHTOB
NMMCbMEHHOIo 3ajaHunA no MNHOCTpPaHHOMY

BCEM

4 (xopoLuo)

O6yyvarominca nokasbiBaeT [OCTaTOYHbIN
YPOBEHb 3HaHUI B Npegenax OCHOBHOMO
yyebHOro MmaTepmana no MHOCTPaHHOMY
A3blky. Be3  cyllecTBeHHbIX  owmbok
BbIMOITHAET npeayCMOTPEHHbIE B
nporpamme 3afaHus. Honyckaet
HecCyLLleCTBEHHblE MNOrpeLlHOCTM B OTBETE
Ha 9K3aMeHe 1 MNpu  BbIMNOMHEHUM
9K3aMEHaUMOHHbIX  3aJaHui,  ycTpaHseT
nx

6e3 nomoLu npenogasaTens.

BblNOJ/IHEHA B COOTBETCTBMM C 3ada

ownbkm no JIeKCuke n rpaMmm

MucbMeHHas paboTa Mo WMHOCTPaHHOMY S3bIKY

HUeMm.

NmetoTcsa oTaelibHble HecyuleCTBEHHbIEe

aTuke

WHOCTPAHHOIoO 4A3blka WM  OTCTynfneHuna oT
npasun O(*)OpMJ'IeHMH NMMCbMEHHOIo nepesoaa.

Ob6yuvatowmincs rnokasbiBaeT 3HaHus
OCHOBHOro  y4yebHoro martepuana no
nekcuke W rpaMmaTtuke WMHOCTPaHHOro

A3blKka B MWUHUMaIbHOM obbeme, | 3agaHne  BBLIMOMHEHO  MOMIHOCTBIO, HO C
HeobXoOMMOM [AnA AanbHeWern y4yebbl. | MHOrOYMCreHHbIMM CYLLLECTBEHHBIMM

CnpaBensetca C BbINOMHEHMEM 3afdaHui, | owmnbkaMu MO feKCMKe W rpammaruke
3 (yBoBneTBOpUTENBLHO)

nNpeayCMOTPEHHbIX WHOCTPaHHOro A3blka. [lpy 3TOM HapyLleHbl

nmporpaMMon,  pomyckas  npuv  3TOM | npaBuna odpopmneHns nnm CPOKM

6onbLuoe KONMUYecTBO | NpeAcTasneHus paboTol.

HenpuHUMNUanbHbIX OWWOOK; 3HaKoOM C

OCHOBHOW nntepaTypom,

pekoMeH4OBaHHOW NPOrpamMmMon.

Ob6yvatowmmnca obHapyxmeaeT npobensl B

3HaHMAX OCHOBHOro y4yebHOro martepuana

MO NEKCUMKe W rpaMMaTvke WHOCTPaHHOro

A3bIKa, aonyckaet npuHuunuansHble | MHorouYncneHHble rpybble OLLMBKM B

2
(HeyooBneTBOPUTENBHO)

OLLNOKM B BbINONIHEHNM | MMCbMEHHOW paboTe Unu YacTuyHoe
NpeayCMOTPEHHbIX MPOrpamMMon 3afaHun, | BbINMOMHEHWE NMCbMEHHOro NepeBoaa.
He 3HaKOM c pekomMeHOoBaHHON

nuTepaTypo, He MOXeT  MWCNpaBuUTb
OOMyLLEHHbIE OLLNGKW.

3a4yTteHo

OOyuvatoimiics TBEpAO 3HaeT nekcuko- | NMucbMeHHasa paboTa no MHOCTPaAHHOMY S3bIKY

FpaMMaTM‘-IeCKVIVI maTtepuan no | BblNOJIHEHA B COOTBETCTBMM C 3ada

HUeM.

nporpamme NmetoTcsa oTAelibHble HecCylweCTBEHHbIe

MHOCTPaHHOINo 43blka, rpamMoTHO W MO ownbkm no JNlekcuke n rpamm

aTtuke




CyWeCTBY W3naraetT ero, He pAonyckaer
CYLLLECTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha
BOMPOCHI, cnocobeH NPaBUITbHO | MHOCTPAHHOTO  $3blka WNW  OTCTYMIEHWUS  OT
NPUMEHNTL npaeun odopmIeHus NMUCbMEHHOIO
OCHOBHbIE 3HaHus, BnageeT | nepesoaa.
HEeobXOOUMbIMU SA3bIKOBLIMU HaBbIKaMU
npuemMamm Ux BbINOSTHEHMSI.
Ob6yvawowmiicas He  MOXeT  u3noxutb | OByvatowmmncs He MOXeT W3MOXNUTb
3HaYnTENBLHOM yacTu NEKCUKO- | 3HaYUTENbHOM yacTu neKcuko-
rpaMmaTmyeckmin MaTtepwuan no | rpraMmartuyecknii  maTtepvan Mo nporpamme
H nporpamme MHOCTPAHHOrO A3blKa, | MIHOCTPAHHOIO A3bIKa,
€ 3a4TeHO JonyckaeT  CylwecTBeHHble Oowwunbku B | gonyckaeT CYLLLECTBEHHbIE OLINGKK B
MOCTPOEHUN  NPEANOXEHWUsl,  AOMyckaeT | MOCTPOEHMU npeanoXxeHus, aonyckaet
HETOYHOCTU B (QOPMYNMPOBaAHUU MbICSIEN | HETOYHOCTM B (QOPMYNMPOBaHUM MbICHIEN Ha
Ha MHOCTPaHHOM £I3bIKE. WHOCTPaHHOM A3blKe.

6.3 TunoBble KOHTPONbHbIE 3agaHus U/UNK UHble MaTepuanbl, UCNOJb3yeMble ANA OLEeHKU pe3ysibTaToB
oby4eHus
6.3.1 TunoBble KOHTPOSbHbLIE BONPOCHI

Ne n/n DdopMynupoBKnN BONPOCOB
Cemectp 1
1 MepeBeanTe NpeasioXXeHNss Ha PYCCKUI A3bIK, onpeaennte YHKLUMI0 MHOTO(PYHKLNOHAaMbHbBIX rNarofos B
npeanoXeHnsX.
PackponTe ckobku. MNepeseante npeanoxeHus Ha pycckuii A3blk, obpallas BHUMaHWE Ha CTEeMNEHN CPaBHEHNUS
2 npunaraTenbHbIX U HAapeyun.
MpuroToBbTE YCTHOE BLICTYMIEHNE MO OAHOM U3 criegyowmnx Tem: "About myself".
3 Packponte ckobku. I'IepeBed:mTe NpeanoXeHnst Ha Pycckum A3bik, obpallas BHUMaHNE Ha CTEMNEHU CPaBHEHMS
npunaraTenbHbIX U HapeYun.
4 PackponTe ckobku, ynoTpebnssa gencteuTenbHbI 3anor. BeigenuTte B npeanoXeHnn n HasoBuTe
BUOOBpPEMEHHYI0 hopMy ckasyemblx. [NepeBeanTe NpeanoXeHns Ha pycCcKUm A3biK.
Cemectp 2
5 lMepeBeanTe NpeanoXxeHNa Ha PyCcCcKkUm A3blK, onpeaenute B HUX (OYHKLUUIO MHOFOMYHKLMOHAMbHbBIX CIOB.
6 PackpoiTe ckobku, ynoTpebnsisa cTpagartenbHbIv 3anor. Beigenute B npeanoxeHnn u HasoBuTe
BNOoOBpeMEHHY0 bopmy ckaszyemoro. [NepeseanTe npennoxXeHnsa Ha pycCKUi a3bik.
7 MpuroToBbTE YCTHOE BLICTYMNEHME NO OAHOM M3 criegytowmx Tem: "St Petersburg"”.
MepeBeanTe Ha pycckui s3bik, obpalas BHUMaHWe Ha npuyactue. Bolaenute n HazoBute oopmy npuyacTtums.
8 Ecnu B NnpeanoxeHun NpucyTCTBYET CaMOCTOATENbHbIN NPUYaCcTHLIN 060pOT, 0603HaYbTE ero rpaHuLbl,
BblOennTe n HasoBute hopmy npuyacTus BHyTpu obopoTa.
Cemectp 3
9 MpountanTe N NnepeseanTe Ha PYCCKUIN A3bIK 3HAKOMBbIV TEKCT MO crneumansHOCTM YCTHO 6e3 cnosaps.
10 MepeBeanTe Ha pycckum A3blK, obpalas BHUMaHWe Ha UHpUHUTUB. OnpegenuTte PyHKUMIO UHPUHUTUBA.
Bblgenute 1 Ha3oBuTe bopMy MHPUHUTUBA.
11 MpurotoBbTE YCTHOE BLICTYMNIMEHNE NO OAHOW 13 criegytowmx Tem: "Our University".
12 PackpoiiTe ckobku. YkaxnTe TN yCroBHOTO npeanoxexus. NepeeeanTte npeanoXeHus Ha pycckui A3bIK.
Cemectp 4
13 MepeBeanTe Ha pycckuin si3biK, 0OpaLLas BHMMaHne Ha repyHauii. Onpegenute yHKUUIO repyHams.
Bblgenute 1 HazoBuTe hopMy repyHams.
14 MpoumnTanTe 1 NnepeBemMTe Ha PYCCKMIN A3bIK 3HAKOMbIN TEKCT NO crneuuanbHOCTM YCTHO 6e3 cnosaps.
15 MepeBeanTe Ha pycCKUin A3blK HE3HAKOMBbIN TEKCT MO CneunanbHOCTM MMCbMEHHO CO CROBapeM.
16 [MpuroToBbLTE YCTHOE BLICTYMNEHNE NO OAHON 13 criegytowwmx Tem: "My future occupation”.

6.3.2 TunoBble TecToOBble 3a4aHUA

He npegycmoTpeHo.

6.3.3 TunoBbIe NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3afaHus (3agayvu, Kemucbl)

TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbLIE 3adaHuA (3afaduum,Kencbl) HaxoaaTea B [MpunoxeHun k gaHHon Prif.




6.4 MeToguyeckue MmaTepuansi, onpegensiroue npouenypbl OleHUBaHUA pe3ynbTaToB 00y4eHUs
6.4.1 YcnoBus aonycka obyyaroLwerocs K npoMexXyTo4HOM aTTecTalmMm U NOpAAOK NMMKBMAALUN aKageMn4ecKomn

3a40JKeHHOCTU

[MpoBeaeHne NPOMEXYTOYHOW aTTecTauuMm pernaMmeHTUpPOBaHO IoKarbHbIM HopMaTtuMBHbIM aktom CII6ryYNTO
«[MonoxeHne 0 NPOBeAEHUN TEKYLLErO KOHTPOMS YCNEBAEMOCTU 1 MPOMEXYTOUHOWN aTTecTaumnm oby4daroLmxcs»

6.4.2 ®opma npoBeaeHUsA NPOMEXYTOYHOM aTTecTalum No AUCLUUNIINHe

YcTHasa +

MNMncbmeHHasn +

KomnbroTepHoe TecTtnpoBsaHune

6.4.3 OcobeHHOCTU NpoBeAeHUs1 MPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No QUCLUNIIMHE

3aveT OCyLLeCTBNSIETCA B KOHLE KaxAoro cemectpa W MpeAcTaBnseT coboi noaBedeHvWe WTOroB paboThbl
CTygeHTa B TedeHue cemecTpa. [Mpn 3TOM yUUTLIBAIOTCS 3@4TEHHbIE KOHTPOSIbHLIE PAbOoThl U Pa3roBOPHLIE TEMBbI.

OK3amMeH npoxoauTt no dunetam B hopme:

1. NMnucbMeHHOro nepeBofa HE3HAKOMOro TeKCTa No crneuumanbHOCTM co crnoBapeM (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YcTHOro nepeBofa NpPOWMAEHHOro TekcTa Nno cneuuansHocTu 6e3 cnoeapsi (06bem — 1500 n.3H.). B Gunete
OoTpakalTcsl CTPaHWLbl, N0 KOTOPbIM BEAETCA NPOBepKa.

3. becepa ¢ npenogasatenem no Temam "Mosa 6uorpacus, cembs", "Mon uHcTutyT", "CaHkT- MeTepbypr", "Mos
OyayLwiasa cneynanbHOCTL".

B03MOXXHOCTb MOMb30BaTLCS CHOBapsiMK, CPaBOYMHUKAMWU U T.4.;

Bpemsi Ha nogrotoBky oTBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 3TO BPEMS BXOAMT BbINOMHEHUE NMUCbMEHHOIO Nepesoa u
MOATOTOBKA K YCTHOMY cobeceloBaHuI0.

NHasa

7. YHEBHO-METOAU4YECKOE U MUH®POPMALIMOHHOE OBECIMNEYEHME OAUCLUUNIIUHDI
7.1 YuyebHasa nutepartypa

ABTOp

3arnasve

MN3paTenbCcTBO

| log nsgaHus |

Ccblnika

7.1.1 OcHOBHas y4yebOHasa nutepartypa

Auykacosa, H. T Hemeukun A3bIK ans ) https://www.iprbooks
H6akanaepoB Mockea: FOHNTW-[IAHA 2017 hop.ru/109205.htmi
Hasaposa, J1. B. TexHnyeckumn nepesod | CaHkT-MNeTepbypr: CaHkT http://www.iprbooksh
(aHrnuiickuin A3bIK): Nepesop -MeTepbyprekunii op.ru/102482.html
Hay4YHO-TeXHMUYECKOW rocyapCTBEHHbIN 2020
NHopmaLmK yHVBEpCUTET
NPOMbILLIEHHbIX
TEXHOMOrMn N an3anHa
Hapyctpatr, E. B. MpakTnyeckass rpamMmmaTtmka http://www.iprbooksh
HemeLKoro A3blka = CaHkT-leTepbypr: 2021 op.ru/104145.html
Praktische Grammatik der AHTOROMS
deutschen Sprache
BopogynuHa, H. 1O.,|PpaHuysckun  a3blk  4ns https://www.iprbooks
NnbuHa, n. E., | TexHnyeckux Mocksa: Ai Mu Ap hop.ru/110569.html
MakeeBa, M. H. cneumanbHOCTEN 7] Meana 2021
HanpaBneHWUN NOATOTOBKM
Wapanoea, T. H.,|PpaHuysckui A3bIK. Omck: Omckuin https://www.iprbooks
Cokonosa, T. B. lMNpakTuka YTeHus 7z rocyapCTBEHHbIN 2021 hop.ru/124893.html
nepesoga Hay4HO- TEXHUYECKUI
nonynsipHbIX TEKCTOB yHUBEpCUTET
Hapyctpatr, E. B. Ubungen zur deutschen http://www.iprbooksh
Grammatik = YnpaxHeHus CaHkT-leTepbypr: 2021 op.ru/104106.html
no rpaMmaTuke HeMeLKOro AHTONOMS
s3bIKa
B. B. Kupunnosa, T.|WHoCTpaHHbIN A3bIK. https://nizrp.narod.ru
A. Oemen4véHok, K. A. | AHrnuickmn asbik. Pulp and /metod/kafinyaz/173
CepreeBa Paper: 1916959.pdf
y4yebHOMeTOaMYeckoe Chneo.: BLWT3 CnerynTAa 2024
nocobve no YTeHW HayyHo-
TEXHUYECKOM  nuTepaTypbl.
YacTs Il
7.1.2 JononHuTenbHasa y4yebHas nutepartypa
EwepkuHa, J1.  B.,|AHrunckninc 93blKk AnNs BCex YensbuHck: KOxHo- http://www.iprbooksh
KaszaueHok, HO. B.,|HanpaBneHun noaroToBkn Ypanbckuit 2020 op.ru/109146.html
Manbues, W. B. TEXHOINOMMYECKUN

yHuBepcuTeTt




Hasaposa J1. B. TexHn4eckun nepeeog http://publish.sutd.ru
(aHrnunckmn A3bIK). CaHkr-leTepbypr: 2020 Itp_ext_inf_publish.p
Mepesoa Hay4HO- crnierynta hp?id=20209352
TEXHUYECKOW MHOopMaLnn
AnewyrnHa, E. A, [[lpodeccnoHanbHo HwxHuin Hosropog: http://www.iprbooksh
Jlowkapesa, 1. A. OPUEHTUPOBAHHbIN Hwkeropoackui op.ru/107423.html
aHMMNACKNN A3bIK ans rocy4apCTBEHHbIN 2020
cneumManuctoB B obnactu APXUTEKTYPHO-
MHGOPMALIMOHHbBIX CTPOUTESbHBbI
TexXHOnormi yHuBepcuteT, A6C ACB
Kucenb J1.H. AHMMUnCKNin A3bIK ans http://ibooks.ru/readi
npodeccnoHanbHoro ng.php?
obweHus. short=1&productid=
MawunHocTpouTensHoe 361825
obopyaoBaHue n )
TeXHgJ'IOFI/IVI = English for Munck: PUMO 2018
Professional
Communication. Machine-
building  Equipment and
Technologies
Lysaesa, M. H. Hemeukun sasbik. [enosas HosocnBupck: https://www.iprbooks
KoppecnoHaeHuus HoBocubupckui hop.ru/87140.html
rocyAapCTBEHHbIN 2018
YHMBEPCUTET SKOHOMUKM
n ynpaeneHus «HVUHX»
denopos, B. A., | DpaHuy3ckun A3bIK AN | BopoHex: BopoHexckui https://www.iprbooks
Mnapoeckad, T. B., |HeA3bIkoBbIX rocyaapCTBEHHbIN 2021 hop.ru/111492.htmi
JlebepeBa, O. B.,|cneumanbHocTel By30B TEXHUYECKUI
®epnoposa, B. A. yHusepcuteT, 35C ACB
M. A. Bacunbesa, B.|AHrnunckui A3bIK. |  M-BO HayKu U BbICLLETO http://nizrp.narod.ru/
B. Kupunnosa Mpammatmka ansa obpasoBaHus PP, C- metod/kafinyaz/1643
TEXHNYECKNX MeTep6. roc. yH-T Npom. 314131.pdf
crneunanbHoCTen: y4eBHO- | TexHOoMnorum n auM3anHa, 2022
meToauyeckoe nocobue BbICLU. LK. TEXHOMOMK 1
3HepreTukn.- CaHkT-
MeTtepbypr: BLUT3
cneryntg
[o6posa, B. B., | AHrnunckuin A3bIK http://www.iprbooksh
KouetkoBa, H. C.,|(auctaHumMoHHoe oby4yeHune): Camapa: Camapckuii op.ru/111752.html
MeHbweHuHa, C. T, |nuHrBomeToanyeckoe rocyapCTBEHHbIN 2020
JlabauHa, M. T. obecneyeHune TEXHUYECKNI
dopmunpoBaHms HaBbIkoB | yHuBepcuTteT, A6C ACB
CaMOCTOSITENbHOM PaboThl
MwupoHoBa, M. B. COOpHMK  yNpaXXHEHUA MO MockBa: MocKoBCKuiA http://www.iprbooksh
npakTuke NMCbMEHHOTO negarorm4eckmn 2016 op.ru/70147.html
nepesoga. ®paHLy3ckuii rocyaapCTBEHHbIN
A3bIK yHUBEpCUTET
H.N. MonTtopaukas dpaHuy3ckui A3bIK. http://nizrp.narod.ru/
Mpammatmyeckme metod/kafinyaz/2019
ynpaxHeHus [TekeT] M-BO Hayku 1 BbiCLLETO _06_19 01.pdf
y4yebHo-meToauyeckoe o6pasoBanuns PP, BLUTD 2019
nocobve no rpamMmaTtuke cnerynta. — Crne. :
paHuUy3cKoro Asblka Ans BLWTS3 Crnerynta
CTYLEHTOB BCEX
HanpaBneHun
KapHayxoB, B. 4., |Worterbuch der http://www.iprbooksh
Kapneu, A. M. prapositionalen op.ru/104108.html
Wortfugungen und
Wendungen. Russisch-
Deutsch. Deutsch-Russisch CaHkr-leTepbypr: 2021
= CnoBapb NpPeanoxHbIX AHTOROIMSA
crnosocoyeTaHui "
YCTONYMBBIX BbIpaXXEeHUN.

Pyccko-HemeLkui.
-pyCCKuiA

Hemeuko




c.n. OcTpoBckas,
M.K. CokonoBa

Hemeukun asblk  [TekcT]
yyebHo- mMeToamyeckoe
nocobue

M- Bo obpasoBaHus 1
Haykn P®, BLUT3
cnerynta. — Cne. :
BWTS CMerynTa

2016

http://nizrp.narod.ru/
metod/kafinyaz/17.p
df

7.2 MNepe4veHb npocheccnoHanbHbIX 6a3 AaHHbLIX U MHPOPMALIMOHHO-CMPABOYHbIX CUCTEM

OneKkTpoHHO-6MbnmnoTeyvHasa cuctema IPRbooks [OnektpoHHbii pecypc]. URL: http://www.iprbookshop.ru/
OnekTpoHHas 6ubnuoteka BLUTI CIB MNYNTL [GnekTtpoHHbI pecypc]. URL: http://nizrp.narod.ru
OnekTpoHHO-OMbnnoTeyHas cuctema «Abyke» [OnekTpoHHbin pecypc]. URL: https://www.ibooks.ru/
OunaiiH-cnoBapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnunckmnin, pycckuin, Hemeukui. lingvopro.abbyyonline.com

7.3 NMepe4veHb NULEH3UOHHOIo U CBOGOAHO pacnpocTpaHAeMoro nporpaMmMHoro oéecneyeHms

MicrosoftOfficeProfessional 2013
MicrosoftWindows 8

7.4 OnucaHmne MaTtepuanbHO-TEXHUYECKOWN 6a3bl, HEOGXOAMMON ANA OCYLUECTBEHMA obpa3oBaTeNbHOro
npouecca no gucumnnuHe

Ayautopus

OcHalleHune

YyebHasa ayguTtopusi

CneuunanuanpoBaHHas mebernb, Jocka

JNlekynoHHas
ayguTopust

MynbTumeauiiHoe oGopyaoBaHuWe, cneumanmaMpoBaHHas meberb, gocka




MpunoxeHue

paboyen nporpammbl ANCUNNANHBI VIHOCTPaHHbIV A3bIK (QHTIIMNCKNIA)

Nno HarpasneHuo NoAroTOBKU 15.03.02 TexHonornyeckne malLnHbl 1 obopyagosaHue
HanmeHoBaHwue Ol (npodwmngd): KoHCTpyupoBaHue TEXHOMOrMYECKNX KOMMIIEKCOB

6.3.3 TunoBble NpPaKkTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3afaHuUA (3aaayun, Kenchbl)

Ne n/n

YCnoBumsi TUNOBBIX NPaKTUKO-OPUEHTMPOBAaHHbIX 3afdaHui (3agad, KencoB)

Cemectp 1

1

Active Voice

Packponte ckobku, ynotpebnss OeWCcTBUTENbHbINM 3anor. Beigenute B npeanoxeHWM M HasoBuTE
BMOOBPEMEHHYI0 hopMy ckasyeMmbix. [lepeBegmTe npeanoxeHns Ha PYCCKUN SA3bIK.
Our cat (to catch) a fat mouse yesterday.

When we (to go out) the office last time, they (to smoke).

She (not to choose) a dress in this shop yet.

The workers (to build) this house by the end of next year.

She already (to forget) about this event?

My sister (to tell) us yesterday that she (to sing) a song at last party.

He (not to take) this book in the library last term.

We (to learn) this poem the whole last month.

They (to reach) the river by yesterday evening.

10 She (not to buy) these products tomorrow.

CoNoR~WNE

Degrees of comparison
Packpowite ckobku. MNepeBeaute NpeanoXeHnst Ha PYCCKUIM A3biK.
1. Itis snowing (ropa3go 6onee cunbHbIN) at this moment.
2. This device processes information (B ABa pa3a meaneHHee).
3. Has he ever gone by (cambin 6bICTpbIn) train?
4. Those heat insulating materials were (ny4ywero kayecTsa, Yem 3Th).
5. Which of these two tasks is (xyxe) for you?
6. He put (camyto Tennyto) clothes into the wardrobe after the winter had finished.
7. This road is (B Tpu pa3a kopoue).
8. | have just known (kpaiiHe MHTEPECHbIE) News.
9. The chocolate cake is (He Takon cnagkui, kak) the raspberry pie.
10. (bonblwas 4acTb) students will get an admission to the session.

Modal verbs (Bce MopganbHble rnaronbl)
MNepeBeaguTe npeanoXxeHUs Ha PYCCKUM A3bIK.
1. He need not have answered your question.
2. These products must not be sold at auction.
3. The dishes should have been washed an hour ago.
4. She may not tell all the details about this case.
5. When will we be allowed to visit the pool?
6. It must snow next week.
7. When did the plant have to resume operation?
8. Zoo staff should have fed the animals.
9. This parameter must not be specified.
10. Students may have got admission to the session.

CemecTtp 2

Passive Voice
Packponte ckobku, ynoTpebnas cTpagaTenbHbii 3anor. Belgenvte B npeanoxeHun M HasoBuTe
BMOOBPEMEHHYI0 hopMy ckaszyemoro. MNepeBeauTe NPeanoXeHNs Ha PYCCKUN S3blK.
1. Two reports on Hemingway's stories (to make) in our group last month. Both of them were
very interesting.
He said that Grandmother's letter (to receive) the day before.
Two new engineers just (to introduce) to the head of the department.
Don't worry, everything will be all right: the children (to take) to the theatre by the teacher.
They (to bring) back to school by the evening.
| (to ask) at the lecture in two days.
While the laboratory work (to carry out) by the students, it was raining outside.
Pronunciation always (to pay) a lot of attention in our classes.

rown

No o




8. The newspaper said that an interesting exhibition (to open) in the Hermitage last week.
9. This new dictionary (to sell) everywhere now.
10. All the texts (to look) through yesterday. Not a single mistake (to find).
Conditional sentences
Packpowite ckobku. YkaxuTte Tun YT1. NepeBeguTe npeanoXeHnst Ha pycCkui s3bik.
1. If he reads fifty pages every day, his vocabulary (to increase) greatly.
2. If she had not missed the bus, she (not to be) late for work.
3. Ifadog (to bite) in her leg, she would be taken to the hospital.
4. If we had left last week, | (to finish) my work in time.
5. If he (to talk) to her yesterday, he could have got calm her.
6. | (to be) happy if | am given this book.
7. You (to study) better if you were more attentive.
8. If he (to be) here now, he would tell us a lot of interesting.
9. He (not to win) in the competition if he had not been supported by the audience.
10. If we (to do) the research, we could spend a lot of time on it.
Participle
MepeBeoute Ha pycckui A3blK, obpallas BHUMaHWe Ha npudactue. BblgenuTte n HasoBuTe opmy

npuyactus. Ecnv B NpeanoXeHuM MPUCYTCTBYET CaMOCTOSITENbHbBIA  MpUYacTHbli  060poT,
0603HaybTe ero rpaHuLbl, BbIAENUTE U HA30BUTE DOPMY NpUYacTUsi BHYTpU obopoTa.

1.

akrwn

© N

9.

1

The combustion process producing the melted metal can contain large amounts hydrogen
sulfide causing heavy corrosion on the tubes.

This plant will produce a new type of machine tools now being imported from abroad.

The work was continued, we having got instructions.

Payment for the machines delivered will be made in June.

The electrons move with varying velocities, their velocity depending on the temperature and
nature of the material.

Being a good engineer he was able to fulfil this work in a short time.

The second method being used now is the process-specialized manufacturing.

The power required to drive paper machines varies greatly with their width, speed and other
conditions obtained in different mills.

Quality has been gradually improving over last three years, strength reaching the present
satisfactory level.

0. Having determined the process they lowed energy consumption.

Cemectp 3

Infinitive

Mepe

BeOUTE Ha pycCkuiA £3blK, obpallas BHWMaHWe Ha WHUHUTUB. Onpegenute YHKUUIO

WHprHMTUBA. BblgenuTte n Ha3oBuUTe POPMY UHPUHUTMBA.

CoNoORA~WNE

1

We know the cargo to have been unloaded since early morning.

Chlorine has just been reported to have been eliminated from the water body.
He asked for a letter to be sent to his son.

The article was too difficult for him to translate without a dictionary.

The students take the professor to be delivering a lecture now.

The map to show the correct direction has been lost.

Very little data was considered to exist concerning vacuum pump.

This recycling plant is said to have been functioning since last month.
Chemical reagents turn out not to have been effective.

O The manager made agents send the goods immediately.

Gerund

Mepe

BEOUTE Ha PycCkuii A3blk, obpallas BHMMaHWe Ha repyHauin. OnpegenuTe pyHKUMI0 repyHaus.

Bbigenute n Hasosute hopMy repyHams.

1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
1

Besides being a talented scientist, he was a good person.

My friend recollected not having sent an important letter.

This book was worth translating into all languages.

The manager insists on these goods having already been sold.
He is blamed for not having helped them then.

On receiving wrong results one must repeat the experiment.

He complains of not my going with him.

Students consider this task not being very difficult.

She was surprised at being invited to the international exhibition.
0. Do you mind my singing right now?

Cemectp 4




OTBeTbTe Ha BOMpocChLI creayrwowux Tem:

"I'm a Second-year Student"

What is your name?

What Institute do you study at?

What are your favourite subjects? What are they?
Do you have any hobbies?

"Our University"

When was your university founded?

What Institutes are there at your university?
What specialists does your institute train?
How is education realized at your university?

"My Future Occupation”

What is your future specialization?

Why have you chosen it?

Why is your future occupation important?

What skills should a specialist in this field possess?

"Saint Petersburg”

When was St. Petersburg founded?

Why is St. Petersburg sometimes called the Venice of the North?
What is your favourite place in St. Petersburg?

Do you often go to the famous museums of St. Petersburg?

MpurotoBbTE YyCTHOE BLICTYNJieHME NO ofJHoM u3 cnegywwmx Tem: "I'm a Second-year

Student”, "Our University", "My Future Occupation", "Saint Petersburg".

MepeBeauTe 3HaKOMbIN TEKCT YCTHO 6e3 croBaps.
Industrial Wastes

Since industrial wastes have a broader range of characteristics than domestic wastes, they are
treated by a wider variety of processing schemes. Industrial wastes are more likely to contain toxic
and nonbiodegradable components that require physical-chemical instead of biological treatment. In
some cases, industrial wastes are discharged to a municipal plant directly or after limited
pretreatment. In other cases, they are treated in a separate plant designed for the specific wastes.
The wastewater load in an industrial plant can often be reduced by recirculating slightly contaminated
water, segregating low and high strength wastes for separate treatment, substituting less polluting
chemicals or process, and recovering selected contaminants as byproducts or for reuse. Design of a
wastewater treatment process for industrial or domestic wastes depends upon many factors, such as
characteristics of the wastewater, required effluent quality, availability of land, and options for sludge
disposal. In addition to capital and operating costs, stability, reliability, and flexibility are important
considerations when selecting a process from the various alternatives. Wastewater Treatment
Processes The main objectives of conventional wastewater treatment processes are reduction of
biochemical oxygen demand, suspended solids, and pathogenic organisms. In addition, it may be
necessary to remove nutrients, toxic components, nonbiodegradable compounds, and dissolved
solids. Since most contaminants are present in low concentrations, the treatment processes must be
able to function effectively with dilute streams. Many operations are used to purify water before
discharge to the environment. Classification of processes Conventional wastewater treatment
processes are often classified as pretreatment, primary treatment, secondary treatment, tertiary
treatment and sludge disposal. Pre-and Primary Treatment Pretreatment processes are used to
screen out coarse solids, to reduce the size of solids, to separate floating oils and to equalize
fluctuations in flow or concentration through short-term storage. Primary treatment usually refers to
the removal of suspended solids by settling or floating. Sedimentation is currently the most widely
used primary treatment operation. In a sedimentation unit, solid particles are allowed to settle to the
bottom of a tank under quiescent conditions. Chemicals may be added in primary treatment to
neutralize the stream or to improve the removal of small suspended solid particles. Primary reduction
of solids reduces oxygen requirements in a subsequent biological step and also reduces the solids
loading to the secondary sedimentation tank. Secondary Treatment Secondary treatment generally
involves a biological process to remove organic matter through biochemical oxidation. The particular
biological process selected depends upon such factors as quantity of wastewater, biodegradability of
waste, and availability of land. Activated sludge reactors and tricking filters are the most commonly
used biological processes. In the activated sludge process, wastewater is fed to an aerated tank




where microorganisms consume organic wastes for maintenance and for generation of new cells. A
portion of the thickened biomass is usually recycled to the reactor to improve performance through
higher cell concentrations. Trickling filters are beds packed with rocks, plastic structures, or other
media. Microbial films grow on the surface of the packing and remove soluble organics from the
wastewater flowing over the packing. Excess biological growth washes off the packing and is
removed in a clarifier. Tertiary Treatment Many effluent standards require tertiary or advanced
wastewater treatment to remove particular contaminants or to prepare the water for reuse. Some
common tertiary operations are removal of phosphorus compounds by coagulation with chemicals,
removal of nitrogen compounds by ammonia stripping with air or by nitrification- denitrification in
biological reactors, removal of residual organic and color compounds by adsorption on activated
carbon, and removal of dissolved solids by membrane processes. The effluent water is often treated
with chlorine or ozone to destroy pathogenic organisms before discharge into the receiving waters.

I'IepeBe.qMTe He3HaKOMbIN TEKCT NUCbMEHHO CO croBapem.
External wastewater treatment

Although the disposal of pulp and paper milt wastes by spraying or spreading on the ground has been
attempted at a few small mills, it is applicable only where vast areas of vacant lands are available and
where there is no hazard of groundwater pollution. Practically without exception, external wastewater
treatment involves structures and equipment of some sort.

Primary treatment, designed to remove only settleable solids, suspended solids and floating material
will no longer?! suffice in the treatment of pulp and paper mill wastes, except possibly in isolated
instances. For non-integrated paper mills?, dissolved air flotation or chemical coagula-
tion/clarification should be sufficient. For wastes high in BOD from integrated pulp and paper mills,
anything less than secondary biological treatment (or its equivalent) will not be acceptable.

Presently more than 75 of the 118 kraft pulp mills in the U.S. are equipped with mechanical clarifiers
and 21 with settling basins. The waste from 15 of the 38 acid sulphite® mills and 25 of the 39 neutral
sulphite mills is treated in clarifiers. While most paperboard mills discharge waste into the public
sewers, at least* 30 of these are equipped with their own clarifiers as are five of the six large deinking
operations; the remaining employ alternating setting basins.

Most large groundwood operations are associated with kraft and sulphite pulping and newsprint
manufacture. The sewers are for the most part® served by mechanical clarifiers.

Inolonger — 6onblue He

2non-integrate dpapermill — 6ymaxHas dabpuka, paGoTatolas Ha NPUBO3HON LIeNonose
Sacidsulphite — 6ucynbUT, KUCMbIN CYyNbMOUT

4 atleast— no kpaiiHeit mepe

5for the most part — Gonbluei YacTbo

MpunoxeHune

paboyen nporpammbl AUCLUMNAUHBL  VIHOCTpaHHbIN A3bIK (HEMELKNIA)

no HanpaeneHuo nogrotoskn 15.03.02. TexHonorM4yeckme MalvHbl 1 0bopyaoBaHune
HanmeHoBaHwue Ol (npodmng): KoHCTpyupoBaHue TEXHOMOMMYECKNX KOMMIIEKCOB

6.3.3 TunoBble NPaKkTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3aAaHUA (3aAa4un, Keuchbl)

Nen/n | YCcnoBusa TUNOBbLIX NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAaHHbLIX 3adaHuK (3agay, Kencos)
Cemectp 1
1 OnpepenuTe BpeMeHHy0 (hbopMy ckazyemMoro B crieayroumx npeanoxeHusx. Nepeseagure:

1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fur Kernforschung tragt zur Erkldrung der ungewdhnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.

2. Der groRe Chemiker lieR einige Stellen in seiner Tabelle frei fir die noch unbekannten
chemischen Elemente.

3. Man soll die Bequemlichkeit fur die Fahrgaste und die Sicherheit der Flige gewahrleisten.

4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgefihrt hatte, stellte er eine
interessante Gesetzmaligkeit fest.

5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.

6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu
verwenden?




MepeBeauTe cnepyloLme npeanoxeHusi, obpawas BHUMaHUe Ha (PyHKLMIO MECTOMMEHU man
mes.
1. Da Deutschland in Mitteleuropa liegt, ist es ein wichtiges Transitland.

2. Es sei betont, dass der Versuch in einem luftleeren Raum durchzufiihren ist.

3. Es ist den Konstrukteuren gelungen, eine neue Art des Antriebs zu schaffen und sie schnell in die
Produktion einzufiihren.

4. Mit dieser Werkzeugmaschine kann man ein Maschinenteil so bearbeiten, daA es den hochsten
Anforderungen entspricht.

5. Im vorliegenden Artikel handelt es sich um die Folgen der Wiedervereinigung Deutschlands
sowohl fur Deutsche als auch fur die ganze Welt.

6. Man bertcksichtige, dass die langwierige Arbeit mit Computer die menschlichen Augen sehr
beansprucht.

MepenuwnTe cNoXHble cylecTBUTENbHbIE, MOAYEPKHUTE B HUX OCHOBHOE CJIOBO, NepeBeauTe
MX MMCbMEHHO Ha PYCCKUI A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen

U3 paHHbIX NpeanoXeHUn BbINULWUUTE Te, CKadyeMoe KOTOpPbIX CTOUT B naccuBe. MogyepkHuTte
B HUX CKa3dyemoe 1 nepeBeauTe 3TU NPeAnoXeHNA.

1. Im Institut fir Physik wurden die Arbeiten mit Laser intensiv durchgefiihrt.

2. Unter den Bedingungen des wissenschaftlich-technischen Fortschritts wird die gesamte
Produktion auf der Anwendung von hocheffektiven technischen Mitteln beruhen.

3. Die wissenschaftlichen Errungenschaften dieses Landes werden von Jahr zu Jahr gréRer.

4. Wissenschaftliche Forschungen in Russland waren von M.W.Lomonossow begonnen worden.

5. Das Periodische System der Elemente ist von D.l.Mendelejew aufgestellt worden.

Cewmectp 2

MepeBeauTe cneaytowme CroXXHONOAYMHEHHbIE NPeATIOXKEeHNA:

1. Je breiter die Automatisierung in der Produktion eingesetzt wird, desto leichter wird die Arbeit des
Menschen.

2. Der Betrieb, dessen optische Gerate uberall breite Anwendung finden, wird bald seine Produktion
bedeutend erweitern.

3. Indem man die Temperatur des Korpers erhoht, vergroRert man die Geschwindigkeit seiner
Molekule.

4. Der Laborant bedient die neue Anlage so sicher, als ob er sie schon lange Zeit benutzt habe.

5. Wenn die Metalle nicht durch Korrosion zerstért wirden, so hatte unsere Volkswirtschaft
ungeheuere Vorteile.

6. Die Stadt Frankfurt am Main, deren Bedeutung als finanzielles Zentrum Deutschlands allen
bekannt ist, liegt im Bundesland Hessen.

MepeBeauTe NpegnoXeHusi, coaepalime pasfniMyHble cnocobbl BbipaXXeHUsi MoaanbHOCTH.
1. Diese These laf3t sich nur im Experiment tUberprifen.
2. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.
3. Es gilt im Vortrag genaue Angaben Uber den Verlauf des Experiments anzuflihren.
4. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.
5. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.
6. Die kompliziertesten Berechnungen fir die Marsflige lielen sich nur mit Computertechnik
ausfihren.

MepenuwnTte U nepeBeAuTe NpearnoXeHus, obpawas BHMMaHWe Ha nocrefoBaTeNbHOCTb
nepesopaa oTAeNbHbIX YIEHOB MH(PMHUTUBHBLIX rpynn 1 o60poTOoB.
1. Statt in die Bibliothek zu gehen, blieben wir den ganzen Abend im Laboratorium.

2. Es ist notig, jede Arbeit gut vorzubereiten.

3. Um den Menschen von der schweren Handarbeit zu befreien, muss man die Automatisierung der
Produktionsprozesse verwirklichen.

4. Der Wissenschaftler hatte das Ziel, neue Stoffe zu schaffen und ihre Eigenschaften zu
erforschen.

5. Der Mensch hat die Elektronen entdeckt, ohne sie zu sehen.

M3 paHHbIX rnaronoB oGpasynTte npuyactus Il 1 ynotpebute ux € cyllecTBUTENbHbIMM,
OaHHbIMK B CKOOKax. MepeBegnTe Nony4yeHHbIe CNOBOCOYETaHUA.

O6paseu;: lesen (dasBuch) - dasgeleseneBuch - npounMTaHHas KHuUra

vorschlagen (das Projekt)

einflhren (das Verfahren)

durchfihren (die Forschung)

besprechen (die Vorlesung)

schreiben (der Brief)

beginnen (die Arbeit)




erfullen (derPlan)

MepenuwuTte npeaonoXeHusi, BO3bMUTE B CKOOKM pacnpocTpaHEéHHOe onpeaeneHue,
noA4YepKHUTE ero OCHOBHOM u4JieH (nMpuM4yacTMe WNM npunaratenbHoe); nepeBeguTe
npeAanoXeHus.

1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift veroffentlichte einen Artikel Uber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.

Cemectp 3

HasoBuTte npeanoxeHus ¢ 6eccor3HbIMMU YCNOBHbIMUY NpuaaToyHbiMuU. NepeseanTteTeKcT.

Die schnelle Entwicklung der Papierherstellung wird am besten Anhang der Produktivitat
gezeigt. Brauchte die Papiermuhle vor 2000 Jahren zur Herstellung von 1 Tonne Papier 4000
Arbeitsstunden, so sind heute fur eine Tonne 4 bis 20 Arbeitsstunden notwendig. Wurden zu Anfang
dieses hergestellt, so sind es heute schon 180 Mio Tonnen.

MNMepeBeauTe cywecTBUTENbHbIE, OOpPa3oBaHHbIE OT FNaronos.
das Pumpen, die Veredelung, das Farben, das Fullen (fullen- HanonHaTe), die Leimung (leimen -
NpoknenBsaThb).

MepeBeauTe Ha PycCCKMI A3bIK crieaylolime nNpeasoXeHUsa n o6 bACHUTE pa3HULYy B 3HAY€HUU U
0COGEHHOCTU ynoTpebneHus ,indem“ n ,,indem*.
1) Die Weiterbehandlung geschieht im Plan- und Zentrifugalsortierer, in dem der Stoff in eine
Siebtrommel geschickt und sortiert wird.
2) Die verarbeitungsbereiten Fasern kommen im Raffineur nochmals zur Behandlung, indem sie
nicht zerschnitten, sondern nur in ihre natirliche Grolke getrennt werden.

MpouuTainTe M nepeBeguTe NUCbMEHHO CIeAYHOLWMUNA TEKCT:
Ganzstoffaufbereitung

Fur die Papierherstellung braucht man eine Vielzahl spezieller Maschinenkombinationen. lhre
Konstruktion und die Kombinationen der verschiedenen Aggregate werden von der Art der zu
erzeugenden Produkte (Papier, Karton und Pappe) sowie von der Art der eingesetzten Faserstoffe
(Holzstoff, Zellstoff, Altpapier) bestimmt. Eine Standartpapierfabrik gibt es nicht. Im Prinzip Iasst sich
der Verfahrensablauf in die Bereiche Stoffaufbereitung, Papierherstellung, Veredelung und
Ausrustung des Papiers unterteilen.
Altpapier und meistens auch Zellstoff werden den Papierfabriken in trockener Form angeliefert,
wahrend der Holzstoff, gewohnlich in eigenem Werk erzeugt, als Faser-Wasser-Mischung in die
Stoffaufbereitung gepumpt wird.
Der wichtigste Prozess der Ganzstoffaufbereitung ist die Mahlung. Vor der eigentlichen Mahlung wird
der trockene Halbstoff im Stoffléser, auch Hydrapulper oder Turboléser genannt, aufgeldst, d. h. in
Einzelfasern zerlegt. Neben gut isolierten Fasern enthalt der Pulperstoff 30 ... 40% Faserbundel
(Stippen). Zu ihrer Zerlegung stehen besondere Maschinen, die Entstipper zur Verfiigung. Nach
Auflésung und Entstippung wird der Stoff in Mahlaggregaten (Muhlen) gemahlt. Nach der Mahlung
wird der Stoff in die Stoffzentrale gepumpt, wo die Mischung und Dosierung der einzelnen
Stoffkomponenten erfolgt. Hier werden auch die Hilfsstoffe zugegeben, die der Verbesserung der
Papierqualitdt und der Erhéhung der Produktivitat dienen. Noch vor wenigen Jahren waren er
ausschliellich Fullstoffe (z. B. Kaolin) oder Leimstoffe. Heute bietet die Chemie eine fast
unubersehbare Zahl von Hilfsstoffen.

3apaHusA K TeKCTy:

Hanaute B TekcTe npeAanoxeHus
1. c onpeaeneHuem, BblpaxeHHbIM zu+Partizipl. MNepeBeanTe npeanoxeHue.
2. ckoHcTpyKumen lassen sich + Infinitiv. NepeBeauTe 3To NpegnoXxeHus.
3. ¢ 060Cc06NEeHHbIM NPUYACTHLIM 060POTOM.

Cemectp 4

MepenuwunTe n nepeBeguTe NUCLMEHHO crnepyloline NpeanoXeHNs:
1. Die Forderungen, die der Maschinenbau an der Metallurgie stellt, sind grof3.
2. Wenn man einen neuen Werkstoff anwenden will, so muss man seine Eigenschaften gut kennen.
3. Die neue Ausstellung bietet die Mdglichkeit, den wissenschaftlich-technischen Fortschritt zu
studieren.
4. Der Laborant prift das Gerat.
5. Es sei betont, dassM.V.Lomonosow als erster das Wesen der Warme erkannte.

CpenanteaHanu3npeanoxeHun. Nepesegure:

1. Aufgabe der Separation ist es, die im Kocher chemisch aufgeschlossenen Holzschnitzel in
Einzelfasern zu zerlegen.

2. In einem in Verbindung mit dem Separator stehende Mischer wird der separierte Stoff mit
Wasser verdunnt.

I'IpquTaﬁTe n nepesegntTe NMCbMEHHO cne,qyrou.mﬁ TEKCT:




Holzschliff

1. Holzschliff wird mechanisch aus dem Holze gewonnen. Der gefallte Baum wird im Walde von
seinen Asten befreit, vorgeschalt und vorzugsweise auf dem Wasserwege in FloRen der
Schleiferei zugefiihrt. Die langen Baustdamme werden zunachst in ein bis zwei Meter lange
Stlicke von bis 24 cm Durchmesser geschnitten, gréRere Breiten gespalten.

2. Diese gentigend vorbereiteten Stamme kommen in den Grol3kraftschleifer und werden darin
gegen sich drehende Natur- oder Kunstsandsteine unter Wasserzusatz von 40 bis 45°C mit
hydraulischem Druck gepresst und abgeschliffen. Die Schleifsteine sind 1,4 m im Druck-
messer grofy und leisten etwa 250 Umdrehungen in der Minute. Der GroRRkraftschleifer erzeugt bei
1500 PS etwa 700 kg Holzschliff aus 2,5 rm Holz in der Stunde. Die wesentlich gréfRere Leistung
ergibt das Schleifen im Stetig- oder Magazinschleifer. Er liefert taglich als Tagesarbeit 20 000
bis 50 000 kg lufttrocken gedachten Holzschliff. Der Stetigschleifer arbeitet, wie schon sein
Name sagt, ununterbrochen.

3. Kommt Holzschliff als Halbzeug in einer der Schleiferei angeschlossenen Papierfabrik zur
Verarbeitung, dann genlgt eine Stoffdichte von 5 bis 8%.Soll aber Holzschliff versandt werden,
dann ist zur Ersparung von Transportkosten eine Verdichtung auf 28-30% erforderlich. Das wird auf
einer Entwasserungsmaschine erreicht. Der auf der Entwasserungsmaschine entwasserte Holzschliff
kann in Pappenform geteilt oder in endloser Bahn aufgehoben werden*. Allerdingst besteht bei
langem Lagern des feuchten Holzschliffes die Gefahr der Pilzbildung, die die Holzfaser zerstort.

Derart befallener Holzschliff wird restlos zerstort und fiir die Papierherstellung unbrauchbar.
OTBeTbTEeHacneayHLWMeBONpocChHI:

1) Wie wird der Holzschliff gewonnen?

2) Werden die geféllten Baume im Wald von Asten befreit?

3) Auf welche Weise wird das Holz der Schleiferei zugefihrt?

4) Welcher Holzschlag wird bevorzugt?

5) Wie lang sind die Holzstamme?

6) Was geschieht mit den Holzstdmmen in der Holzputzerei?
7) Welche Vorteile hat die Handschalung?

Ganzstoffaufbereitung

Fir die Papierherstellung braucht man eine Vielzahl spezieller Maschinenkombinationen. lhre
Konstruktion und die Kombinationen der verschiedenen Aggregate werden von der Art der zu erzeugenden
Produkte (Papier, Karton und Pappe) sowie von der Art der eingesetzten Faserstoffe (Holzstoff, Zellstoff,
Altpapier) bestimmt. Eine Standartpapierfabrik gibt es nicht. Im Prinzip &8sst sich der Verfahrensablauf in die
Bereiche Stoffaufbereitung, Papierherstellung, Veredelung und Ausristung des Papiers unterteilen.

Altpapier und meistens auch Zellstoff werden den Papierfabriken in trockener Form angeliefert, wahrend
der Holzstoff, gewohnlich in eigenem Werk erzeugt, als Faser-Wasser-Mischung in die Stoffaufbereitung
gepumpt wird.

Der wichtigste Prozess der Ganzstoffaufbereitung ist die Mahlung. Vor der eigentlichen Mahlung wird der
trockene Halbstoff im Stoffldser, auch Hydrapulper oder Turboléser genannt, aufgeldst, d. h. in Einzelfasern
zerlegt. Neben gut isolierten Fasern enthalt der Pulperstoff 30 ... 40% Faserbindel (Stippen). Zu ihrer
Zerlegung stehen besondere Maschinen, die Entstipper zur Verfiugung. Nach Aufldsung und Entstippung
wird der Stoff in Mahlaggregaten (Muhlen) gemahlt. Nach der Mahlung wird der Stoff in die Stoffzentrale
gepumpt, wo die Mischung und Dosierung der einzelnen Stoffkomponenten erfolgt. Hier werden auch die
Hilfsstoffe zugegeben, die der Verbesserung der Papierqualitdt und der Erhdhung der Produktivitat dienen.
Noch vor wenigen Jahren waren er ausschlieRlich Fullstoffe (z. B. Kaolin) oder Leimstoffe. Heute bietet die
Chemie eine fast unubersehbare Zahl von Hilfsstoffen.

MpunoxeHune
paboyen nporpammMbl AUCLMNIIMHBI MHOCTPaHHbIN A3bIK (hpaHuy3ckuin)

no HanpaeneHnto nogrotoBkn 15.03.02 TexHonormyeckne MalMHbl 1 06opyaoBaHNE
HanmeHoBaHwue Ol (npodwmng): KoHCTpyupoBaHue TEXHOMOrMYECKNX KOMMIIEKCOB

6.3.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3aAaHUA (3aAayun, Keuchbl)

Nen/m | YcnoBusi TMMOBbIX NPAaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHLIX 3adaHun (3agad, Kencos)

CewmecTp 1

1 | OnpenenvTe BpeMeHHyo hopMy cKasyeMoro B crnieayiolumx npeanoxeHusx. Mepesegure:




1) On s'estconstruitune petite maison.

2) Il devra faire cette experience.

3) Je n'ai pas puvoirce film.

4) Qui diracela?

5) Avez-vous vu ce film a la television?

6) Cet homme estvenu pour acheterquelque chose.

7) llsjouaient aux cartestous les soirs.

8) Ce garcon etaitaime de cesamis.

9) J'aiapporte mon livre et celui de mon ami.

10) Saint-Petersbourgestune belle villedont les rues sont larges et longues.

MepeBeauTe cnepylowme npennoxeHus, obpawas BHUMaHue Ha (YHKLUIO MECTOMMEHUN U
Hape4yun.

1). Cet homme me donnant un journal est mon professeur.
2). En mangeant on ne lit pas.

3). L'histoire racontee par lui ne me plait pas.

4). La Volgaest plus grandequela Seine.

5). On peutfinirce travail al'heure.

6). Tul'asdeja vu?

7). Nous allons lire ce journal.

8). Nous ne nous occupons que des questions economiques.
9). C'estdanscetteUniversitequ'ilfaisaitses etudes.

OTBeTbTe Ha crneaytoLime BONpochl.

1) Quel est votre nom?

2) Quel est votre prénom?

3) Quel age avez-vous?

4) Quand étes-vous né?

5) Quelle est votre ville natale?

6) Ou habitez-vous?

7) Votre famille, est-elle nombreuse?

8) Quels sont les membres de votre famille?
9) Quel age a votre mere?

10) Quel age a votre pére?

11) Avez-vous des fréres et des soeurs?
12) Sont-ils plus agés que vous?

13) Que font-ils?

14) Votre mére, travaille-t-elle?

15) Ou travaille votre pére?

16) Qui s'occupe du ménage?

17) Vos grands-parents, travaillent-ils encore ou sont-ils retraités?
18) Votre frére, est-il marié?

19) Votre soeur, est-elle mariée?

20) Avez-vous des neuveux ou des niéces?

Cemectp 2

MpoaHanusupyiTe U NnepeBeauTe crenyloume npeanoxXeHus.
1) Il sut que son amiarrivaitaujourd'hui.

2) Il avaitecritsalettrequand on l'appele au telephone.

3) Elle m'aditqu'ellevoulait y aller.

4) lls nous ontraconte la nouvelle gu'ilsavaiententendue.

5) Si vousvoulez, je vousdonneraicettelettre.

6) Si voustravailliez beaucoup, vouspourriezecrire sans fautes.
7) Je seraisheureux de vousvoir.

8) Vous me faitesrire.

9) Je ne pense pas qu'ilpuissecomprendrecetexte.

10) Ecrivez a votreamiqu'ilvienne me voir.

11) Apres avoir lu le journal il le donna a son ami.

12) Ces lettres sont aecrire.

13) Il est sorti sans dire un mot.

14) Il 'aregardeavant de repondre.

15) Etantvenual'Universiteilestalle au laboratoire.

16) Le train arrivant, j'ai vu mesamis.

17) Elle entendit son perevenir.

18) J'ecoute mon amiparlerfrancais.

19) Je veux le voircesoir.




20) Tout les etudiantstravaillaientbien.

OTBeTbTE Ha crneayloLme BONpochkl.

1) Quanda été fondé Saint-Pétersbourg?

2) Par qui aétéfondé Saint-Pétersbourg?

3) Quand la villeestdevenu la capitale de la Russie?

4) Combiend’années Saint-Pétersbourgestresté la capitale de la Russie?
5) Enquelleannéenotreville a pris le nom de Léningrad?

6) Quandluiest revenue son premier nom?

7) Qu’est-ce que la ville a subi pendant la Grande Guerre Nationale?
8) Pourquoiest-cequ’onappelle Saint-Pétersbourg la Venise du Nord?
9) Quelleest la place centrale de la ville?

10) Qu’est-cequ’il y a au centre de cette place?

11) Quelmuséeest le plus célebre a Saint-Pétersbourg et pourquoi?
12) Qu’est-ce que vouspouvez dire sur la forteresse Pierre-et-Paul?
13) Saint-Pétersbourgestvotrevillenataleounon?

14) Cetteville, qu’est-cequ’ellesignifie pour vous?

Cemectp 3

MpouuTtainTe M nepeBegUTEe NUCbMEHHO CNeaAyOLWNNA TEKCT.
La cellulose

La cellulose est la composante-clé du papier. Chaque molécule de cellulose est constituée
de milliers de molécules de glucose assemblées. Nous devons cette connaissance de la nature
chimique de la cellulose a plusieurs chimistes du XIX-iéme siécle.L’emploi industriel de la cellulose a
une origine trés ancienne. Vers la fin du XIX-iéme siécle, avec I'affinage des procédés de traitement
chimique du bois pour l'industrie papetiere, les bases sont jetées pour I'édification d’'une industrie
importante qui tire parti des divers procédés d’extraction de la cellulose. Outre une demande
croissante en papiers et cartons de toutes sortes, les besoins se font jour en matiére d’explosifs, de
fibres artificielles et de matiéres plastiques.La cellulose estsoumise a toutessortes de traitements et
trouve de multiples autres applications. Par combinaison avec l'acideacétique, elledonne les
acétates, certainsvernis et certainesmatiéresplastiques. La cellulose estégalement la base du
cellophane et d’alcools.

OTBeTbTEHaBOMNPOCHI.

1) Elle chantacette chanson trois fois.

2) Quandilsavaientfinileur travail, ilssontpartis.

3) Elle m'aditqu'elleavaittermine son travalil.

4) Il a su que son amiarriveraitdemain.

5) Vousaiderezvoscamaradessivouspouvez.

6) Il faudrait y aller.

7) J'auraisdeja vu ce film si je n'avais pas eu beaucoup de travail cettesemaine.
8) Fais marcher la television!

9) Je ne crois pas qu'ilreviennedeja a Moscou.

10) Il est possible qu'ilaitdejafini son travail.

11) Avant d'avoirrecucettelettre je ne pourrai pas partir.
12) Lire - c'estapprendre.

13) Apres avoir fait de la gymnastique je fais ma toilette.
14) Ce soir je suissorti de la maison pour visitermesamis.
15) Ayantouvert la porteil a vu son professeur.

16) Les devoirsfaits, je suis alle au theatre.

17) J'ecoutemasoeurjouer du piano.

18) Il entenditsa mere parler de cette nouvelle.

19) Quandpensez-vouspartir?

20) Jevousdiraitout.

Cemectp 4

MpounTanTe n nepeBeanTEe NMCbMEHHO CNEeAYIOLUIN TEKCT.
Le papier en quéte de cellulose

On fabriquait le papier de I'incroyable diversité de la matiére premiére. Mais toutes ces matiéres
posséedent un point commun: leurs fibres. Le papier — c’est un mélange d’eau et de fibres végétales
appelé"pate". En tatonnant pendant des siecles, les fabricants de papier ont viséa extraire et
transformer la cellulose, composante des fibres végétales, mettant en oeuvre, pour cela, toutes
sortes de substances, testant, explorant pour trouver les matériaux qui en contenaient le plus, traitant
ce qu’ils avaient sous la main et, surtout, ce qui ne co(tait pas trop cher.




Partout, au cours de la longue histoire du papier, se fait jour une recherche constante et entétée
d’'une matiere premiéere plus satisfaisante, mieux adaptée aux ressources locales et, surtout, plus
rentable. Ainsi, les producteurs de pate a papier ont mené un grand nombre d’expériences, plus ou
moins couronnées de succes.

MpoaHanuanpynte n nepeBeguTe criegyroLlime npeanoxeHus:

Il apparait que trois types de matériaux ont constitué une source en cellulose importante et ont
répondu le mieux aux impératifs techniques et économiques de la fabrication papetiére: les
chiffons, le bois et les vieux papiers.




