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Котонизированного волокна



Схема дисковой мельницы 
1 - зона измельчения; 2 - ротор; 3 - статор; 4 - устройство присадки; 

5 - шнековый питатель; 6 – электродвигатель ротора; 7 – электродвигатель 

привода шнекового питателя; 8 – червячный редуктор; 9 – бункер; 

10 – выходное отверстие
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Диаметр 

гарнитуры, 

мм 

Секундная 

режущая 

длина, м/с 

Ширина, мм Высота 

ножей h, мм 
Отношение, 

b/h  

Ножа, b Канавки, c 

200 33177 6 7 7 0,85 

 

Таблица 1-Техничесие характеристики гарнитуры

Конструкция размалывающей гарнитуры с окружными 

ножами  
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Рисунок 1 – Зависимость изменения сопротивлению продавливания от степени 

помола: 

1 – гарнитура с окружной формой ножей и равномерным их распределением; 

2 – традиционная гарнитура с прямолинейной формой ножей
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Рисунок 2 – Зависимость фракционного состава: 

1 – гарнитура с окружной формой ножей и равномерным их распределением; 

2 – традиционная гарнитура с прямолинейной формой ножей



Спасибо за внимание!
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