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Один из видов ножевой установки
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Установка типа «Струя-пре-
града» с гидродинамическим 
воздействием на волокно. 
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▪ При использовании двух способов  размола волокнистой массы из 
технической конопли, наблюдаются, рост показателей степени помола, 
водоудерживающие способности, длину волокна от степени помола, 
при чем, при использовании безножевого способа размола эти показа-
тели выше, чем при использовании ЦРА.
▪ Физико-механические показатели готовых изделий: разрывная длина
и величина продавливания после размола массы в обоих случаях наблю-
дается повышение этих показателей. При безножевом способе размола 
показатели физико-механических характеристик выше чем при исполь-
зовании ЦРА.

Выводы:
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