MuHMCTEPCTBO Hayku u Bbiclero obpasoBaHunsa Poccuinckon ®egepauunn
dhepepanbHoe rocyaapctBeHHoe GioakeTHoe o6pa3oBaTenbHOe yupexaeHue
BbicLLEro obpasoBaHuns
«CaHkT-lNeTepbyprckun rocyaapCTBEHHbIV YHUBEPCUTET NPOMBbILUSIEHHBIX TEXHOMOMMI U

Aun3anHa»
(cneryntn)
YTBEPX[ALO
Iupektop BT
() JOKYMEHT NOJIHCAH

< 4 TEKTPOHHOM IMOIMHCHIO

CBEJAEHHA O CEPTH®HKATE 30

Cepruguxar:  7d15b88066d31dcb1847af0d7d99b71867218b21
Baaseaew: lywamnn [lanes Baaznvuponn
| Aeiicroureaen: ¢ 11.02.2020 no 31.12.2022

PaGouasi nporpamMma AUCUUNIIUHDI

|  B1.0.04 | WHOCTpaHHbIN A3bIK

Y4eObHbIi NnaH: OroC3++b150302.07-1_22-14.plx

Kadegpa: 6 MHoCTpaHHOro s3bika

HanpaBneHme noAroToBKU:

(cneumanbHoCTb) 15.03.02 TexHONOrMyeck1Me MalluHbl 1 06opyaoBaHMe

Mpodunb nogroToBku: MaluHbl 1 annapaTbl KOMMNEKCHOW nepepaboTkM BO30OHOBNSIEMbIX

(cneunanunsaums) pecypcoB

YpoBeHb 0bpasoBaHusa:  Gakanaspuat

dopma 06yyeHus: OYHas

MnaH yye6Horo npouecca

KoHTakTH )
CewmecTp " Cam. | Kontpore, ;igg‘?: npomq;;?/“::woﬁ
(kypc Anst BAO) | Mpakr. | pabota yac. 3ET ’ aTTecTauMm
3aHATUS
1 yn 34 37,75 0,25 2 3auer
POa 34 37,75 0,25 2
2 yn 34 37,75 0,25 2 3aver
POa 34 37,75 0,25 2
3 yn 51 20,75 0,25 2 3aver
PAa 51 20,75 0,25 2
4 L 34 2 3 2 Ok3ameH
POa 34 2 36 2
Vtoro yn 153 98,25 36,75 8
POa 153 98,25 36,75 8

CaHkT-MNeTepbypr
2022



Pabouas nporpamMma  gucUMNNUHBI ~ COCTaBneHa B  COOTBETCTBAM C  pedeparnbHbiM  FOCY4ApCTBEHHBIM
obpasoBaTesfbHbIM CTaHOAPTOM BbICLLIEro o06pasoBaHWst No  HanpasneHuto nogrotoBkn 15.03.02 TexHonormnyeckune
MawuHbl U obopygoBaHue, yTBEPXAEHHbIM Npukazom MuHucTepcTBa obpasoBaHus M Hayku Poccunckon Pepepaunn
o1 09.08.2021 r. Ne 728

CocraButens (n):

cTapLumi npenogasaTesib Cepreesa K.A.
cTapLumi npenogasaTesib Cokonosa M.K.
[okTop mnonormnyecknx Hayk, npodeccop MonTopaukasa H.W.
OT Kadbenpbl cocTaBuTENS: Kupunnosa B.B.

3asegyowmin kadheapon MHOCTPaAHHOIO A3blka

Ot BbInyckatoLen kadeapsbl: Mayse AA.
3aBepaytownii kadeapon

MeToandeckun otaoen: CmupHoBa B.T.



1 BBEQEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLUUMNUHBI

1.1 Uenb aucumnnuHbl: CdopmupoBath y o0O0yvaloWMXCa KOMMNeTeHUMM B obnactu npodeccuoHanbHowm
OEATENbHOCTU, CUCTEMY S3bIKOBbIX 3HAHUA W  KOMMYHMKATMBHBIX YMEHWA WM HaBbIKOB MPaAKTUYECKOrO BraaeHus
COBPEMEHHBIM WHOCTPaHHbIM  S3bIKOM [f1si 3HAaKOMCTBA C HOBbIMWU [OCTMXKEHMAMW B COOTBETCTBYHLEN cdepe
npodeccuoHanNbHoOM AeATENbHOCTA, NOBLILIEHUS OOLLEN KynbTypbl U KyNbTYpbl peyn.

1.2 3agaum AMCLUNIUHBI:

PaccmoTpeTb CTPYKTYpy WHOCTPAHHOrO 3blka, (POHETUYECKMI CTPON, JIEKCUKO-rpaMmaTMyeckme npasuna,
TEPMUHOIOIMYECKyo 6a3y cneumnanbHOCTU.

PackpbITb NPUHLUMMNBLI MOCTPOEHNST MOHOJSIOTMYECKOW M ONanorMdeckon pevr Ha WMHOCTPAHHOM S3blKe Ha s3blke
cneumanbHOCTU U B ObITOBOM OOLLIEHUN.

MpoaemoHcTprpoBaTb 0COBEHHOCTM rPaMMaTMYECKOro CTPOS MHOCTPAHHOIO SA3blka

CdopmunpoBaTb YMEHUS U HaBbIKM OCYLLECTBNEHUS TEXHNYECKOro nepesoda no crneunansHOCTU.

1.3 TpeboBaHMA K npeaBapuUTeNbHOW NOArOTOBKEe OOy4aloLerocs:

MpepBaputenbHas NoAroToBka NpegnonaraeT co3daHue OCHOBbI AMsi (POPMUPOBAHNS KOMMNETEHUMIA, YKa3aHHbIX
B M. 2, NpY NU3YYEHUN AUCLMMNIINH;
OvicuunnuHa 6asnpyeTcs Ha KOMNeTEeHUMsIX, COOPMUPOBaHHbIX Ha NpeablayLLeM YpoBHe 06pasoBaHus.

2 KOMMETEHUWU OBYYAIOLLEITOCA, ®OPMUPYEMbBIE B PE3YJIbTATE OCBOEHUA OAUCLUNIUHDbI

YK-3: CnocobeH ocyLecTBNATL coLMaribHOe B3aMMOAENCTBME U peaniu3oBbiBaTb CBOKO PoSib B KOMaHAae

3HaTb: 0COOEHHOCTU OOLLEHNsI B CTpaHax M3y4yaemoro sisblka, Kak NpW YCTAHOBMEHUW FNMYHbLIX KOHTAKTOB, Tak M Mpu
paboTe B kOMaHzae.

YMeTb: OCyllecTBnsATbL B3aumopeicTBue c 3apybexHbiMy napTHEpamu, obecnevnBatollee YcrelwHyi paboTy B
MeXayHapoaHOM KOJIIEKTUBE.

BnageTb: oCHOBaMW KOMMYHUKALMKN B Xo[e paboTbl B MeXOyHApoOHOW KOMaHAe COrnacHO HaLMOHamnbHbIM Tpaauumusm
CTpaH M3y4yaeMoro s3blka.

YK-4: Cnocob6eH ocyLecTBNATbL AefIOBYIO KOMMYHUKaLUIO B YCTHOM U NUCbMeHHOMN ¢hopmax Ha
rocyaapcTBeHHOM sisblke Poccuickon Peaepaumnm n UHOCTpaHHOM(bIX) A3bike(ax)

3HaTtb: NEeKCUKy obulero, Aenoeoro un TePMUHOJIOMMYECKOro Xapakrepa, rpaMmmMaTuky U CTUITMCTUKY MHOCTPaHHOIO A3blka B
obbeme, HeobxoanMom Ans NOCTPOEHUA YCTHOIo N NNCbMEHHOIO coobLeHuns Ha MWHOCTPAHHOM A3blKe

YmeTb: NPUMEeHATb HaBblKM y4acTuA B OUCKYCCUM Ha MHOCTPaHHOM A3blke, aHarnn3a U OUeHKn I'IOJ'Iy‘-IGHHOVI I/IHCbOpMaLI,I/II/I.

Bnagetb: yCTHbIMM U NUCbMEHHbIMU (hopMamy OOLLEHMS Ha MHOCTPAHHOM $I3blKe; HaBblkaMU YTEHWUsl, NepeBoda U
N3BNeYeHnss MHPOPMaLMN U3 Pas3nUYHbIX UCTOYHMKOB C Liefblo M3yYeHUs 3apyGexxHOro onbita B npodeccuoHarnbHom
obnactu.




3 PE3YIIbTATbI OBYYEHUA MO ANCUNNNUHE

HavmeHoBaHve 1 coaepxaHue pasaenos,
TEM U YYeBHbIX 3aHATUI

CemecTp
(kypc ona 3A0)

KoHTak
THas
paboTta

Mp.
(4acel)

CP
(4achbl)

MNHHOBaL.

dopmbl
3aHATUN

dopma
TeKyLero
KOHTpOns

Pasgen 1. VHOCTpaHHbIA 63blk AnNa 0o0LWmX
uenen. boiToBast cdhepa obLLEHNS.

Tema 1. Cembs 1 gocyr.

CopoepxaHue Tembl. [pammaTuka.

AHrn.g3.: [paBuna 4TeHWss yOapHbIX W
6e3ynapHbIX COroB. Mopsigok  cnoB
AHITIMNCKOro NpeasioKeHus!.

Hewm.q3.: Npegnorn n nx ynpaeneHue.
®paHu.4a3.: BpemeHa: Gyayuiee, Gnvxanee
Oyayuiee, bnwxkaniiee npowenLlee.

Tema 2. Mon pogHow ropog.

CopepxaHue Tembl. [pammaTuka.

AHMmM.a3.:  MHorodyHKUMOHaNbHbIE  rraronbl
to be, to have, to do.

Hewm.a3.: YnpaeneHve rnarosos.
MecToMMeHHbIe Hape4ns.

®paHu,.43. Ctenenmn CpaBHEHWI
npunaraTenbHbIX U HApPEeYnn.

Pasgen 2. VHoOCTpaHHbIA €3blk AN 0oOLmX
Luenen. CoumnanbHo-KynbTypHast ccepa
obLeHus.

Tema 3. O cebe.

CopepxaHune Tembl: [pammaTuka.
AHrn.a3.:CtenexHn CcpaBHeHus
npunaraTenbHbIX U HAPEYNIA.

Hem.q3.: T[lpaBuna 4teHuda. [Mopsgok croe
HEeMeLIKOro NpeanoXeHusi, ckasyemoe.
®paHu.a3: lNpasuna 4teHua. Nopagok cros
chpaHuy3ckoro NpeanoXeHus, apTvKNn,
npuTsXXaTenbHble MECTOMMEHUS,
rpaMmmaTtmyeckass OCHOBa NPeAroXeHus.

Tema 4. 300p0BLIN 0O6pa3 KU3HU.
CogepxaHue Tembl: 'pammatuka.

AHMM.53.:  MopanbHble  rmaronbl M WX
9KBMBAmeHTHI.

Hem.q3.: Cwuctema BpemMeH HEeMeLKOoro
rmarona B AeWCTBUTENBHOM 3ariore.
®paHu.a3.: Cuctema ppaHuUy3ckoro rnarona
B  AOEWNCTBUTENBHOM 3arore, cTeneHn
CpaBHeEHMWs npunaraTenbHbIX U HApPEeYnn.

7,75

ra




Tema 5. WHTepechl COBpPEMEHHON
Mornoaexun. Xobou.

CopeprxaHune Tembl. [pammaTuka.

AHrn.a3.: Cucrema BpemeH rnarona B
NEeNCTBUTENBHOM 3arnore.

Hem.q3.: MopganbHble rnaronbl. MopanbHble

6 6
KOHCTPYKLMMK.
dpaHu.43.: MopanbHble rnaronsbl.
MogarnbHble KOHCTPYKLUN.

Utoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0) 34 37,75
KoHcynbTauumu n npomexyToyHas 025
aTTectaums (3ayer) ’
Pasgen 3. MHoCTpaHHbIM 63blk Ang oOLmX
Luenen. CoumnanbHo-KynbTypHast cchepa
obueHus.
Tema 6. MexkynbTypHad U Kpocc-
KynbTypHas KOMMYHUKaLUS.
CopepxaHue Tembl. [pammaTuka.
AHrm.a3. MHorodyHKUMOHanbHble cnosa IT,
ONE, THAT, THOSE.
Hem.q3.: CteneHu CpaBHEHNsI 10 10
npunaraTenbHbIX U HApPeYni.
®paHu.43.: PacnpocTtpaHeHHoe
onpegeneHue.
,O

Tema 7. CaHkT-IeTepbypr
CopepxaHune TemMbl: [pammaTuka.
AHrmn.a3.: Cuctema BpeMeH aHITMIACKOro
rnarona B cTpagaTtesibHOM 3ariore.
Hem.s3.: TMaccmBHbIN  3anor, 06e3nnYHbIN
naccmB, NacCuUB COCTOSIHUS. 8 10
®paHu.43.: CornacoBaHve BpeMeH
N3bABUTENBHOIO HaKIOHEeHMs. CnoxHo-
COUYUHEHHbIE NPEeaNOXEHNS.
Pasznen 4. OcHoBbl genoBoro ob6LleHUs1 B
npodeccnoHanbHon cdepe.
Tema 8. Passutne nNUYHOCTU U NepcnekTuBbl
KapbepHoro pocTa. Npasuna HanucaHusa CV.
CopepxaHue Tembl: pammaTuka.
AHMN.A3. 3anoroBo-BpeMeHHbIe dopMbl
npuyacTtus, dyHKUUK npuyacTuns B K
NpeanoXeHnn. 12 12

Hem.513. CNoXXHOCOUMHEHHbIE NPEaSIOKEHNS.
®paHu.a3.; OBOpOoTbl: OrpaHUYMTENbHBIN U”
BblgenuTenbHbli. Cuctema npeasnoros.




Tema 9. 3TMKa genoBoro obLeHns.
CopepxaHune Tembl: [pammaTuka.

AHrn.ga3.:  CaMOoCTOsITENbHbI  NPUYACTHbIN
obopor.

Hewm.a3.: CnoxHonoa4YnMHeHHble
npeasioXKeHus. Mopsgok CNnoB. Buabl
NPUOATOYHbIX NPEANOXEHUNA.

®paHu.a3. CuctemMa INMYHbIX MECTOUMEHUN.
Tunbl BONPOCUTENbHbLIX NPeanoXeHWNA.

Utoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

5,75

KoHcynbTauum 1 npoMexyTovHas
aTTectaums (3ayer)

34

37,75

0,25

Pasnen 5.  WHoCTpaHHbIN  A3bIK  Ans
npodeccnoHarbHbIX Lienen.

Tema 10. BeegeHue B crneLmanbHOCTb.
CopepxaHue Tembl: [pammaTnka

AHImM.A3.: 3anoroBo-BpeMeHHble  (POpMbI
WH(pUMHUTUBE.  DYHKUMM  MHDUHUTMBA B
npegnoxeHun. The cylinder machine or
paperboard machine.

Hewm.sa3. WHpUHNTYMB. MHPUHUTUBHBbIE
rpynmnbl 1 060poThHI.

®paHu.43. WHpUHUTUB, WHUHUTUBHOE
npeanoxeHve, UHPUHUTUBHbIE 0BOPOTHI.

Tema 11. UunuHapuyeckas mnm
KapToHogenarenbHas MalvHa.

CogepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHrm.a3. MHhuHUTMBHBIE 0060poTHl Complex
Object, Complex Subject. The cylinder
machine or paperboard machine

Hewm.q3. CocnaratenbHoe HaKIoHeHue,
obpasoBaHue, BpemeHa.

®paHuy.a3. CocnaraTenbHoe  HaKOHEHWeE.,
obpasoBaHue, BpeMeHa.

14

Pazgen 6. VIHOCTpaHHbIN  A3bIK  Ans
aKkageMun4eckmx uenen. YyebHo-
nosHaeatenbHasi cdepa obuieHusi. Bobicwee
obpasoBaHue.

13

Tema 12. Haw yHuBepcuTer.

CogepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHMM.43.; YCroBHble MNpeasioKeHns nepsBoro,
BTOpOro u TpeTbero Tuna. Forming devices
(The wet end).

Hem.q3.: [llpuyactua IIl.  O6pasosaHue.
YnoTtpebneHve B ponu onpeaeneHus.
CocnaratenbHoe HaKroHeHne
NpuaaToOYHbIX MPeanoXeHUAX W KOCBEHHO
peuyn.

dpaHu.43.: CornacoBaHue BpeEMEH
cocnaraTeflbHOro HaKIMoOHEHMS.

B
7

12




Tema 13. Cekuus npecca
CopepxaHune Tembl: 'pammaTuka.

AHIN.93.: YcnoBHble npeanoXxeHus c
KoHCTpykumamu if only/ | wish . Press
section.

Hem.s3. PacnpocTtpaHeHHoe onpegeneHue.
CocnaratenbHoe HakfoHeHMe B dopmax
BEXITMBOCTU.

dpaHu.a3. Mpuyactne HacTosLLEero "
npowenlero BpemeHu. [leenpuyactme.

Utoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

12

3,75

KoHcynbTaumm 1 npoMexyToyHas
aTrectaums (3ayer)

51

20,75

0,25

Pasnen 7. WVHOCTpaHHbIM  A3bIK  Ans
npodeccuoHarbHbIX uenen. MpaBuna
NMepeBOJOB  TEKCTOB  Hay4YHO-TEXHUYECKOW
TemMaTuKu.

Tema 14. KoHCTpyKLMSA cekuumn npecca.
CopepxaHue Tembl: 'pammatuka.

AHIN.43. 3anoroBo-BpeMeHHbIEe hopmbl
repyHaus. PyHKUMK repyHaus B
npeanoxenun. CrOXHbIA  repyHOnanbHbINA
obopoT. PasButMe HaBbIKOB BCex BWOOB
yTteHus. Overall press section design.

Hem.q3. [enosas nepenucka Ha HeMELKOM.
OneKkTpoHHas noyra. CokpaleHus,
NPUHATBLIE B ENOBOW Nepenmncke.

®paHu.a3.: MaccmeHbin 3anor. ObpasoBaHue
ynoTpebneHue.

Tema 15. Cywika nonoTHa.

CopepxaHvne Tembl:

AHrn.a3.  [paBuna  nepeBoja  TEKCTOB
Hay4yHo-TexHudeckon TtemaTuku. Drying the
web.

Hem.a3. CTpykTypa [ernoBoro nucbma.
Mpumepbl 4enoBbIX MUCEM.

®paHu.43. CH0DXXOHKTUB: obpasoBaHue,
ynoTpebneHue.

10

Paspen 8. WHocTpaHHbIN  A3bIK AN
npodeccnoHaneHbix Uenen. Mosa 6yaywias
cneumanbHOCTb.

Tema 16. Mos 6yayLias npodeccus.
CopepxaHne TeMbl:

Jlekcuko-rpammaTU4ecKmin aHanmns3 TekcTa.
AHrN.93.:  Jlekcuko-rpammaTmyeckun  aHanms
TekcTta. Drying the web.

Hewm.a3. NpuyactHble 060pOThI.

®paHu,.a3. CrnoxHonog4YMHEeHHble
NPeanoXeHnsi: NpuaaToYHble MPUYMHBI U
obpasa gencreus.




Tema 17. KanangpuposaHue.

CopepxaHne Tembl: [lpaBuna nepeBoga
TEKCTOB Hay4YHO-TEXHUYECKON TEMATUKM.
AHI.93., HEM.43., hpaHLL.=3.

AkTUBM3aLUA rpaMmmaTyecKkoro "
NeKcMyeckoro  Martepuana,  3akpenneHue
rpaMmaTMyeckmx  HaBbIKOB,  3aKpernneHus
HaBbIkOB  MepeBoda  Hay4HbIX  TEKCTOB,
aKTUBM3aUMA HaBbLIKOB HanMuCcaHuWs OeroBOro
nucema. Calendering.

Utoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0) 34

KOHch'IbTaLI,I/II/I M NPOMEXYTOYHaA

aTTrectaums (SK3ameH) 2.5

33,5

Bcero koHTakTHasa pa6ora u CP no

156,25
OUcuunnuHe

131,75

4 KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE

KypcoBoe npoekTupoBaHue y4eGHbIM MiaHoOM He NpeaycMOTPeHo

5. ®OH[ OLEHOYHbIX CPEACTB ANA NPOBEAEHUA MPOMEXYTOYHOW ATTECTALMN
5.1 OnucaHue nokasarenen, KpuTepueB M CUCTEMbI OLIEHUBaHUA pe3ynbTaToB Oby4YeHUs

5.1.1 NMoka3aTtenun oueHMBaHUs

Kog
KoMMneTeHumm

MokasaTenu oLeHUBaHUsI pe3ynbTaToB O0y4YeHus!

HanmeHoBaHWe oLieHoYHOro
cpeacrtea

BOMPOCOB
WNHOCTPaHHOM S3bIKe.
YK-3

ObITOBOM M NpoheccnoHanbHOM YPOBHE).

1. [eMOHCTpMpyeT 3HaHWs FIEKCUYECKOr0 MWHMMyMa Afs peLleHus
KOMMYHMKaLUMW B MUCbMEHHOW W YCTHOM dopmax Ha

2. ObnagaeT YeTKMMU 3HAHUAMMU MO rpaMmMmaTukKe NMHOCTPAHHOIO A3blKa.
3. I'IpanmbHo CTPOUT MOHOJIOMTMYECKYKD W [Ouariorm4eckyro pedb C
uenbo  MEeXIMYHOCTHOIO N MEeXKynbTypHOro B3aMMOLENCTBUSA

(Ha

1. Bonpocbl
cobecefoBaHust
2. MpakTnko-
OPUEHTUPOBAHHHbIE

3agaHug

YCTHOIO

A3blke (TOMKOBbIE W TEPMUHOMOIMYECKNe CrioBapw,
CMPaBOYHUKMN).
YK-4 2. [emoHcTpupyeTt

xopowne HaBblkU

NMOUCKa WHOCTPAHHbIX WUCTOYHUKOB B

nonynsipHbIX XXypHarax, npecce.

MCNoNb30BaHUA
WHTEpHETA, 3NEeKTPOHHbIX BUBNNOTEK, CAaNTOB Ha aHINIMNCKOM SA3bIKe,
MHOCTPaHHbIX

1. MpaBubHO MCMONb3yeT CMPaBOYHYI NUTepaTypy Ha WMHOCTPaHHOM

rpaMmmaTtunyeckmne

pecypcos

Hay4HbIX W

1. Bonpocbl
cobecenoBaHust
2. MpakTnko-
OPUEHTUPOBAHHHbIE

3agaHus

YCTHOrO

5.1.2 Cuctema n KpuTepum oLeHNBaHUA

Kputepum oueHnBaHms cchopmMnUpoBaHHOCTU KOMMNETEHLMI

LLikana oueHmnBaHuA
YcTHoe cobecenoBaHue

MucbmeHHas paboTa

O6yuvatomiica
BCECTOPOHHWE,cUCTEMATUYECKNE "
rmybokue  3HaHUA N0 meKcuke U
rpaMmmarmke WHOCTPaHHOIO A3blKa.
CobogHo BbINOSTHAET
3ajaHus,NpeayCMOTPEHHbIE MPOrPaMMONA.
MpaBunbHO  nNepeBOAUT  MHOCTPaHHbLIN
TEKCT, NPOSIBMSET TBOPYECKME

CMOCOBHOCTM B MOHMMaHUKU, U3MOXEHUN W
MCMONb30BaHUM y4ebHOro MaTepuana mno
WHOCTPaHHOMY S3bIKY.

NnoKasbiBaeT

5 (oTnmn4yHO)

KayectBO
NMUCbMEHHOIO
A3bIKY

NCMONHEHNS
3apaHus

MOSTHOCTbIO

TpeboBaHMsAM Nporpammei.

BCEX  OMEeMEHTOB
No  WMHOCTPaHHOMY
COOTBETCTBYET  BCEM

Ob6yyvarolmincs nokasbiBaeT [O0CTaTOYHbIN
YpOBeHb 3HaHWi1 B Npeaenax OCHOBHOIO

MucbmeHHas paboTa MO MHOCTPaHHOMY S3bIKY

BbIMONHEHA B COOTBETCTBMM C 3adaHUEM.
y4yebHOro MaTtepuana mno WHOCTPaHHOMY
4 (xopoLuo) A3bIK Bes  cyllecTBeHHbIX  OLLIMOOK Mmetotcs oTAenbHbIe HECYLLECTBEHHBIC
P y y owmnbkn Mo  TeKkcuke U rpaMmmaTyke
BbIMNOSHSAET npeaycMoTPEHHble B
WMHOCTPaHHOrO £3blka WMU OTCTYNNeHus OoT
nporpamme 3agaHus. HonyckaeT

HecyuleCTBEeHHblEe MNOrpelwHoCcTn B OTBETE

npasun O(*)OpMJ'IeHMFI NMMCbMEHHOIo nepesoaa.




Ha 9K3ameHe U
3K3aMeHaLNOHHbIX
nx

6e3 nomoLLmM npenogaBaTensi.

npwm
3aaHun,

BbINOMHEHWU
ycTpaHsieT

3 (yooBneTBOpUTENbHO)

O6yuvatowwmiica nokasbiBaeT 3HaHWS
OCHOBHOro  y4yebHoro martepmana no
NeKcMKe U1 rpaMMaTvke WHOCTPaHHOro
A3blka B MUHUManbHOM obbewme,
HeobXxoouMOM NS ganbHenwen y4eobsl.
CnpaBrnisieTcsl € BbINOMHEHUEM 3a[aHuMN,
npeayCcMOTPEHHbIX
nporpaMmmMon,  Jornyckas
bonbLioe KONMM4ecTBO
HenpuHUMNManbHbIX OLWKWBOK; 3HakoM C
OCHOBHOW nntepaTypown,
pekoMeHAO0BaHHOW NPOrpamMMOn.

npu  aTom

3ajaHue  BbIMOJSIHEHO
MHOTOMUCIIEHHbIMU CYLLLECTBEHHbIMM
owunbkamy NoO  NeKkcuke M rpaMMmaTuke
MHOCTPaHHOro A3blka. [lpy 3TOM HapyLleHbl
npasvna odpopmMneHuns nunm CpOKM
npeacraeneHus paboTol.

NOJTHOCTbHO, HO C

2
(HeynoBneTBOPUTENBHO)

Obyuvatowwmiica obHapyxuBaeT npobenbl B
3HaHMAX OCHOBHOro y4yebHoro marepuana
Mo FfeKCUKe K rpaMMaTvke WMHOCTPaHHOro
A3blKa, gonyckaet NpUHUMNManbHble
OLLMBKM B BbIMOSTHEHUM
NpedyCMOTPEHHbIX MPOorpaMmoli 3afaHun,
He 3HaKoM c pPEKOMEH0BaHHOM
nuTepaTtypo, He MOXEeT  MUCMpaBuUTb
AONyLLEeHHbIE OLWNBKN.

MHorouncneHHsle rpyobie OLLNBKM B
nMCbMEHHON paboTe unu YactuyHoe
BbINOMHEHVE NMCbMEHHOTO Nepesoaa.

O6yvarowminca TBepoo 3HaeT  NEeKCUKO-
rpaMmaTyeckuin maTtepuan no
nporpamme

WHOCTPAHHOIO A3blka, rPaMOTHO M Mo
CylwlecTBy u3naraet ero, He pJomnyckaet

MucbMeHHaa paboTa Mo WMHOCTPaHHOMY SA3bIKY
BbINOSMIHEHA B COOTBETCTBUM C  3afaHuem.
NmetoTca oTaenbHble HECYLLECTBEHHbIE

3ayTeHo CYLLLECTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha | OLUMOKK no nekcuke " rpammaTuke
BOMPOCHI, cnocobeH NPaBuIbHO | MHOCTPAHHOTO N3blka WKW OTCTYNNEHUSt  OT
NPUMEHUTL npasun odopmneHus NMUCbMEHHOIO
OCHOBHbIE 3HaHus, BrnageeT | nepesoda.
HeobXoAUMbIMU SA3bIKOBLIMW HaBbIKaMU W
npuemMamm Ux BbINOSTHEHMS.
Obyvaowminca He  MoxeT  u3noxuTb | OByvarowmiics He MOXeT W3MOXUTb
3HaynTENbHOM yacTu NEKCUKO- | 3HaYnUTenbHOM yacTu neKcuko-
rpammaTyeckuin mMaTepuan no | rpaMMaTuyeckmii  MaTepvan no nporpamme
nporpamme MHOCTPaHHOTO A3blKa, | MIHOCTPAHHOIO si3bIKa,

He sautero OOMyCKaeT  CyLIeCTBEHHble owubkn B | gonyckaeT CYyLLECTBEHHbIE OLINOKM B
MOCTPOEHUN  NPEASIOKEeHWUsl,  OOMyckaeT | MOCTPOEHMM npeanoXxeHus, aonyckaet

HETOYHOCTM B (DOPMYNUPOBaHMN MbICIEN
Ha MHOCTPAHHOM SI3bIKE.

HEeTO4YHOCTN B d)OpMyJ'II/IpOBaHVIVI MbICNen Ha
WHOCTPAaHHOM A3bIKe.

5.2 TunoBble KOHTPONbHbIE 3aA4aHUA UIN UHbIe MaTepuarnbl, He06XxoaUMble ANA OLEHKN 3HAaHUW, YMEHUM,
HaBbIKOB U (UNK) oNbiTa [EeATENbHOCTU
5.2.1 Nepe4vyeHb KOHTPOJSILHLIX BONPOCOB

Ne n/n | DdopMynNnpoBKN BONPOCOB
Cemectp 1
1 MepeBeanTe NpeanoXeHUs Ha PyCCKuii A3blK, onpeaenute yHKLUI0 MHOTOMYHKLIMOHANbHbIX IMarofos B
NpeanoXeHnsX.
PackponTe ckoOku. lNepeBeanTe NpeasioxXeHnsa Ha pyCcckui sA3blk, obpallas BHUMaHUe Ha CTENEHN CpaBHEHNSI
2 npunaraTenbHbIX U HAape4un.
[MpuroToBbTE YCTHOE BLICTYMMEHNE NO OAHOW U3 criegytowmx Tem: "About myself".
3 PackporiTe ckobku. I'IepeBeP,MTe NPeanoXeHNs Ha PyCCKUIA A3blK, 0OpaLlast BHUMaHWE Ha CTEMNEHU CPaBHEHUS
npunarateneHbIX U HAapeYun.
4 PackponTe ckoOku, ynoTpebnss 4encTBUTENbHbIN 3anor. BeigenuTte B NpeanoXeHnn n HasoBuTe
BMOOBPEMEHHYI0 opMy ckasyeMbiX. [NepeBeante npeanoXeHus Ha pycckui A3bIK.
Cemectp 2
5 MepeBeanTe NpeanoXeHus Ha Pycckuii A3blk, onpeaenuTe B HUX YHKLUI0 MHOTOYHKLMOHArNbHbIX CIOB.
6 PackponTe ckobku, ynotpebnsa ctpagatenbHbli 3anor. Beigenvte B npeanoXeHnun n HasoBuTe
BMOOBPEMEHHYIO hopMy ckasdyemoro. [epeBeamTe NpeanoXeHnst Ha PyCCKUM A3bIK.
7 MpuroToBbTE YCTHOE BLICTYMNEHME NO OAHOM M3 criegytowmnx Tem: "St Petersburg"”.




MepeBeanTe Ha pycckuin si3biK, 0Opallas BHUMaHue Ha npuyacTue. BolgenuTe n HazoBuTe hopMy NpuyacTums.

8 Ecnu B npegnoxeHun NpucyTCTBYET CaMOCTOATENbHbIN NPUYaCTHbIN 060pOT, 0603HaUYbTE ero rpaHuLbl,
BblENUTE N Ha3zoBUTE hopMy NpuyacTmsa BHyTpy obopoTa.
Cemectp 3
9 MpountanTe n NnepeBeanTe Ha PYCCKMIN A3bIK 3HAKOMbIV TEKCT MO crneumanbHOCTM YCTHO 6e3 crnosaps.
10 MepeBeanTe Ha pycckum A3blK, obpalwias BHUMaHWe Ha UHpMHUTUB. OnpegenuTte PyHKUMIO UHPUHUTUBA.
Bblaenute 1 Ha3oBuTe bopMy MHPUHUTUBA.
11 MpuroToBbLTE YCTHOE BLICTYMMEHNE NO OAHOW U3 criegytowmx Tem: "Our University".
12 PackpoiiTe ckobku. YkaxnTe TMN yCroBHOMO npeanoxexus. NepeeanTte npeanoXeHus Ha pycckui A3bIK.
Cemectp 4
13 MepeBeanTe Ha pycckuin si3bik, 0OpaLLas BHMMaHWe Ha repyHauii. Onpegenute yHKUUIO repyHauS.

Bblgenute 1 Ha3oBuTe hopMy repyHaus.

14 MpoumnTarTe 1 NnepeBegmMTe Ha PYCCKMI A3bIK 3HAKOMBIN TEKCT NO CrneuuanbHOCTM YCTHO 6e3 cnosaps.

15 lMepeBeanTe Ha pycCKMM A3blK HE3HAKOMbIM TEKCT MO crneunansHOCTU MMCBMEHHO CO CRoBapeM.

16 MpurotoBbTE YCTHOE BLICTYMNIEHNE MO OAHOW 13 criegytowmx Tem: "My future occupation”.

5.2.2 TunoBble TecTOBble 3a4aHuUA

He npegycmoTpeHo.
5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaAHHbIE 3aAaHUA (3agaumn, Kenchbl)

TunoBble NPAKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIE 3a4aHNA (3adadn,kencebl) HaxoasaTtea B MpunoxeHun k gaHHon P,

5.3 MeToan4yeckue matepuansl, onpegensiowme npoueaypbl OLeHUBAHUA 3HAHUWN, YMEHUN, BNageHumn
(HaBbIKOB 1 (MNIN) NPaKTUYeCKOro onbITa AeATeNIbHOCTH)

5.3.1 YcnoBusa ponycka o6yyatoLerocsi K NpoMeXXyTo4YHOM aTTecTauum U NopsiAoK NMKBUAaUumM akagemMmmyeckomn
3a40/MKEHHOCTH

[MpoBegeHne NPOMEXYTOYHOW aTTecTauuMum perfnaMmeHTUpPOBaHO JoKanbHbIM HopMmaTtuBHbIM aktom CII6rynTn
«lMonoxeHne o0 NpoBeAEHMUN TEKYLLIETO KOHTPOSS YCNEBAEMOCTM U MPOMEXYTOUYHOM aTTecTaLumn obyyaroLLmnXCcsa»

5.3.2 ®opma npoBeAeHNA NPOMEXYTOYHOM aTTecTaumMm no gUCUMNnmnHe

YcTHasa + MncbmeHHasn + NHasa

KomnbroTepHoe TecTtnpoBsaHune

5.3.3 Oco6eHHOCTU NpoBeAeHUs MPOMEXYTOYHOWN aTTecTauum no AUcCUUNInHe

3aveT OCyLLeCTBNSIETCA B KOHLE KaXAoro cemecTpa W MpeAcTaBnsieT coboi noaBedeHvWe WTOroB paboThbl
CTy[eHTa B TeueHne cemecTpa. [pu 3TOM yunTbIBAKOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPONbHbIE PabOThl M PAa3roBOPHLIE TEMBI.

OK3ameH npoxoamTt no dunetam B hopme:

1. NMucbMeHHOro NepeBoa HE3HAKOMOTO TeKCTa Mo cnewumanbHOCTU co cnoBapeM (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YcTHOro nepeBofa NpOWAEHHOro TekcTa no cneuuansHocTu 6e3 cnoeapsi (06bem — 1500 n.3H.). B Gunete
OTpaXxarTcs CTpaHuLbl, MO KOTOPbIM BeOeTCs NpoBepka.

3. becepa c npenogasatenem no Temam "Mosa 6uorpadus, cembs", "Mon uHctutyT", "Cankt- MeTepbypr", "Mos
OyayLiasa cneynanbHOCTL".

B0O3MOXHOCTb MONb30BaTLCA CNOBapsiMU, CpPaBOYHUKAMU U T.A4.;

Bpems Ha nogrotoBky otBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 9TO BpeMs BXOAWUT BbIMNOMHEHWE MUCbLMEHHOro nepesoaa
1 NoAroToBKa K yCTHOMY cobecefoBaHuIo.

6. YHEBHO-METOAMWYECKOE N N(H®OPMALMOHHOE OBECNEYEHUE AUCLUUNIIUHDI
6.1 YuebHas nutepartypa

ABTOp 3arnasuve | M3paTenbcTBO | log nspanus | Ccblnika

6.1.1 OcHoBHas y4yeOGHasa nutepaTtypa

Auykacosa, H. T Hemeukun A3bIK ans ) https://www.iprbooks
bakanaspoB Mocksa: FOHWTV-LAHA 2017 hop.ru/109205.html
Lysaesa, W. H. Hemeukuin asbik. [denosas Hosocunbupck: https://www.iprbooks
KoppecnoHaeHuus HoBocunbupckun hop.ru/87140.html
rocyapCTBEHHbIN 2018
YHUBEPCUTET 3KOHOMUKM
n ynpasneHns «HUHX»
T.B. JInopeHueBwny, | AHmMNCKkUN  a3blk  [TekcT]: MUHACTEDCTEO http://nizrp.narod.ru/
B.B. Kupunnosa, M.A. | y4e6Ho- MeTogudeckoe 06pasoBaHm§m HaykM $etod/kafinyaz/24.p
BacunbeBa nocobue no pasBuTuIo 2017
MHTEPaKTMBHBIX HaBbIKOB Cp:ﬁt?mBTLﬁT%ng%PJﬁTa
YCTHOWN peyn "




HukutnHa, M. 1O. PDpaHUy3CKUn A3bIK Benropog;: http://www.iprbooks
Benropoackui hop.ru/80531.htmi
roCyAapCTBEHHbII 2017
TEXHOMNOrM4YeCKNi
yHuBepcuteT um. B.I".
LWyxosa, O6C ACB
[1toMOH, H. H., | TeopeTnyeckaa rpammaTunka CraBpononb: CeBepo- http://www.iprbooks
onosko, E. A. (dbpaHLy3cknii SA3bIK) KaBka3sckuii 2016 hop.ru/69438.html
denepanbHbIi
yHMBEpcuTeT
Kucenb J1.H. AHMUnCKNin A3bIK ans http://ibooks.ru/readi
npodeccnoHanbHoro ng.php?
obLleHus. short=1&productid=
MawmnHocTpounTensHoe 361825
obopynosaHue n i
TexHonormm = English for Murck: PUMO 2018
Professional
Communication. Machine-
building  Equipment and
Technologies
LLeBuoBa .B., | AHMMMIcKni A3bIK ans https://ibooks.ru/rea
Mockaney J1.E. TEXHUYECKNX BY30B. i ding.php?
Y4yebHoe nocobue Mockea: ®nHTa 2019 short=1&productid=
337879
MwupoHoBa, M. B. COOpPHMK  YyNpaXXHEHUA MO MockBa: MocKOBCKuiA http://www.iprbooks
npakTuke NMMUCbMEHHOrOo negarorm4eckunii 2016 hop.ru/70147.html
nepesoga. ®paHLy3ckuii rocyaapCTBEHHbIN
A3bIK YHUBEPCUTET
6.1.2 [lononHuTenbHasa y4yebHaa nutepartypa
B.B. Kupunnoea, T.B.|Anrnuinckmni ssbik. Pulp and http://www.nizrp.nar
JInopeHuesny Paper [TekcT] y4ebHo- od.ru/englishaxtp.ht
MeToaudeckoe mnocobue no M-B0 06pasoBaHus! 1 m
HTEHMIO AHITIMACKOI Hay4HO- Hayku PO, CM6ITYPT. —
TEXHUYECKOM nuTeparypel |, wan., enp. - CI6. - 2009
ANns cTygeHToB chakynbTeTa CFIGFTYiDH e
«MexaHuvka
aBTOMAaTU3NPOBAHHbIX
Npon3BoACTB»
3aropogHosa, U. A. AHIMUNCKNIA A3bIK Hosocubupck: http://www.iprbooks
Cwubupckuii hop.ru/84065.html
rocyaapCTBEHHbIN 2017
yHMBEpcuTeT
TeNnekoMMYHUKaLuin 1
WMHpopmaTukm
B.B. Kupunnoea, T.B.|Anrnuinckmni ssbik. Pulp and http://www.nizrp.nar
JInopeHuesny Paper  [TekcT] :y4ebHo- od.ru/englishaxtp_pr
MeToandeckoe nocobue no M-B0 06pasoBaHus! U .htm
HTEHMIO aHITIMACKORA Hay4HO- Haykn PO, CMGITYPT. —
TEXHUYECKOM nuTeparypel |, wan., venp. - Cr6. - 2009
AN CTyAeHToB pakynbTeTa CFI6FTYPI'I o
«MexaHuvka
aBTOMAaTU3NPOBAHHbIX
nNpon3BoACTB»
C.n. OcrtpoBckas, | Hemeuknin  a3bik  [TekcT] M- Bo o6pazoBaHus u http://nizrp.narod.ru/
M.K. Cokonosa y4ebHo- mMeToaudeckoe Hayku P®, BLUTO 2016 metod/kafinyaz/17.p
nocobue cnerynTa. — Cre. : df
BWTS CN6rymnTa
H.N. MonTtopaukas DpaHuy3cKkuin A3bIK. http://nizrp.narod.ru/
MpammaTuyeckue metod/kafinyaz/2019
yrnpaxHeHus [TekcT] M-BO Hayku 1 BbicLLErO _06_19 01.pdf
y4yebHO-MeToanYEeCKOE obpasoBaHusa PO, BLUTO 2019
nocobue no rpammaTtvke crnierynta. - Cre. :
dpaHUy3cKoro 43blka  Ans BLUT3 CMNerynTtq
CTYLEeHTOB BCEX

HanpaBneHuin




T.M. BuxmaH, K.A.|AHmMuAck1n A3bIK. M-Bo obpasoBaHus n http://nizrp.narod.ru/
Cepreesa, T.C. | KoppeKTnBHbIN KypcC Hayku PO, BLUT3 metod/kafinyaz/19.p
LWapana [TekeT] : yyebHo- | CM6MYNTH. — 2-e usg. — 2016 df
MeToan4eckoe nocobue Cro. : BWT3
cneryntg
Cokonos, C. B. Kypc TEXHWUYECKOro MockBa: MocKOBCKUiA https://www.iprbooks
nepesoga. Hemeukun A3bIk negarorm4eckuii 2016 hop.ru/97735.html
rocyaapCTBEHHbBIN
yHMBEpCUTET
H.WN. MonTtopaukas, | PpaHuy3ckuin A3bIK. http://nizrp.narod.ru/
O.H. AkyneHko PasroBopHble  Tembl  Ans M-Bo obpasoBaHus 1 metod/kafinyaz/13.p
ctygeHtoB | — Il kypca| Hayku PO, CN6ITYPI. — 2008 df
[TekeT] : yyebHo- Cre. : CnelrTyrn
mMeToauyeckoe nocobne
KapenwuH, A. H., Haep, | Hemeukuin A3bIK. MockBa: MocKkoBCKuM http://www.iprbooks
H. M., ®enynoea, O. |lMpakTtuyeckas rpammaTmka negarorm4yeckuin 2015 hop.ru/70134.html
B., lUunos.a, U. A. rocyapCTBEHHbIN
yHMBEpcuTeT

6.2 Mepe4veHb NpocheccnoHanbHbIX 6a3 AaHHbLIX U MHOPMALIMOHHO-CMPABOYHbIX CUCTEM

OnekTpoHHO-6nbnnoTeyHas cuctema IPRbooks [OnekTpoHHeIn pecypc]. URL: http://www.iprbookshop.ru/
OnekTpoHHast 6ubnuoteka BLUTI CIb MNYMNTL [GnekTpoHHbIi pecypc]. URL: http://nizrp.narod.ru
OneKkTpoHHO-6MbnmnoTevHasa cuctema «Anbyke» [OnekTpoHHbIi pecypc]. URL: https://www.ibooks.ru/
OnnaitH-cnosapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnumnckui, pycckuid, Hemeukui. lingvopro.abbyyonline.com

6.3 NepevyeHb NULEH3MOHHOIo N CBOGOAHO pacnpocTpaHAeMOoro NporpaMmMHoro obecnevyeHuns
MicrosoftOfficeProfessional 2013
MicrosoftWindows 8

6.4 OnucaHue maTepuanbHO-TEXHUYECKOM 6a3bl, HeobxoaMMoON ANA OocyLecTBIeHUA obpa3oBaTeNibHOro
npouecca no AUCUMNIIMHE

AyauTopus

OcHalleHue

YuebHas aygutopus

CneunanuaupoBaHHasi Mebernb, gocka

JlekunoHHas
ayguTopust

MynbTrmeauninHoe obopyaosaHue, cneuuanuanposaHHas mebenbs, focka




MpunoxeHue

paboyen nporpammbl ANCUNNANHBI VIHOCTPaHHbIV A3bIK (QHTIIMNCKNIA)

Nno HarpasneHuo NoAroTOBKU 15.03.02 TexHonornyeckne malLnHbl 1 obopyagosaHue
HanmeHoBaHwue Ol (npodwmngd): MawwuHbl 1 annapaTbl KOMNIEKCHOW NepepaboTkn BO30O6HOBISIEMbIX PECYPCOB

5.2.3 TunoBble NpaKTUKO-OpUeHTUPOBaHHbIE 3afaHus (3apayn, Kenchbl)

Ne n/n

YcnoBus TMNOBbIX NPaKTMKO-OPUEHTMPOBAHHbIX 3adaHui (3agad, Kenmcos)

CewmecTp 1

1

Active Voice
Packpovite ckobku, ynotpebnsas [encTBUTENbHbIA 3anor. Belgenute B NpegnoXeHuM M Ha3oBUTE
BMAOBPEMEHHY0 (bopMy ckasyeMbiX. [lepeBeauTe npeanoXeHus Ha pyCCKUi s3blK.

CoNoO~WDE

Our cat (to catch) a fat mouse yesterday.

When we (to go out) the office last time, they (to smoke).

She (not to choose) a dress in this shop yet.

The workers (to build) this house by the end of next year.

She already (to forget) about this event?

My sister (to tell) us yesterday that she (to sing) a song at last party.
He (not to take) this book in the library last term.

We (to learn) this poem the whole last month.

They (to reach) the river by yesterday evening.

10 She (not to buy) these products tomorrow.

Degrees of comparison
Packpowite ckobku. [NepeBeaute NpeanoxXeHUs Ha PyCCKni A3bIK.

1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
1

It is snowing (ropasgo 6onee cunbHbIN) at this moment.

This device processes information (B aBa pa3a MeaneHHee).

Has he ever gone by (cambivi 6bicTpbIn) train?

Those heat insulating materials were (ny4ywero kayecTsa, 4em 3Tn).

Which of these two tasks is (xyxe) for you?

He put (camyto Tennyto) clothes into the wardrobe after the winter had finished.
This road is (B Tpu pasa kopoue).

I have just known (kpalHe MHTEpeCHbIE) News.

The chocolate cake is (He Takon cnagkun, kak) the raspberry pie.

0. (Bonbuwas 4acTtb) students will get an admission to the session.

Modal verbs (Bce mopaneHble rnarosbl)
MepeBeanTe NpeanoXeHnsi Ha PyCCKUM A3bIK.

1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
1

He need not have answered your question.

These products must not be sold at auction.

The dishes should have been washed an hour ago.
She may not tell all the details about this case.
When will we be allowed to visit the pool?

It must snow next week.

When did the plant have to resume operation?

Zoo staff should have fed the animals.

This parameter must not be specified.

0. Students may have got admission to the session.

Cemectp 2

Passive Voice
Packpovite ckobku, ynoTpebnsas cTpagaTenbHbii 3anor. Bbigenute B NpeanoXeHuM W Has3oBuTe
BMAOBPEMEHHYI0 hopmy ckasyemoro. [NNepeBeaute NpeanoXeHns Ha PyCCKUA A3bIK.

1.

o

©o~No U

Two reports on Hemingway's stories (to make) in our group last month. Both of them were very
interesting.

He said that Grandmother's letter (to receive) the day before.

Two new engineers just (to introduce) to the head of the department.

Don't worry, everything will be all right: the children (to take) to the theatre by the teacher. They (to
bring) back to school by the evening.

| (to ask) at the lecture in two days.

While the laboratory work (to carry out) by the students, it was raining outside.

Pronunciation always (to pay) a lot of attention in our classes.

The newspaper said that an interesting exhibition (to open) in the Hermitage last week.

This new dictionary (to sell) everywhere now.




10. All the texts (to look) through yesterday. Not a single mistake (to find).

Conditional sentences
Packpowite ckobkn. Ykaxute tin Y. MNepeBeante npeanoXeHus Ha pyCccKUin S3blK.

If he reads fifty pages every day, his vocabulary (to increase) greatly.

If she had not missed the bus, she (not to be) late for work.

If a dog (to bite) in her leg, she would be taken to the hospital.

If we had left last week, | (to finish) my work in time.

If he (to talk) to her yesterday, he could have got calm her.

| (to be) happy if | am given this book.

You (to study) better if you were more attentive.

If he (to be) here now, he would tell us a lot of interesting.

He (not to win) in the competition if he had not been supported by the audience.
10 If we (to do) the research, we could spend a lot of time on it.

CoNoORrWONE

Participle
MepeBeaonte Ha pycckuin A3bIK, obpallasi BHMMaHWe Ha npuyactve. BeigenuTte n HasoBute dopmy
npuyactus. Ecnn B npeanoXxeHun npucyTcTBYeT CaMOCTOATENbHbIA NPUYACTHLIR 060pOT, 0603HauYbLTE ero
rpaHvupl, BblgenuTe n Ha3oBuTe hopMy NpuyacTus BHyTpu oboporTa.
1. The combustion process producing the melted metal can contain large amounts hydrogen sulfide
causing heavy corrosion on the tubes.

2. This plant will produce a new type of machine tools now being imported from abroad.

3. The work was continued, we having got instructions.

4. Payment for the machines delivered will be made in June.

5. The electrons move with varying velocities, their velocity depending on the temperature and nature
of the material.

6. Being a good engineer he was able to fulfil this work in a short time.

7. The second method being used now is the process-specialized manufacturing.

8. The power required to drive paper machines varies greatly with their width, speed and other

conditions obtained in different mills.

9. Quality has been gradually improving over last three years, strength reaching the present
satisfactory level.

10. Having determined the process they lowed energy consumption.

Cemectp 3

Infinitive

MepeBeanTe Ha pycckuin a3blk, 0bpallas BHUMaHWe Ha MHMHUTMB. Onpegenute pyHKUMIO MHUHUTKBA.
Bblgenute n HazoBuTe opMy MHADUHUTUMBA.

We know the cargo to have been unloaded since early morning.

Chlorine has just been reported to have been eliminated from the water body.
He asked for a letter to be sent to his son.

The article was too difficult for him to translate without a dictionary.

The students take the professor to be delivering a lecture now.

The map to show the correct direction has been lost.

Very little data was considered to exist concerning vacuum pump.

This recycling plant is said to have been functioning since last month.
Chemical reagents turn out not to have been effective.

10 The manager made agents send the goods immediately.

CoNoOrWNE

Gerund
MepeBeante Ha pycckMin sA3bIK, obpaliasi BHMMaHue Ha repyHaun. OnpegenvTte QyHKUMIO repyHOus.
Bbligenute u HasoBuTe dhopmy repyHams.
1. Besides being a talented scientist, he was a good person.
2. My friend recollected not having sent an important letter.
3. This book was worth translating into all languages.
4. The manager insists on these goods having already been sold.
5. He is blamed for not having helped them then.
6. On receiving wrong results one must repeat the experiment.
7. He complains of not my going with him.
8. Students consider this task not being very difficult.
9. She was surprised at being invited to the international exhibition.
10. Do you mind my singing right now?

Cemectp 4

OTBeTbTe Ha BOMpPOCHLI nocrneaAyOLWUX TeM:

"I'm a Second-year Student"

What is your name?

What Institute do you study at?

What are your favourite subjects? What are they?




Do you have any hobbies?

"Our University"

When was your university founded?

What Institutes are there at your university?
What specialists does your institute train?
How is education realized at your university?

"My Future Occupation”

What is your future specialization?

Why have you chosen it?

Why is your future occupation important?

What skills should a specialist in this field possess?

"Saint Petersburg”

When was St. Petersburg founded?

Why is St. Petersburg sometimes called the Venice of the North?
What is your favourite place in St. Petersburg?

Do you often go to the famous museums of St. Petersburg?

MpurotoBbTe ycTHOE BbICTYNJIeHWE NO ogHOW u3 cnepyrowmux Tem: "I'm a Second-year Student”,

"Our University", "My Future Occupation", "Saint Petersburg".

MepeBeanTe 3HaKOMbIN TEKCT YCTHO 6e3 cnoBaps.
Industrial Wastes

Since industrial wastes have a broader range of characteristics than domestic wastes, they are treated by
a wider variety of processing schemes. Industrial wastes are more likely to contain toxic and
nonbiodegradable components that require physical-chemical instead of biological treatment. In some
cases, industrial wastes are discharged to a municipal plant directly or after limited pretreatment. In other
cases, they are treated in a separate plant designed for the specific wastes. The wastewater load in an
industrial plant can often be reduced by recirculating slightly contaminated water, segregating low and high
strength wastes for separate treatment, substituting less polluting chemicals or process, and recovering
selected contaminants as byproducts or for reuse. Design of a wastewater treatment process for industrial
or domestic wastes depends upon many factors, such as characteristics of the wastewater, required
effluent quality, availability of land, and options for sludge disposal. In addition to capital and operating
costs, stability, reliability, and flexibility are important considerations when selecting a process from the
various alternatives. Wastewater Treatment Processes The main objectives of conventional wastewater
treatment processes are reduction of biochemical oxygen demand, suspended solids, and pathogenic
organisms. In addition, it may be necessary to remove nutrients, toxic components, nonbiodegradable
compounds, and dissolved solids. Since most contaminants are present in low concentrations, the
treatment processes must be able to function effectively with dilute streams. Many operations are used to
purify water before discharge to the environment. Classification of processes Conventional wastewater
treatment processes are often classified as pretreatment, primary treatment, secondary treatment, tertiary
treatment and sludge disposal. Pre-and Primary Treatment Pretreatment processes are used to screen out
coarse solids, to reduce the size of solids, to separate floating oils and to equalize fluctuations in flow or
concentration through short-term storage. Primary treatment usually refers to the removal of suspended
solids by settling or floating. Sedimentation is currently the most widely used primary treatment operation.
In a sedimentation unit, solid particles are allowed to settle to the bottom of a tank under quiescent
conditions. Chemicals may be added in primary treatment to neutralize the stream or to improve the
removal of small suspended solid particles. Primary reduction of solids reduces oxygen requirements in a
subsequent biological step and also reduces the solids loading to the secondary sedimentation tank.
Secondary Treatment Secondary treatment generally involves a biological process to remove organic
matter through biochemical oxidation. The particular biological process selected depends upon such
factors as quantity of wastewater, biodegradability of waste, and availability of land. Activated sludge
reactors and tricking filters are the most commonly used biological processes. In the activated sludge
process, wastewater is fed to an aerated tank where microorganisms consume organic wastes for
maintenance and for generation of new cells. A portion of the thickened biomass is usually recycled to the
reactor to improve performance through higher cell concentrations. Trickling filters are beds packed with
rocks, plastic structures, or other media. Microbial films grow on the surface of the packing and remove
soluble organics from the wastewater flowing over the packing. Excess biological growth washes off the
packing and is removed in a clarifier. Tertiary Treatment Many effluent standards require tertiary or
advanced wastewater treatment to remove particular contaminants or to prepare the water for reuse. Some
common tertiary operations are removal of phosphorus compounds by coagulation with chemicals, removal
of nitrogen compounds by ammonia stripping with air or by nitrification- denitrification in biological reactors,
removal of residual organic and color compounds by adsorption on activated carbon, and removal of
dissolved solids by membrane processes. The effluent water is often treated with chlorine or ozone to




destroy pathogenic organisms before discharge into the receiving waters.

I'IepeBe.qMTe HEe3HaKOMbIN TeKCT MMCbMEHHO CO crnoBapem.
External wastewater treatment

Although the disposal of pulp and paper milt wastes by spraying or spreading on the ground has been
attempted at a few small mills, it is applicable only where vast areas of vacant lands are available and
where there is no hazard of groundwater pollution. Practically without exception, external wastewater
treatment involves structures and equipment of some sort.

Primary treatment, designed to remove only settleable solids, suspended solids and floating material will
no longer? suffice in the treatment of pulp and paper mill wastes, except possibly in isolated instances. For
non-integrated paper mills?, dissolved air flotation or chemical coagulation/clarification should be
sufficient. For wastes high in BOD from integrated pulp and paper mills, anything less than secondary
biological treatment (or its equivalent) will not be acceptable.

Presently more than 75 of the 118 kraft pulp mills in the U.S. are equipped with mechanical clarifiers and
21 with settling basins. The waste from 15 of the 38 acid sulphite® mills and 25 of the 39 neutral sulphite
mills is treated in clarifiers. While most paperboard mills discharge waste into the public sewers, at least*
30 of these are equipped with their own clarifiers as are five of the six large deinking operations; the
remaining employ alternating setting basins.

Most large groundwood operations are associated with kraft and sulphite pulping and newsprint
manufacture. The sewers are for the most part® served by mechanical clarifiers.

nolonger — Gonblue He

2non-integrate dpapermill — 6ymaxHas dpabpuka, paboTatoLlas Ha NPUBO3HON Liennonose
Sacidsulphite — 6ucynbuT, KUCTbIN CynbhUT

4 atleast— no kpaiHeit mepe

Sfor the most part — Gonbluei YacTbio

MpunoxeHune

pabo4yern nporpaMmMbl ANCUMMIUHBI  VIHOCTPaHHbIN A3bIK (HEMELIKUIA)

no HanpaeneHuto nogrotoekn  b15.03.02. TexHonornyeckne malunHel 1 o6opygoBaHme
HanmeHoBaHwue Ol (npocmng): MawwnHel 1 annapaTbl KOMNEKCHOM NepepaboTkn BO30OHOBNSEMbIX PECYpPCOB

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OpUEeHTUPOBaHHbIE 3afAaHus (3apayn, Kemchbl)

Ne n/n | YCnoBu1s TUNOBbLIX NPaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHBIX 3afdaHui (3agay, KeMcoB)
CewmecTp 1
1 OnpepenvTte BpeMeHHyIo (hopMy cKka3yeMoro B cneaylolumx npeanoxeHusx. Nepeseagure:
1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fur Kernforschung tragt zur Erklarung der ungewohnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.
2. Der groRe Chemiker lieR einige Stellen in seiner Tabelle frei fir die noch unbekannten chemischen
Elemente.
3. Man soll die Bequemlichkeit fiir die Fahrgaste und die Sicherheit der Flige gewahrleisten.
4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgeflihrt hatte, stellte er eine
interessante GesetzmaRigkeit fest.
5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.
6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu
verwenden?
2 MNMepeBeauTe cnepyrowme npeanoxeHus, obpawias BHUMaHMe Ha PYHKLUIO MECTOMMEHMIA Man U es.
1. Da Deutschland in Mitteleuropa liegt, ist es ein wichtiges Transitland.
2. Es sei betont, dass der Versuch in einem luftieeren Raum durchzufuhren ist.
3. Es ist den Konstrukteuren gelungen, eine neue Art des Antriebs zu schaffen und sie schnell in die
Produktion einzufuhren.
4. Mit dieser Werkzeugmaschine kann man ein Maschinenteil so bearbeiten, dafd es den hdchsten
Anforderungen entspricht.
5. Im vorliegenden Artikel handelt es sich um die Folgen der Wiedervereinigung Deutschlands sowohl fiir
Deutsche als auch fur die ganze Welt.
6. Man beriicksichtige, dass die langwierige Arbeit mit Computer die menschlichen Augen sehr
beansprucht.
3 MepenuwnTe cnoXxHbie cyllecTBUTENbHbIE, NOAYEPKHUTE B HUX OCHOBHOE CINOBO, NepeBeauTe UX
NMACbMEHHO Ha pyccxwﬁ A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen
4 ns AdHHbIX npe,qnox(eHMﬁ BbiNnnwnTe Te, CKalyemMoe KOTOpPbIX CTOMUT B naccuBe. I'Io,qqepKHMTe B

HUX cKasyeMoe U nepeBeauTe 3TV NpeanoXeHus.
1. Im Institut fir Physik wurden die Arbeiten mit Laser intensiv durchgefiihrt.




2. Unter den Bedingungen des wissenschaftlich-technischen Fortschritts wird die gesamte Produktion auf
der Anwendung von hocheffektiven technischen Mitteln beruhen.

3. Die wissenschaftlichen Errungenschaften dieses Landes werden von Jahr zu Jahr gréRer.

4. Wissenschaftliche Forschungen in Russland waren von M.W.Lomonossow begonnen worden.

5. Das Periodische System der Elemente ist von D.l.Mendelejew aufgestellt worden.

Cewmectp 2

MepeBeauTe cnepyrowme CrnoXHONOAYNHEHHbIE NPeasoKeHUs:

1. Je breiter die Automatisierung in der Produktion eingesetzt wird, desto leichter wird die Arbeit des
Menschen.

2. Der Betrieb, dessen optische Gerate Uberall breite Anwendung finden, wird bald seine Produktion
bedeutend erweitern.

3. Indem man die Temperatur des Kérpers erhoht, vergroRert man die Geschwindigkeit seiner Molekiile.

4. Der Laborant bedient die neue Anlage so sicher, als ob er sie schon lange Zeit benutzt habe.

5. Wenn die Metalle nicht durch Korrosion zerstort wiirden, so hatte unsere Volkswirtschaft ungeheuere
Vorteile.

6. Die Stadt Frankfurt am Main, deren Bedeutung als finanzielles Zentrum Deutschlands allen bekannt ist,
liegt im Bundesland Hessen.

MepeBeauTe NnpeanoxeHus, cogepxalime pasfnmyHbie CNOCOOLI BbipaXeHUuss MoaanbHOCTH.

. Diese These 148t sich nur im Experiment tberpriifen.

. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.

. Es giltim Vortrag genaue Angaben uber den Verlauf des Experiments anzufiihren.

. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.

. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.

. Die kompliziertesten Berechnungen fir die Marsflige lie3en sich nur mit Computertechnik ausfihren.

OO OWN -

Mepenuwnte M nepeBeAuTe nNpeanoXeHusi, obpawas BHMMaHMe Ha NoclefoBaTeNbHOCTb
nepeBofa oTAeNbHbIX YIEHOB MH(DUHUTUBHLIX rPynn u 060pOTOB.

1. Statt in die Bibliothek zu gehen, blieben wir den ganzen Abend im Laboratorium.

2. Es ist notig, jede Arbeit gut vorzubereiten.

3. Um den Menschen von der schweren Handarbeit zu befreien, muss man die Automatisierung der
Produktionsprozesse verwirklichen.

4. Der Wissenschaftler hatte das Ziel, neue Stoffe zu schaffen und ihre Eigenschaften zu erforschen.

5. Der Mensch hat die Elektronen entdeckt, ohne sie zu sehen.

M3 paHHbIX rnaronoB obpa3syinTte npuyactus ll 1 ynotpebuTte nx ¢ cylwecTBUTeNIbHbIMU, AaHHbIMU B
ckob6kax. MepeBeaguTe Nnony4yeHHbIe CNOBOCOYETaHUS.

O6pazeu: lesen (das Buch) - das gelesene Buch - npountaHHas kHura

vorschlagen (das Projekt)

einfihren (das Verfahren)

durchfiihren (die Forschung)

besprechen (die Vorlesung)

schreiben (der Brief)

beginnen (die Arbeit)

erfillen (der Plan)

MepenuwunTe nNpeanoxeHusi, BO3bMUTE B CKOOKM pacnpocTpaHEéHHOe onpeaerieHue, noavyepKkHUTe
ero oCHOBHOW 4reH (NpyMyacTue UNU NpunaraTenbHoe); nepeBeAUTe NPeanoXeHus.

1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift veroffentlichte einen Artikel Uber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.

Cemectp 3

Ha3oBuTe npeanoxeHus ¢ 6eccol3HbIMU YCNOBHbIMU NpuaaTovHbiMu. NepeBeanTe TeKCT.

Die schnelle Entwicklung der Papierherstellung wird am besten Anhang der Produktivitat gezeigt.
Brauchte die Papiermihle vor 2000 Jahren zur Herstellung von 1 Tonne Papier 4000 Arbeitsstunden, so
sind heute flr eine Tonne 4 bis 20 Arbeitsstunden notwendig. Wurden zu Anfang dieses hergestellt, so
sind es heute schon 180 Mio Tonnen.

MNepeBeauTe cywecTBUTENbHbIE, 06pa3oBaHHbIE OT FNarosioB.
das Pumpen, die Veredelung, das Farben, das Fillen (fullen - HanonHaTtb), die Leimung (leimen -
NpOKMenBaThb).

MNepeBeanTe Ha pycckum A3bIK criegyrolime NpeanoXxXeHns n o6 bACHNTe pasHULY B 3HaY€HUMU U
0cobeHHOCTH ynoTpebneHus ,,in dem“ n ,indem*.
1) Die Weiterbehandlung geschieht im Plan- und Zentrifugalsortierer, in dem der Stoff in eine
Siebtrommel geschickt und sortiert wird.
2) Die verarbeitungsbereiten Fasern kommen im Raffineur nochmals zur Behandlung, indem sie
nicht zerschnitten, sondern nur in ihre naturliche Grof3e getrennt werden.

MpounTtanTe n nepeBeanTe NUCbMEHHO CNEeAYIOLWMNNA TEKCT:
Ganzstoffaufbereitung
Fir die Papierherstellung braucht man eine Vielzahl spezieller Maschinenkombinationen. lhre
Konstruktion und die Kombinationen der verschiedenen Aggregate werden von der Art der zu erzeugenden




Produkte (Papier, Karton und Pappe) sowie von der Art der eingesetzten Faserstoffe (Holzstoff, Zellstoff,
Altpapier) bestimmt. Eine Standartpapierfabrik gibt es nicht. Im Prinzip lasst sich der Verfahrensablauf in
die Bereiche Stoffaufbereitung, Papierherstellung, Veredelung und Ausristung des Papiers unterteilen.

Altpapier und meistens auch Zellstoff werden den Papierfabriken in trockener Form angeliefert,
wahrend der Holzstoff, gewdhnlich in eigenem Werk erzeugt, als Faser-Wasser-Mischung in die
Stoffaufbereitung gepumpt wird.

Der wichtigste Prozess der Ganzstoffaufbereitung ist die Mahlung. Vor der eigentlichen Mahlung
wird der trockene Halbstoff im Stoffloser, auch Hydrapulper oder Turbol6ser genannt, aufgelést, d. h. in
Einzelfasern zerlegt. Neben gut isolierten Fasern enthalt der Pulperstoff 30 ... 40% Faserblndel (Stippen).
Zu ihrer Zerlegung stehen besondere Maschinen, die Entstipper zur Verfiigung. Nach Auflésung und
Entstippung wird der Stoff in Mahlaggregaten (Muhlen) gemahlt. Nach der Mahlung wird der Stoff in die
Stoffzentrale gepumpt, wo die Mischung und Dosierung der einzelnen Stoffkomponenten erfolgt. Hier
werden auch die Hilfsstoffe zugegeben, die der Verbesserung der Papierqualitdt und der Erhéhung der
Produktivitdt dienen. Noch vor wenigen Jahren waren er ausschlieflich Fiillstoffe (z. B. Kaolin) oder
Leimstoffe. Heute bietet die Chemie eine fast unibersehbare Zahl von Hilfsstoffen.

3apaHusa K TekcTy:
HanguTe B TekcTe NnpeAnoxeHus
1. c onpegeneHnem, BbipaxeHHbIM zu+Partizip |. lepeBeguTe npeanoxeHue.

2. ¢ KOHcTpyKumen lassen sich + Infinitiv. MNepeBeguTe 3TO NpeanoOXeHUA.
3. ¢ 060Cc06NeHHbIM NPUYaCTHLIM OGOPOTOM.

Cemectp 4

MepenuwnTe M nepeBeanTe NMCbMEHHO crneayoLwme NpPeanoXeHus:
1. Die Forderungen, die der Maschinenbau an der Metallurgie stellt, sind grof3.
2. Wenn man einen neuen Werkstoff anwenden will, so muss man seine Eigenschaften gut kennen.
3. Die neue Ausstellung bietet die Mdglichkeit, den wissenschaftlich-technischen Fortschritt zu studieren.
4. Der Laborant prift das Gerat.
5. Es sei betont, dass M.V.Lomonosow als erster das Wesen der Warme erkannte.

CpenanTte aHanus npeanoxeHun. Nepesegure:

1. Aufgabe der Separation ist es, die im Kocher chemisch aufgeschlossenen Holzschnitzel in
Einzelfasern zu zerlegen.

2. In einem in Verbindung mit dem Separator stehende Mischer wird der separierte Stoff mit Wasser
verdinnt.

MpouunTanTe U NnepeBeAUTEe NMCbMEHHO CrieAyOLMNA TEKCT:
Holzschliff

1. Holzschliff wird mechanisch aus dem Holze gewonnen. Der geféllte Baum wird im Walde von
seinen Asten befreit, vorgeschalt und vorzugsweise auf dem Wasserwege in  FléRen der
Schleiferei zugefuhrt. Die langen Baustdmme werden zunachst in ein bis zwei Meter lange Stlicke
von bis 24 cm Durchmesser geschnitten, grofRere Breiten gespalten.
2. Diese genlgend vorbereiteten Stamme kommen in den GroRkraftschleifer und werden darin
gegen sich drehende Natur- oder Kunstsandsteine unter Wasserzusatz von 40 bis 45°C mit
hydraulischem Druck gepresst und abgeschliffen. Die Schleifsteine sind 1,4 m im Druck-messer
gro und leisten etwa 250 Umdrehungen in der Minute. Der GrofRkraftschleifer erzeugt bei 1500 PS
etwa 700 kg Holzschliff aus 2,5 rm Holz in der Stunde. Die wesentlich groRere Leistung ergibt das
Schleifen im Stetig- oder Magazinschleifer. Er liefert taglich als Tagesarbeit 20 000 bis 50 000 kg
lufttrocken gedachten Holzschliff. Der Stetigschleifer  arbeitet, wie schon sein Name sagt,
ununterbrochen.
3. Kommt Holzschliff als Halbzeug in einer der Schleiferei angeschlossenen Papierfabrik zur
Verarbeitung, dann genigt eine Stoffdichte von 5 bis 8%. Soll aber Holzschliff versandt werden, dann
ist zur Ersparung von Transportkosten eine Verdichtung auf 28-30% erforderlich. Das wird auf einer
Entwasserungsmaschine erreicht. Der auf der Entwasserungsmaschine entwasserte Holzschliff kann in
Pappenform geteilt oder in endloser Bahn aufgehoben werden*. Allerdingst besteht bei langem Lagern des
feuchten Holzschliffes die Gefahr der Pilzbildung, die die Holzfaser zerstért. Derart befallener Holzschliff
wird restlos zerstort und fur die Papierherstellung unbrauchbar.
OTBeTbTE Ha cneayloLMe BONpPocChl:

1) Wie wird der Holzschliff gewonnen?

2) Werden die gefallten Baume im Wald von Asten befreit?

3) Auf welche Weise wird das Holz der Schleiferei zugefihrt?

4) Welcher Holzschlag wird bevorzugt?

5) Wie lang sind die Holzstamme?

6) Was geschieht mit den Holzstdmmen in der Holzputzerei?

7) Welche Vorteile hat die Handschalung?




Ganzstoffaufbereitung

Fur die Papierherstellung braucht man eine Vielzahl spezieller Maschinenkombinationen. lhre
Konstruktion und die Kombinationen der verschiedenen Aggregate werden von der Art der zu erzeugenden
Produkte (Papier, Karton und Pappe) sowie von der Art der eingesetzten Faserstoffe (Holzstoff, Zellstoff,
Altpapier) bestimmt. Eine Standartpapierfabrik gibt es nicht. Im Prinzip I&sst sich der Verfahrensablauf in die
Bereiche Stoffaufbereitung, Papierherstellung, Veredelung und Ausristung des Papiers unterteilen.

Altpapier und meistens auch Zellstoff werden den Papierfabriken in trockener Form angeliefert, wahrend
der Holzstoff, gewohnlich in eigenem Werk erzeugt, als Faser-Wasser-Mischung in die Stoffaufbereitung
gepumpt wird.

Der wichtigste Prozess der Ganzstoffaufbereitung ist die Mahlung. Vor der eigentlichen Mahlung wird der
trockene Halbstoff im Stoffloser, auch Hydrapulper oder Turboléser genannt, aufgeldst, d. h. in Einzelfasern
zerlegt. Neben gut isolierten Fasern enthalt der Pulperstoff 30 ... 40% Faserblindel (Stippen). Zu ihrer
Zerlegung stehen besondere Maschinen, die Entstipper zur Verfigung. Nach Aufldsung und Entstippung
wird der Stoff in Mahlaggregaten (Muhlen) gemahlt. Nach der Mahlung wird der Stoff in die Stoffzentrale
gepumpt, wo die Mischung und Dosierung der einzelnen Stoffkomponenten erfolgt. Hier werden auch die
Hilfsstoffe zugegeben, die der Verbesserung der Papierqualitdt und der Erhdhung der Produktivitat dienen.
Noch vor wenigen Jahren waren er ausschlieBlich Fillstoffe (z. B. Kaolin) oder Leimstoffe. Heute bietet die
Chemie eine fast unibersehbare Zahl von Hilfsstoffen.

Mpuy. O6., uy+napTmMumn 1, nacceH 3anxb+UHOUHUTHUB,

MpunoxeHune
pabouyelt nporpaMmmMbl AMCUMMNNHBI VIHOCTPaHHbIN A3bIK (ChpaHLy3CKMin)

no HanpaeneHnto NnoarotoBkm b15.03.02 TexHonornyeckne malunHbl 1 06o0pyaoBaHme
HammeHoBaHue Ol (npodung): MalmnHbl 1 annapaTtbl KOMMNIIEKCHOW NepepaboTkM BO30OGHOBMNSIEMbIX PECYPCOB

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3aAaHuA (3agayu, Kenchbl)

Nen/n | YcnoBus TMNOBbIX NPaKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIX 3adaHui (3agad, KencoB)
CewmecTp 1
1 OnpepenvTe BpeMeHHyIo (hopMy cKka3yeMoro B cneaylolimx npeanoxeHusix. Nepesegure:

1) On s'estconstruitune petite maison.

2) Il devra faire cette experience.

3) Je n'ai pas puvoirce film.

4) Qui diracela?

5) Avez-vous vu ce film a la television?

6) Cet homme estvenu pour acheterquelque chose.

7) llsjouaient aux cartestous les soirs.

8) Ce garcon etaitaime de cesamis.

9) J'aiapporte mon livre et celui de mon ami.

10) Saint-Petersbourgestune belle villedont les rues sont larges et longues.

2 MepeBeauTe cnegyowue nNpeanoxeHusi, obpawas BHUMaHWE Ha (PYHKLUUIO MeCTOMMEHUA |

Hape4iun.
1). Cet homme me donnant un journal est mon professeur.
2). En mangeant on ne lit pas.




3). L'histoire racontee par lui ne me plait pas.

4). La Volgaest plus grandequela Seine.

5). On peultfinirce travail al'heure.

6). Tul'asdeja vu?

7). Nous allons lire ce journal.

8). Nous ne nous occupons que des questions economiques.
9). C'estdanscetteUniversitegu'ilfaisaitses etudes.

OTBeTbTE Ha cneaylolMe BONPOCHI.

1) Quel est votre nom?

2) Quel est votre prénom?

3) Quel age avez-vous?

4) Quand étes-vous né?

5) Quelle est votre ville natale?

6) Ou habitez-vous?

7) Votre famille, est-elle nombreuse?

8) Quels sont les membres de votre famille?
9) Quel age a votre mére?

10) Quel age a votre pere?

11) Avez-vous des fréres et des soeurs?
12) Sont-ils plus agés que vous?

13) Que font-ils?

14) Votre mére, travaille-t-elle?

15) Ou travaille votre pére?

16) Qui s'occupe du ménage?

17) Vos grands-parents, travaillent-ils encore ou sont-ils retraités?
18) Votre frere, est-il marié?

19) Votre soeur, est-elle mariée?

20) Avez-vous des neuveux ou des nieces?

CewmecTtp 2

MpoaHanu3upyinTe U NnepeBeauTe creaylowme npeaoxeHus.
1) Il sut que son amiarrivaitaujourd'hui.

2) Il avaitecritsalettrequand on l'appele au telephone.

3) Elle m'aditqu'ellevoulait y aller.

4) lls nous ontraconte la nouvelle gu'ilsavaiententendue.
5) Si vousvoulez, je vousdonneraicettelettre.

6) Si voustravailliez beaucoup, vouspourriezecrire sans fautes.
7) Je seraisheureux de vousvaoir.

8) Vous me faitesrire.

9) Je ne pense pas qu'ilpuissecomprendrecetexte.

10) Ecrivez a votreamiqu'ilvienne me voir.

11) Apres avoir lu le journal il le donna a son ami.

12) Ces lettres sont aecrire.

13) Il est sorti sans dire un mot.

14) Il I'aregardeavant de repondre.

15) Etantvenual'Universiteilestalle au laboratoire.

16) Le train arrivant, j'ai vu mesamis.

17) Elle entendit son perevenir.

18) J'ecoute mon amiparlerfrancais.

19) Je veux le voircesoir.

20) Tout les etudiantstravaillaientbien.

OTBeTbTe Ha creayloLMe BONPOChHI.

1) Quanda été fondé Saint-Pétersbourg?

2) Par qui aétéfondé Saint-Pétersbourg?

3) Quand la villeestdevenu la capitale de la Russie?

4) Combiend’années Saint-Pétersbourgestresté la capitale de la Russie?
5) Enquelleannéenotreville a pris le nom de Léningrad?

6) Quandluiest revenue son premier nom?

7) Qu’est-ce que la ville a subi pendant la Grande Guerre Nationale?
8) Pourquoiest-cequ’onappelle Saint-Pétersbourg la Venise du Nord?
9) Quelleest la place centrale de la ville?

10) Qu’est-cequ’il y a au centre de cette place?

11) Quelmuséeest le plus célébre a Saint-Pétersbourg et pourquoi?
12) Qu’est-ce que vouspouvez dire sur la forteresse Pierre-et-Paul?
13) Saint-Pétersbourgestvotrevillenataleounon?

14) Cetteville, gu’est-cequ’ellesignifie pour vous?
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MpounTanTe n nepeBeanTe NUCbMEHHO CNeAyOLWUNA TEKCT.
La cellulose

La cellulose est la composante-clé du papier. Chaque molécule de cellulose est constituée de
milliers de molécules de glucose assemblées. Nous devons cette connaissance de la nature chimique de
la cellulose a plusieurs chimistes du XIX-ieme siecle.L’emploi industriel de la cellulose a une origine trés
ancienne. Vers la fin du XIX-ieéme siécle, avec I'affinage des procédés de traitement chimique du bois pour
l'industrie papetiere, les bases sont jetées pour I'édification d’une industrie importante qui tire parti des
divers procédés d’extraction de la cellulose. Outre une demande croissante en papiers et cartons de toutes
sortes, les besoins se font jour en matiére d’explosifs, de fibres artificielles et de matiéres plastiques.La
cellulose estsoumise a toutessortes de traitements et trouve de multiples autres applications. Par
combinaison avec l'acideacétique, elledonne les acétates, certainsvernis et certainesmatieresplastiques.
La cellulose estégalement la base du cellophane et d’alcools.

OTBeTbTEHABOMNPOCHI.

1) Elle chantacette chanson trois fois.

2) Quandilsavaientfinileur travail, ilssontpartis.

3) Elle m'aditqu'elleavaittermine son travail.

4) Il a su que son amiarriveraitdemain.

5) Vousaiderezvoscamaradessivouspouvez.

6) Il faudrait y aller.

7) J'auraisdeja vu ce film si je n'avais pas eu beaucoup de travail cettesemaine.
8) Fais marcher la television!

9) Je ne crois pas qu'ilreviennedeja a Moscou.

10) Il est possible gu'ilaitdejafini son travail.

11) Avant d'avoirrecucettelettre je ne pourrai pas partir.
12) Lire - c'estapprendre.

13) Apres avoir fait de la gymnastique je fais ma toilette.
14) Ce soir je suissorti de la maison pour visitermesamis.
15) Ayantouvert la porteil a vu son professeur.

16) Les devoirsfaits, je suis alle au theatre.

17) J'ecoutemasoeurjouer du piano.

18) Il entenditsa mere parler de cette nouvelle.

19) Quandpensez-vouspartir?

20) Jevousdiraitout.

Cemectp 4

MpounTanTe M NnepeBegUTe NMCbMEHHO CrieAyOLMUA TEKCT.
Le papier en quéte de cellulose

On fabriquait le papier de l'incroyable diversité de la matiere premiére. Mais toutes ces matiéres possedent
un point commun: leurs fibres. Le papier — c’est un mélange d’eau et de fibres végétales appelé"pate". En
tatonnant pendant des siécles, les fabricants de papier ont viséa extraire et transformer la cellulose,
composante des fibres végétales, mettant en oeuvre, pour cela, toutes sortes de substances, testant,
explorant pour trouver les matériaux qui en contenaient le plus, traitant ce qu’ils avaient sous la main et,
surtout, ce qui ne codtait pas trop cher.

Partout, au cours de la longue histoire du papier, se fait jour une recherche constante et entétée d’'une
matiére premiere plus satisfaisante, mieux adaptée aux ressources locales et, surtout, plus rentable. Ainsi,
les producteurs de pate a papier ont mené un grand nombre d’expériences, plus ou moins couronnées de
succeés.

MpoaHanu3npynTe U nepeBeauTe criegytouiye NpeanoXeHUs:

Il apparait que trois types de matériaux ont constitué une source en cellulose importante et ont répondu
le mieux aux impératifs techniques et économiques de la fabrication papetiére: les chiffons, le bois et les
vieux papiers.




