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1. BBEOEHMUE K PABOYEN MPOrPAMME OUCLUMMIIUHbI

1.1. MecTo npenoaaBaeMoil TUCIUIUIMHBI B CTPYKTYpe 00pa30BaTeIbHON TPOTrPaMMBI

Ea303a$| O6ﬂ3aTeanaﬂ|:| JononHuTenbHo

Bnok 1: aBnseTca akynbTaTMBoM

BapVIaTVIBHaﬂl:l Mo Bbl60pyi:|

1.2. Uenb aucumnnuHbl
CdpopmumpoBaTb koMneTeHLun obyyatoerocs B obnactn npogeccnoHanbHon AedaTenbHOCTH,
ana  paboTbl B HAyYHbIX U BEAOMCTBEHHbIX OpraHu3aunsx;
CBSI3aHHbIE C peLleHneM Hay4HbIX U TEXHUYECKMX 3aaay;
Hay4HO-UccneaoBaTenbCkne N BbIYUCNUTENbHbIE LIEHTPbI;
Hay4HO-NPON3BOACTBEHHbIE 06bEANHEHNS;
obpasoBaTtenbHble opraHn3auun cpegHero NPodeccrMoHanbHOro 1 Bbiclero obpasoBaHus

1.3. 3apaum gucumnnuHbi

e PaccMoTpeTb CTPYKTYPY WHOCTPaHHOro £3sblka, (QOHETMYECKUMHA CTPOWN, FEeKCUKO-rpamMmmaTtmnyeckme
npasuna, TepMuHonornyeckyto 6asy cneumanbHOCTU.

e PackpblTb NPUHLMMbI MOCTPOEHMS MOHOIOrMYECKOW M AUANOrMYeckoi peyn Ha UHOCTPAHHOM Si3blke
Ha A3blke CreunanbHOCTU U B GbITOBOM OGLLEHMN.

e [lpoaeMoHCTpUpPoBaTh 0COBEHHOCTY rPaMMaTUYECKOro CTPOSt MHOCTPAHHOIO A3blka
e  CdopMMpoBaTh YMEHUS 1 HaBblKW OCYLLLECTBIIEHNS TEXHUYECKOro nepeeoaa no cneunanbHOCTy.

1.4. NMepeyeHb NNaHMpyeMbIX pe3ynbTaToB O0Yy4eHUsl N0 AUCLMMNIIMHE, COOTHECEHHbIX C

nyaHMpyeMbiMMU pe3yrnibTaTaMy OCBOEHUs o6pa3oBaTesibHOM NporpaMmmb|
Ko
A OTan dopmMmpoBaHusi
KOMMeTeHL MK dopmynupoBKa KOMMeTeHL UM

OK-5 CMOCOBHOCTLIO K KOMMYHMKALMW B YCTHOM U MUCbMEHHON 12,3
dopMax Ha pyCCKOM Y MHOCTPAHHOM SA3blkaxX AN peLleHus
3a4a4 MEXJTIMYHOCTHOIO N MEXKYIbTYPHOTIO
B3aUMONIENCTBUSA

MNnaHupyemble pe3ynbTaTtbl 06yUYeHUA

3HaTb:

1) HOpMbI MPaBUSIBHOTO NNTEPATYPHOIO NPOU3HOLLIEHUS, FIEKCUKO-TPaMMaTUYECKUI CTPOW A3bIKa,
NEeKCUKy, NpeacTaBnstowyo HeUTpanbHbIN HaYYHbIA CTUSb;
2) OCHOBHYIO TEPMWHOMOIMIO CBOEW CNELMarnbHOCTU.

YMeTb:

1) ynTaTb M NOHMMAaTL CO CIOBapeM CneunarnbHyo nuTepaTtypy;
2) NOHMMAaTb YCTHYIO MOHOMOTMYECKYIO U Uanornyeckyto pedb;
3) BecTn Geceny Ha GbITOBOM 1 MPOdECCMOHANBHOM YPOBHE;
4) BeCTV AENOBYIO NEPENUCKY.

BnapeTb:

1) nagnomMaTn4ecKn OrpaHNYEHHON peYbIo;

2) CTUNEM HENTPanbHOro Hay4YHOrO U3IOXEHUS;

3) Hanbonee ynotpeduTtenbHol (6a3oBoi) rpammMaTUKON;
4) TEpPMUHONOTMEN CBOEN CreLmarnbHOCTU.

1.5. AncumnnuHbl (NPaKkTUKK) obpasoBaTenbHON NpPorpaMmmbl, B KOTOPbIX ObISIO HA4YaTo
c¢hopMupoBaHue KOMNeTeHUMN, yKa3aHHbIX B N.1.4:
Oucumnnuna 6asmnpyeTtca Ha npeabiayliemMm yposHe obpasoBaHus.

2. COAEPXAHUWE OUCLUUMNIINHDbI

HavmeHoBaHve v cogepxanue | O6bem (vacbl) |
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y4eOHbIX MoZyrnew, TeM U (POPM KOHTPOSS

o4Hoe
obyyeHune
OYHO-
3a04HoE
3a04Hoe
obyyeHune

Y4yebHbIn moaynb 1. UHOCTpaHHbIN A3bIK AnA obwmnx uenen. BbiToBasa ccepa obLeHUA.
Tema 1. O cebe. 16
CopepxaHue Tembl: MNMpaBuna yteHus. Mopsgok cnoB dpaHLy3CKoro npeanoXeHus,
ckasyemoe. buorpadus, cembsi, Xxo60u, 3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkT-lleTepbypr, poaHou ropog. 18 14
CopepxaHue Tembl: BpemeHa rnarona B AeNCTBUTENBHOM 3arore, CTENeHN
CpaBHEHUsI NpunaraTenbHbIX 1 HAPEYNA.

Tekywmn KoHTponb 1. lHaMBuAyanbHbIn onpoc, POoHTanNbHbLIN ONpoc. 2
Tekywmn KoHTponb. KoHTponbHas paborta. 4
Y4yebHbI Moaynb 2. MHOCTpaHHbIN A3bIK ANA o6wmx uenen. CounanbHO-KynbTypHasa cdepa
obLweHus.

=
o

Tema 3. CTtpaHbl n3y4aemoro s3blka. 16 16
CopgepxaHue Tembl: MoganbHble rnaronbl. MoganbHble KOHCTPYKUNK.
Tema 4. Yyeba B yHuBepcuTeTe. 14 14

CopepxaHue Tembl: CnosoobpasoBaHue. BpemeHa rnarona B cTpagatensHOM
anore. MNopsgok paboTbl C TEKCTOM.

TekywWwmn KOHTponb 2 . ViHaMBMAyanbHbIM onpoc. 2
Tekywmn koHTponb. KoHTponbHas paborta. 2 4
MpomexyToyHas aTTecTaumsa Nno AucumuniunHe (3a4er) 2 4

YyebHbIn moaynb 3. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. BBeaeHve B
cneuvanbHOCTb.

Tema 5. Mos 6yayuwas cneymansHoCTb. 7 16
CopepxaHue TemMbl: IHMHUTUB 1 MHDUHUTMBHBLIN 060poT. Ma profession future..

Tema 6. NMpounssoacTeo Gymaru. 8 16
CopepxaHue TeMbl: PacnpoctpaHeHHoe onpefeneHue. La fabrication du papier.

Tekywmn koHTponb 3. IHAMBUAYanNbHbIN oNpoc, PPOHTanNbHbLIN ONPOoC. 2

Y4yebHbI moaynb 4. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. [ipeBecuHa.

Tema 7. [peBecHoe cbipbe. Llenntonosa 7 17
CopepxaHue Tembl: Mprnyactma n 060cobneHHbIN npuyacTHbI 060poT. La

cellulose.

Tema 8. Mpon3BoacTBO KapToHa. 6 15

CopepxaHue Tembl: CNoXHOCOYMHEHHbIE Npeanoxenus. La fabrication du papier-
carton.

Tekywmn KoHTponb 4. PpoHTanbHbIA ONpoc. 2

Tekywmn kKoHTponb. KoHTponbHa pabora. 2 4
NMpomeXxyTo4yHasa aTTecTauusa no gMcumnnuHe (3a4ver) 2 4
Y4yebHbI MoAaynb 5. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA NpocdeccunoHanbHbIX Lenen. QucTpykums.

Tema 9. bymara u okpyxawLlas cpeaa. 16 16

CopepxaHue TeMbl: Anroputm paboTbl Hag TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOW TeMaTUKMN.
Le papier et I'environnement.

Tema 10. Bapka gpeBecuHbl. 18 16
CopepxaHue Tembl: [MpaBuna nepeBofa TEKCTOB HAayYHO-TEXHUYECKOW TEMATUKU. La
cuisson du bois.

TeKywmn KOHTpOonb 5. PpoHTanbHbIA ONpoc. 2
Y4yebHbI Moaynb 6. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. MexaHnyeckoe
Npou3BOACTBO BONMOKHA.
Tema 11. Cuctema o6paboTkm MakynaTypbl. 16 16
CopepxaHue TeMbl: Jlekcuko-rpammaTu4eckmin aHanua Tekcta. Le systeme de
traitement des vieux papiers.

Tema 12. MynbTncopmepsb!. 14 17
CopepxaHue Tembl: [NpaBuna nepeBoaa TEKCTOB HAYYHO-TEXHUYECKON TEMATUKM.
Les multi-formers.

TeKywmn KOHTponb 6. PpoHTanbHbIM ONpoc. 2
Tekywmn koHTponb KoHTponbHas pabora. 2
MpomexyTo4yHasa aTTecTauusa no gucumnnuHe (3a4er) 2

Y4yebHbI MoAaynb 7. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA NpoteccnoHanbHbIX Lenen. Xmummnyeckoe
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O6bem (4achl)

HanmeHoBaHue 1 conepxaHue o3l .28 g8
o x| 627y 9z
yueBHbIX Moayneil, TeM 1 dhopM KOHTPOnA 281239 3¢
58| °ag €&
<) ® g ® 0
NpPoU3BOACTBO BOJIOKHA.
Tema 13. HanopHbIV ALKK. 16 17

CopepxaHue TeMbl: Pa3Butre HaBblKOB BCeX BMAOB 4YTeHus. Caisse de tete.
Tema 14. BymarogenaTenoHas MalivHa. 18 17
CopepxaHue Tembl: [MpaBuna nepeBofa TEKCTOB HAaYYHO-TEXHUYECKOWN TEMATUKU. La
machine a papier.

TeKyLwWwmn KOHTpOnb 7. PpoHTanbHbIA ONpoc. 2
Y4yebHbI Moaynb 8. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccnoHanbHbIX Lenen. Metoabl NpoM3BoACTBa
oymaru.
Tema 15. MeTogpl n3rotoeneHus Gymarn. 17 17
CopepxaHue TeMbl: Pa3Butre HaBbIKOB BCeX BMAOB 4YTeHus. Procedes de la
production du papier.

Tema 16. HaTpoHHbIN MeTOA. 15 17
CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna nepesoga TEKCTOB HaYYHO-TEXHUYECKON TEMaTUKW.
Procede a la soude.

TeKywmn KoHTponb 8. VIHaMBMayanbHbIN onpoc. 2

Tekywmn koHTponb KoHTponbHas paborta. 2
NMpomexyTo4yHasa aTrecTauusa No AUCUMNNUHE (3K3aMeH) 36 9
BCEIO: 288 288

3. TEMATUYECKWUI NMNAH

3.1. llekunn
He NpeayCMOTPEHbI

3.2. pakTnyeckme U ceMMHaApPCK1e 3aHATUA

OyHo-3a04HoE
Homepa

OuyHoe 06y4yeHne 3ao4yHoe oby4eHune

M3yaEMbIX HavnmeHoBaHue oGyyeHve

Tem n cbopma 3aHATUN Homep 06bem Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (yachbl) cemecTpa (vachbl) cemecTtpa (vachbl)

MpaBuna 4teHus.
"pammaTnyecknin cTpomn
npegnoxenus 8 ®A u
nopsigoK CroB.

Brorpadgus, cembs, xo66m,
3aHSTUSA B By3e.

BpemeHa rnarona B
[JEeNCTBUTENBHOM 3arore.
CrteneHu cpaBHeHUS
npunaratenbHbIX 1 HApeYni.

CknoHeHune
CYLLEeCTBUTENbHbIX U
3 npunaratenbHbIX. 1 8 1 2
MopanbHble rnaronbi.
MopanbHble KOHCTPYKLMW.

CnoBoobGpa3soBaHue.
4 CTpagartenbHbiv 3anor. 1 10 1 4
PesynbTaTvBHLIN NacuB.

UHpmHNTUB. NHOUMHUTUBHBIN
ob6oporT.

YTeHne n nepeBoq TekcTa
Ma profession future.

Mpnyactng.
PacnpocTtpaHeHHoe
6 onpegeneHue. 2 9 1 2
YteHne n nepeBog TekcTa
La fabrication du papier.
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OuHO-3a04HOE
Homepa

OuHoe oby4eHune 3aoyHoe oby4yeHune

3yaeMbIX HaumeHoBaHve obyyeHve

Tem n chopmMa 3aHATUN Homep Ob6bem Homep O6Bem Homep O6Bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl) cemecTpa (4acbl)

MpuryacTHbIA 060pOT U
BapuaHTbl ero nepesoja Ha
7 PYCCKUI A3bIK. 2 8 1 2
YteHne n nepeBog TekcTa
La cellulose.

CnOXXHOCOUYNHEHHbIE
npeanoxeHus.

8 YteHne n nepeBog TekcTa 2 9 1 4
La fabrication du papier-
carton.

Cno)Honog4YnHeHHble
npegnoxenus. Buabl
9 NPUAATOYHbIX NMPEASIOXKEHUN. 3 5 2 1
YTeHne n nepeBo TekcTa
Le papier et I'environnement.

CocnaraTtenbHoe
HaKMoHeHue.

YteHne n nepeBog TekcTa
La cuisson du bois.

10

Anroputm paboTbl Hag
TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOWN
TEMaTuKu.

YteHne n nepeBog TekcTa

Le systeme de traitement des
vieux papiers.

11

lMpaBuna nepeBoga TEKCTOB
HaY4YHO-TEXHMUYECKOMN
12 nutepaTtypebl. 3 7 2 1
YTeHne n nepeBoq TekcTa
Les multi-formers.

Jlekcuko-rpammaTtmyeckmi
aHanua TekcTa.
YteHne n nepeBog TekcTa
Caisse de tete.

13

YacTtu peun. Npegnoru un
COHO3bl.

YteHne n nepeBoq TekcTa
La machine a papier.

14

Pa3BuTMe HaBbIKOB BCEX
BUAOB YTEHMS.

15 YTeHne n nepeBo TekcTa 4 7 3 1
Procedes de la production du
papier..

BbinonHeHue
rpamMmmMaTnU4eCcKmx
16 yrNpaKHEHUI MO BCEM TEMaM. 4 10 3 1
YteHne n nepeBog TekcTa
Procede a la soude.

BCEro: 140 28

3.3. JlabopaTopHble 3aHATUA
He NpeAyCMOTPEHBbI

4. KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHME

HEe NpeaycMOTPEHO

5. TEKYLUMN KOHTPOJ1b YCNEBAEMOCTU OBYYAIOLLEIOCH
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Homepa OuHoe obyueHue Ouo-3aouroe 3ao4Hoe obyueHue
y4e6HbIX dopma obyyeHune
moayneu, no
KOTOpPbIM KOHTpOJ:IFl Homep Kon-80 Howmep Kon-80 Homep Kon-Bo
npoBoOAMTCA sHaHuu cemecTpa -8 cemecTpa -8 cemecTpa n-e
KOHTPOJ1b
1 1
- 2 2
1,3,4,5,6,7 | ®poHTanbHbIN ONPOC 3 2
4 1
1 2
o 2 1
1,2,3,8 MHavBuayanbHbIn onpoc 3 _
4 1
e B
2,4,6,8 KoHTponbHasa paboTa 3 1 2 1
4 1 3 )

6. CAMOCTOATEJIbHAA PABOTA OBYYAIOLWIEIOCA

OuyHoe 06y4yeHne

OyHo-3a04HoE

3ao4yHoe oby4eHune

7. OBPA3OBATEJIbHbIE TEXHOJ1OIM' M

7.1. XapaKkTepucTuKa BUAOB U UCNONb3yeMbIX MHHOBALMOHHbLIX (hOpPM y4eOHbIX 3aHATUN

Buabl camoctoaTensHou paboTsl o6yuyeHne
obyuatoLlerocs Homep O6bem Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (yachbl) cemecTpa (vachbl) cemecTpa (vachbl)

YcBO€eHue TeopeTmyecKkoro matepumana 1 17 1 20
2 " 2 20
3 17 3 42

4 19
lMogroToBKa K NpakTUYECKUM 3aHATUSAM 1 17 1 19
2 : > 19
3 17 3 43

4 19
BbinonHeHne gomallHux 3agaHumn 1 19
- - 2 19
3 43

MogroToBKa Kk 3a4eTam 1 2
1 4
2 2 > 4

3 2
MoaroToBKa K 3K3ameHam 4 36 3 9

BCEIO: | 112+36 243+17

O6bem 3aHaTum
B MHHOBALMOHHbIX hopmax
HanmeHoBaHune (yachbr)
BMOB Y4eGHbIX Mcnonb3yemble UHHOBALMOHHBIE (POPMbI ° ° °
3aHATUN o S .35 g =
29 | 238 39
35 | 28&| 8¢
] ® o ® o
MpakTnyeckne | oby4varowmecsi paboTatoT C KOHKPETHBIMU Hay4YHO- 80
3aHATUA TEXHNYECKUMW TEKCTaMN, 3HAKOMATCA U TPEHUPYIOT
0OLLEeTEXHUYECKYIO U CMeLUMarnbHYO NEKCKKY, OBNageBaroT
HaBblKaMW pacrno3HaBaHWUA JIEKCUKO-rpamMMaTUyecKmnx
TpygHocTten A, ncnonb3yoT 3HaHUsS NEKCUKO-
rpaMmMaTu4eckoro CTpos sA3blka Asis nepesosa TEKCTOB Mo
HanpasBieHno NpodecCnoHanbHoON AeaTENsHOCTY.
BCEIO: 80

Pra
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7.2. Cucrema OLIEHUBaHUS yCIIEBAEMOCTH U JOCTHKEHHI 00yJaromuxcs A IPOMEXKYTOUHOM
aTTecTalluu

TpaguuuoHHas | X 6annbHO-penTUHroBas

8. OBECIMNEYEHUE ANCLUUNMNIUHDI

8.1. YuebHas nutepatypa
a) OCHOBHas y4yebHas nuTepaTtypa

1. M'pyeHko C.E. MNpakTnyeckasa rpammaTiika opaHLly3CcKoro sidbika [OneKTpOoHHbIN pecypc]: yuebHoe
nocobue/ NpyeHko C.E.— 3OnekTpoH. TekcToBble AaHHble.— OMck: OMCKUIM rocygapCTBEHHbIN
WHCTUTYT cepBuca, 2015.— 118 c.— Pexwum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/32791

6) gononHuTensHasa y4ebHas nuTepaTypa

2. lonoteuHa H.B. N'pammaTtnka dpaHLy3CKOro sidbika B CXemax U ynpaxxHeHuUsiX [QneKTPOHHbIN
pecypc]: nocobue ans nayyarLwmx ppaHuy3sckni s3bik/ FonotenHa H.B.— 3QnNeKTpoH. TEKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: KAPO, 2013.— 176 ¢c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/1938

8.2. NepeyeHb yyebHO-MeTOANYECKOrO OGecnevyeHUs ansa caMoCTOATeNIbHOM paboThbl
obyyaroLmxcs No AUCLUNIINHE
1. NonTopaukas H.U. TecTbl no rpammaturke ppaHLy3cKoro s3bika: y4ebHo-meToamnyeckoe nocobume. —
Cri6.: TOYBIMNO CrierTypri, 2008. — 107 c.
2. NMontopaukasn H.N., AkyneHko O.H. ®paHuy3ckuii a3bik. COOPHMK TEKCTOB ANS CTYAEHTOB BCEX
crneumanbHocTen: ydyebHo-meToaudeckoe nocobue. — Cl6.: TOYBIO CMN6IrTypPri, 2012. — 109 c.
3. MananoTTtn O.I. ®paHuy3ckmne rnaronel B Tabnuuax [OnekTpoHHbin pecypc)/ MaHarottn O.MN.—
OneKTpoH. TekcToBble AaHHble.— CI16.: KAPO, 2013.— 112 ¢.— Pexum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/26788
8.3. NepeyeHb pecypcoB MHMOPMaLMOHHO-TENEKOMMYHUKaLMOHHON ceTu "UHTepHeT",
Heo6XoaUMbIX AN OCBOEHUS AUCLUNIIUHBI
1. http://mwww.englishonlinefre>fr.html — Bce gns acpdekTMBHOrO N3yveHms paHLy3CKoro a3bika
2. https://www.studyfrech/ru — rpammaTdeckne cnpaBoOYHMKN, OHMNANH-TEKCTLI, 06y4aroLlee BUAMO.
3. http://www.franfan.ru - nsydyeHune dpaHLy3ckoro, CTpaHoBedeHMe.
8.4. NepeyeHb MH(POPMALUOHHBbIX TEXHONIOMMIA, UCNOJIb3yeMbIX NPU OCYLLEeCTBNEeHUN
obpa3oBaTenbHOro npouecca no AUCLUNIINHE, BKITHOYasA NepeyYeHb NPOrpaMMHOro o6ecneyeHns u
MHGOPMALMOHHbIX CMPAaBO4YHbIX CUCTEM
Microsoft Windows 8.1
Microsoft Office Professional 2013
8.5. OnucaHmne matepmanbHO-TEXHMYECKON Ga3bl, HEOO6X0AMMOM ANs OCYyLLEeCTBNEeHUsA
obpa3oBaTenbLHOro npouecca Nno AUMcUUnimHe
1. Ayantopua ¢ MynbTUMEOUNHBLIM KOMMSIEKCOM U BbIXO40M B NHTepHeT
2. BngeonpoekTop ¢ 3KpaHoOM
3. CtaHpapTHO ob6opyaoBaHHas ayanuTopus
8.6. Hble cBeaeHnA u (Mnu) maTepuansbl
PaspatouHble matepuansl (paspabotku INMNC kadenps!).

9. METOOMYECKUE YKASAHUA OANA OBYHAKOLWLUNXCA NO OCBOEHUIO

ONCLUUNMIINHBI
Buapbl y4ebHbIxX
3aHATUN U
camMmocTosiTenbHas OpraHuszaums gestensHoCcTU oby4aroLerocs
paboTa
oby4aroLmxcs
MpakTnyeckme PaboTta ¢ KOHCNEKTOM TeOpEeTMYECKOro MaTepumana no Temam MoAyrnen, noaroToeka
3aHATMA OTBETOB K KOHTPONbHbLIM BOMpOCaM, U3y4eHne pekoMmeHayemMomn nurepaTypsbl, paboTta

C TeKCTamu mogynen. YteHne n nepeBoq Hay4YHO-TEXHMYECKOW NUTepaTypbl No
crneunanbHOCTU. BbIMONHEHME NEKCUKO-rpaMmmaTIecKmX ynpaxHeHun. BonpocHo-
OTBETHbIE (POPMbI PaboThI.

CamoctositenbHas | [aHHbii BUA paboTbl NpeanonaraeT pacluMpeHmne 1 3akpensieHne 3HaHum, YyMeHUn 1
paboTta HaBbIKOB, YCBOEHHbIX Ha ayAWTOPHbIX 3aHATUAX MYyTEM CaMOCTOATENBHOW
npopaboTkun y4ebHO-MeTOANYECKMX MaTepmanos Mo QUCUUNIIVHE U OPYrMM
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Buapbl y4ebHbIx
3aHATUN 1
camMmocTosiTenbHas
paboTa
oby4aroLmxcs

OpFaHVISaLI,I/Iﬂ AeATenbHOCTN o6yqa|ou.|,er009|

WCTOYHUKAM MHOpMaLMK, a Takke NOAroTOBKU K KOHTPOSbHLIM pabotam u
ak3ameHy. CamocTosiTenbHasn paboTa BbINOMHAETCA MHANBUAYANbHO, a Takke MOXET
NpPoBOANTLCS MOA PYKOBOACTBOM (MpUW yvacTum) npenogasaTensi.

Mpn nogroToBke K 3K3aMeHy (3a4eTy) HeobxoaAMMo npopaboTaTb KOHCMEKTbI
TEeopeTMYeCcKoro Matepumana no TeMam Moaynen, U3ydnTb NEKCUKO-rpamMmMaTUYECKII
mMaTepuan, peKoMeHayeMy nuTepaTypy, NOAroTOBUTb YCTHbIE TEMbI U T.4.

10. ®OH/] OLIEHO4YHbLIX CPEACTB
AndA NPOBEAEHUA NPOMEXYTOYHOU ATTECTALIUN

10.1. OnucaHue nokasaTenen U KPUTEPUEB OLIEHUBaHWSI KOMMETEHLUIN Ha Pa3fIMYHbIX 3Tanax ux
dopMupoBaHus, onMcaHue LIKan oLueHNBaHUA

10.1.1. Noka3saTenu oLeHMBaAHUA KOMNETEHLIMIA Ha 3Tanax ux popmmpoBaHus

OManornyeckylro peyds C  Uenblo  Mex-
NNYHOCTHOIO U MEXKYNbTYPHOro B3anmMoaen-
cTBuA (Ha 6bITOBOM M NPOdeCCMOHaNbLHOM

Koa HanmeHoBaHue MpencraBneHne
KOMneTeHLI MokasaTenu oueHNBaHNS KOMMNETEHLUN otieHotHaro otierotHoro

(aTan ocBoeHus) cpeacTea cpeacTBa B poHae

OK-5 (1,2,3) 1. [eMoHcTpupyeT 3HaHus  nekcudeckoro | 1. [McbMeHHoe 1. MNepeveHb
MUHMMYyMa  ONnS peleHuMs  BOMPOCOB | TUMOBOE 3agaHue | NPakTUYeCKuX
KOMMYHMKaUMM B TMUCbMEHHOW W YCTHOM | 2. YCTHOe 3apgaHun (20)
¢opmax Ha bpaHLy3CKOM A3bIKE. TMnoBoe 3agaHne | 2. [NepeyeHb
2. O6OnapaetT 4eTkMMW 3HaHMaAMM o | 3. YcTHoe BOMPOCOB K
rpaMmatumke paHLy3CcKoro s3bika. cobecegoBaHune 3K3ameHy (4 Bonpo-
3. lpaBUNbHO CTPOUT MOHOMOrNYECKYHD W ca)

3. PasroBopHble
TeMbl K 3Kk3ameHy (4
TeMmbl)

YPOBHE).

4. NucbmeHHoe
3afaHue Kk 3avety (3
KOHTPOIbHbIE
paboTbl no 2
BapuaHTa)

10.1.2. OnnucaHue WKan n KpuTepueB oLeHMBaHNA CHOPMMUPOBAHHOCTU KOMNETEeHL UM

KpMTepMM oueHnBaHuA CCbOpMMpOBaHHOCTVI KOMMeTeHUUNn

OueHka no KpuTepumn oueHnBaHna chopMmMpoBaHHOCTU KOMMNETEHLNN
TPpaanuNOHHON

lkane YcTHoe cobecepoBaHue MncemeHHas paboTa
Obyuyatowuincsa nokasbiBaeT BcecTo- | KauecTtBo NCMNONHEHNS BCEX 3MIEMEHTOB
POHHWE, cucteMaTuyeckmne N | NUCbMEHHOTo 3agaHus No  paHLy3CcKOMYy A3blKy
rmybokMe 3HaHMS MO JIeKCUKE W | MOMHOCTBI COOTBETCTBYET BCEM TpebOBaHUAM
rpamMmaTuke ppaHLy3CKOro $3blka. | MporpamMmei.
CBoOOOHO BbLINOMHAET 3agaHus,
NpeayCMOTPEHHbIE nporpaMmon.

OTAN4HO ﬂ%aaﬁanop nepeBO,EI,VITpI/II-?OCTpaH-
HblA TEKCT, NPOSIBNSIET TBOPYECcKue
CMNOCOBGHOCTU B MOHWUMAaHWUK, W3M0-
KEHUN N UCMONb30BaHMN Yy4eBHOro
Muatepuana no  dpaHLy3CKOMY
A3bIKY.

XOPOLLIO Obyuvatowunca nokasbiBaeT fgocta- | [MucemeHHas pabota no  dpaHLy3CKOMY  A3bIKY
TOYHbIN YPOBEHb  3HAHWN B | BbIMONTHEHA B COOTBETCTBMM C 3agaHuem. Nmetotcs
npeaenax OCHOBHOIO y4ebHOro | oTaeribHble HECYLLECTBEHHbIE OLLINOKM NO NEKCUKe U
MaTepuana no  paHLUy3CKOMY | rpamMaTrke opaHLly3CKOro si3blka UM OTCTYMJIEHUS
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A3bIKy. bes cylec-TBEHHbIX OLLIMBOK
BbINONHAET NpeayCMOTPEeHHble B
nporpamme 3agaHusa. [onyckaeT
HecCyLLleC-TBEHHbIE MOrPeLHoOCTN B
OTBETE Ha 9K3aMeHe U1 Mpu
BbINOMTHEHN 3K3aMeHaLUMOHHbIX
3agaHui, ycTpaHsaeT ux 6e3 nomoLum
npenogasartens.

OT npaBun O(*)OpMJ'IeHMﬂ NMMCbMEHHOro nepesoaa.

yaooBneTBo-
puTenbHO

Ob6yvarowunca nokasbiBaeT 3HaHUS
OCHOBHOro yyebHoro marepuana no
nekcuke W rpammatvke paHuys-
CKOro 43blka B  MWHMUManbHOM
obbewme, Heob6xogMmom ans
JanbHenwen y4vebobl. Cnpasnsietcs
c BbIMOSTHEHNEM 3agaHun,
NpPeAyCMOT-PEHHbIX nporpaMmmon,
gonyckas npu  3Tom  Gonblioe
KONMMYECTBO He NpUHUMNMAasnbHbIX
OWMOOK; 3HaKOM C  OCHOBHOWM
nuTepaTypon,  peKo-MeHAOBaHHOM
nporpaMmon.

3ajaHne  BbIMOSIHEHO  MOMHOCTBIO, HO  C
MHOFOYMCIIEHHLIMU CYLLECTBEHHbIMI OLLUMOKaMK No
neKkcuke U rpaMmaTtuke dpaHLUysckoro asbika. Mpu
3TOM HapylleHbl NnpaBuna ogOopPMIEeHUs UMK CPOKU
npeacTaeneHns paboTsbl.

HeyOoBneTBo-
puTensHo

Obyuvatowuincs obHapyxuBaeT
npobenbl B 3HaHUAX OCHOBHOrO
y4yebHOro maTtepmana no nekcuke u
rpamMmaTuke ppaHLy3CcKoro $3blka,
gonyckaet NpUHUUNManbHble
OLMOKN B BbINOMHEHUM NPELYCMOT-
PEHHbIX NPOrpaMmon 3adaHun, He
3HAKOM c peKoMeHA0BaHHON
nuTepaTypon, He MOXEeT MCMpaBUTb
OonyLLEHHbIE OLINOKMU.

MHorouncneHHole rpybble oOWnbkM B MUCbMEHHOWN
paboTe unM 4acTuyHoOe BbINOSIHEHWE MUCbMEHHOIO
nepesoga.

3ayTeHo

OGyuvatowmiicas TBepao 3HaeT JIEeKCUKO-rpaMMaTUuYeckuid  Matepuan Mo nporpaMme

hpaHUy3CcKoro ssblka, rpPaMoTHO

M MO CylwecTBy uanaraer ero, He Jonyckaet

CyLLEeCTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha BOMPOCHI, cnocobeH npaBuibHO NPUMEHUTb
OCHOBHble 3HaHus, BnageeT HeobGXOOUMbIMU SA3bIKOBbIMW HaBblkaMu U npueMmammn ux

BbIMOJIHEHNA.

He 3ayTteHo

Obyvarouncs He MOXeT WU3NOXUTb 3HAYUTENbHOW YacTu NEKCUKO-rpaMMaTU4EeCKUI
MaTepuan no nporpamme ¢paHLy3CKOro 43blka, [OMycKaeT CyLleCTBEHHble OLNOKM B
NOCTPOEHUM MPEANOXEHUs, [OMNyckaeT HEeTOYHOCTM B hOPMYNUPOBAHUW MbICNEN Ha

dpaHLly3CKOM A3bIKe.

* CyujecmeeHHble owubku — HedocmamoyHasi 2ybuHa u 0co3HaHHOCMb omeema (Harpumep, cmy9deHm He CMo2 MPUMEHUMb
meopemuyeckue 3HaHusi Ornisi 06bsICHeHUs igrieHul, Or1s ycmaHOo8NeHUS MPUYUHHO-Cr1e0CMBEeHHbIX c853ell, CpasHeHUs U
Knaccugukayuu sieneHul u m.o.).
* HecyuwjecmeeHHble owubKu — HerlosiHoma omeema (Harnpumep, yryuleHue u3 suda kakoe2o-nubo HexapakmepHoeo hakma,
O0ronHeHUs Npu onucaHuu npouecca, s18MeHuUsi, 3akoHomepHocmel u m.d.); K HUM Moaym 6bimb OMHEeCEeHbl 02080PKU, OOMYU,eHHbIE
npu HeeHUMamenbHoCcmu cmydeHma.

10.2. TUNOBbIe KOHTPOJIbHbIE 3aAaHUSA UITN UHble MaTepuarnbl, HeOOXoANMbIe AN OLeHKU 3HAHUM,
YMEeHUM1, HaBbLIKOB U (UNK1) onbiTa AeATEeNbLHOCTU, XapaKTepusyrolue atanbl GPOpMUpPOBaHUSA

KOMMeTeHUuun

10.2.1. NMepeyeHb NPaKTUYECKUX 3a4aHUN K 3a4eTy U IK3aMeHy, pa3paboTaHHbIN B COOTBETCTBUMN C
yCTaHOBMEHHbIMU 3TanamMmu chopMUpoBaHMA KOMMNETEeHLUUN

BapuaHT TUNOBbIX MNUCbMEHHbIX 3afdaHuUA K
CTaHOBNEHHbIMU 3TanamMu )OPMUPOBAHUA KOMNETEHLUI

3ayeTy, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C

Ne
n/n

dopmynupoBka 3aganust

OTBeT

1 | MNepeBeguTe Ha pPycCKui S3bIK cnegyoLwimne
npeanoxeHns:

1. Il est impossible d'atteindre un grand
succeés sans introduire la nouvelle

1. Henb3st obuTtbcsa 6oNbLUMX YCNEXOB B
MaLUMHOCTPOEHMWUN, HE UCMOSb3Ysl HOBEMLLYIO TEXHUKY.
2. bnarogaps BBegeHW0 HOBOW TEXHUKN MOXHO
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technique. 0OCTUYb yBenn4eHuna nponssoactea.

2. Gréace a l'introduction de la nouvelle 3. UTobbl nonyuMTb NOAXOASLLYI0 NnacTMaccy,
technigue on peut atteindre l'accroissement | XMMUKM AOMKHbI BbINKN YCOBEPLLEHCTBOBATL

de la production. TEXHOMOoruio.

3. Pour former les matiéres plastiques

convenables les chimistes devaient 4. 'opof, BO3HUKLLMIA Ha BOCTOKE HalLen CTpaHbl,
prefectionner la tecnologie. npeepaTuncs B 60nbLION NPOMbILLIIEHHbIV LIEHTP.
4. La ville fondée a I'Est de notre pays 5. OrpomMHas sHeprus, cogepallasica B aTome,
devint une grande centre industrielle . Haxo4M T CerofgHs NpakTU4eckoe NpUMeHeHne ans
5. L'énorme énergie inclue a I'atome MUPHBbIX Lenen.

aujourd'hui trouve l'application pratique 6. Mbl y6exaeHbl, 4TO Ka4ecTBO NPOAYKLMN,

pour la vie en paix. N3roTOBMEHHOW 3TMM cnocobom, BydeT nydue.

6. Nous sommes slrs que la qualité de la 7. NoarotaBnueas nabopatopuio k paborte,
production faite par ce procédé soit mieux. | aCCUCTEHT NPUHEC HOBbIN NPUBOP ANA N3MepeHus

7. En préparant le laboratoire pour les pagnoakTUBHOIO U3y4YeHus.

travaux l'assistant apporta le nouvel

appareil pour mesurer l'irradiation 8. Ota obnacTb, 6oratas KAMEHHbIM YrieM un
radioactive. XenesHou pyaon, UMeeT Bce YCNOoBUsS Ans pasButus
8. Cette région riche du charbon du terre et | Tskenon NPOMbILLIIEHHOCTH.

du minerai de fer a toutes les conditions 9. AnameTp agpa atoma npumepHo B 10000 pa3
pour dévélopper l'industrie lourde. MeHbLUEe YeM JuameTp aTtoma.

9. Le diamétre du noyau atomique est a peu
prét en 10000 fois moins que le diamétre de | 10. Ecnv Ham M3BECTHbI HanpsXXeHWe 1 cuna Toka B
I'atome. NPOBOAHMKE, TO Mbl MOXXEM Cpa3y pacyutaTb ero
10. Si la tension et l'intensité de courant COMpOTUBNEHNE.

Nous sommes connues NoUs pouvons
compter sa résistance.

BapuaHT TUNOBLIX MNWUCbLMEHHbLIX 33aJaHUM K 3K3amMeHy, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBMEHHbIMU 3TanamMu hOpMUPOBAHUA KOMMNETEHLUI

lMncbMeHHBbIN NepeBo, HE3HAKOMOro TeKCTa CO CoBapém
La lutte contre le changement climatique

La lutte contre le changement climatique est I'une des préoccupations majeures de nos sociétés, en raison
de ses impacts importants sur la nature et sur ’lhomme et des conséquences économiques et sociales
désastreuses dont ce phénoméne peut étre a I'origine. L’Industrie Papetiére francaise joue un rdle original
dans la lutte contre I'effet de serre, a travers les spécificités de son activité et du cycle de vie de son produit,
qui s’insére dans le cycle du carbone.

Le dioxyde de carbone est le principal contributeur a I'accroissement de I'effet de serre. Son origine se
trouve dans la respiration des étres vivants, qui consomment de I'oxygene, qu'ils rejettent sous forme de
dioxyde de carbone dans I'atmosphere. De méme, les véhicules de transport et les industries rejettent du
gaz carbonique dans I'atmosphére aprés combustion d'un carburant en présence d’oxygene. Ce gaz
carbonique est ensuite capté, notamment par les végétaux. Par exemple, alimentée en énergie solaire, la
forét utilise du dioxyde de carbone (CO2), de I'eau et des minéraux pour croitre. Au cours de ce processus
naturel, appelé photosynthése, les arbres renouvellent 'atmosphére en absorbant le dioxyde de carbone et
en libérant de I'oxygéne. lls agissent donc comme des « puits » de carbone qui stockent le carbone dans le
bois et les sols. La lutte contre le changement climatique passe donc par une maitrise globale des émissions
du gaz carbonique et par un accroissement de la fixation du carbone dans les « puits ».

BapMaHT TUMNOBbIX YCTHbIX 3ajaHun K JK3aMeHy, pa3p360Ta|-|Hb|x B cooTBeTCTBMN C
yCTaHOBJ1I€eHHbIMM 3TanamMmu d)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

YTeHune n nepeBoa NpONAEHHOro TekcTa no cneunansHocTy 6e3 cnosaps
L'Industrie Papetiére et les hautes technologies

Avant de devenir feuille de papier ou carton, la pate a papier parcourt un long chemin a travers la machine
a papier. Avant tout la pate a papier est déposée sur la “table de formation”. La toile est animée par un
mouvement saccadé, qui facilite la formation de la feuille et son égouttage.Les presses : la feuille est
comprimée entre deux cylindres recouverts de feutre absorbant.
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La sécherie : la feuille est séchée contre des tambours de fonte chauffés intérieurement a la vapeur.

L'enduction : la surface de la feuille est recouverte de matiéres (pigments, colorants, ...) améliorant
ses propriétés.

Les appréts : la surface du papier est égalisée par compression entre des rouleaux d'acier (lissage
et calandrage).

Le couchage : la feuille peut étre recouverte sur une ou deux faces d'une couche de pigment
d'origine minérale (kaolin, ...), destinée a améliorer I'aptitude a lI'impression du papier. L’enrouleuse : la
feuille est enroulée en bobines. Elle peut étre ensuite découpée en feuilles ou refendue en bobines plus
petites. Le papier est prét a étre livré.

L'Industrie Papetiére fait appel a de hautes technologies : au niveau de I'utilisation de ses matieres
premieres, de la protection de I'environnement, des procédés de fabrication (les procédés de fabrication sont
les plus importants) et du contr6le permanent a chaque étape de la production. Longues de 350 m et larges
de 10 m, les machines a papiers les plus performantes peuvent aujourd’hui produire jusqu’a
350 000 tonnes de papier par an, a une vitesse de 120 km / h.

10.2.2. NMepeyeHb TeEM YCTHOIro cobecefoBaHUA Ha 3K3aMeHe, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBMNEHHbIMU 3TanaMu oOpMMNPOBaHUS KOMMNETEHL UM

“Ma famille”, “Notre Ecole supérieure”, “Saint-Pétersburg”, “Ma future profession”.

BapuaHT TMNoBbIX 3agaHUN YCTHOro cobecenoBaHus,
pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUU C YCTAHOBJIEHHbIMU 3Tanamu
cdopmunpoBaHusa KomneTeHUUN

Ne

n/n dopmynupoBka 3agaHus Oteet

1 | Répondez aux questions suivantes:
1) Quand et ou étes-vous né? 1) Je suis né le 1 septembre en1998.
2) D'oul &tes-vous? 2) Je suis de Moscou.
3) Quand avez-vous terminé I'école 3) J'ai terminé I'école secondaire en 2016.
secondaire? _ o . )
4) Quand étes-vous entré a I'Ecole 4) Je suis entré a I'Ecole supérieure cette année.
supérieure?

10.3. MeToauuyeckue matepuansl, onpeaensowme npoueaypbl OLeHUBaAHUA 3HAHUNA, YMEHUN,
BnageHuUn (HaBbIKOB U (UNIN) NPaKTUYECKOro onbiTa AeATENbHOCTU), XapaKTepuU3yHLmnX 3Tanbl
¢hopMmupoBaHua KoMneTeHUUMn

10.3.1. YcnoBua ponycka obyuvarowerocs K cpadve 3K3amMeHa/3ayeta M NOpsAnoK NUKBUMZaUuu
aKageMn4ecKomn 3a40/MKEeHHOCTH

MonoxeHve O nNpoBeOEeHWM TEKYLLEro KOHTPOMsi YCMeBaeMOCTU M MPOMEXYTOYHOW aTTecTauumm
obyuatomnxcs

10.3.2. ®opma npoBeAeHNA NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No AUCLUNINHE

ycTHasa | X MucbmenHas | X KOMMNbIOTEPHOE TECTMPOBaHME NHas

10.3.3. OcobeHHOCTM NpoBeAeHUA 3a4eTa U 3K3aMeHa

e 3ayeT OCYLLECTBISAETCS B KOHLIE KaXI0ro cemMecTpa U npeacTaBnseT coboi nogseeHUe UTOTOB
paboThbl CTyAeHTa B TeYeHne cemecTpa. MNpy 9TOM yUMTLIBAKOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPOSIbHbIE paboThl
1 PasroBOPHbIE TEMBI.

e Dk3aMeH npoxoauT no 6unetam B popme:
1. NMMcbMeHHOro NepeBoaa HE3HAKOMOro TEKCTA MO crneynanbHOCTU co crioBapemM (06bem — 1500-
1800 n.3H.)
2. YcTHOro nepeBofa NponaeHHoro TekcTa no cneumanbHocTu 6e3 crnoeaps (06bem — 1500 n.3H.). B
BvneTe oTpaxalTCcsa CTpaHuLbl, NO KOTOPbIM BeeTCs NpoBepka.
3. becepna c npenogasatenem no temam "Mos 6uorpadus, cembs”, "Mon HCTUTYT", "CaHKT-
MeTepbypr", "Mos byayLiasa cneunansHOCTb".

e BO3MOXHOCTb NONb30BaTbCSA CIIOBaAPSMU, CNPaBoOYHMKaMN U T.4.;

e Bpewms Ha nogrotoBky oTBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 3TO BPEMsi BXOAUT BbINOJIHEHME NMNCbMEHHOIO
nepeeoaa 1 NoaroToBka K yCTHOMY coGecejoBaHUI0.
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