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1. BBEOEHMUE K PABOYEN MPOrPAMME OAUCLUMMIUHbI

1.1. MecTo npenogaBaeMon QUCLUNIIMHBbI B CTPYKType obpa3oBaTeribHOM NporpaMmbl

BasoBasi ObsnasartenbHas l:l JononHuTensHo

Bnok 1: aBnsieTcsl hakynbTaTMBOM

BapuaTtusHasg I:I Mo BbIGOPY I:I

1.2. Uenb aucumnnuHbl
CdopmumpoBaTh y obyvarolMXCs KOMNeTeHUuMn B obrnactu npodeccuoHanbHOW OeATenbHOCTH,
CUCTEMY HA3bIKOBbIX 3HAHUA N KOMMYHUKATMBHBLIX YMEHWM W HaBLIKOB MNPaKTUYECKOro BradeHus
COBPEMEHHbIM MHOCTPAHHbLIM A3bIKOM A9 3HAKOMCTBa C HOBbIMU AOCTMXXEHUAMM B COOTBETCTBYHOLLEN
chepe npodeccnoHanbHoOn OeATeNbHOCTH, NOBLILLEHUST OOLLEN KyNbTYpbl U KyNbTypbl PeYM.

1.3. 3agauu gMCLUMNNUHbI
e PaccMoTpeTb CTPYKTYPY WMHOCTPaHHOroO A3blka, (POHETUYECKMA CTPOW, NEKCUMKO-rpaMmaTmnyeckue
npasuna, TepMUHONOrnyeckyto 6asy cneumanbHOCTHU.

. PaCKprTb npuHUUNbl NOCTPOEHUA MOHOJSIOMMYECKON N Ananornyeckomn pe4yn Ha MHOCTPaHHOM A3blKe
Ha s3blKe cneumanbHOCTU U B ObITOBOM OBLLIEHMMN.

. npO,El,eMOHCTpVIpOBaTb 0ocobeHHOoCTH rpaMmMaTmyeCcKoro CTpoa MHOCTPaHHOTIO A3blka
. Cq.)OpMI/IDOBaTb YMEHUA N HaBblKN OCYLLECTBIIEHNA TEXHNYECKOro nepesoa no cneunarnbHOCTU.

1.4. NepeyeHb NNaHMpyeMbIX pe3ynbTaToB 06y4eHust N0 AUCLMNIINHE, COOTHECEHHbIX C

nfaHUpPyemMbIiMU pe3ynbTaTaMu OCBOEHUS obpa3oBaTesibHOW NporpamMmbl
Ko
A OT1an hopmmpoBaHus
KoMneTeHunn CDOpMyJ'II/IpOBKa KoMneTeHuunn

OK-3 CMOCOBHOCTBIO K KOMMYHUKALMK B YCTHOW U MUCbMEHHOW 1,2,3
dopmax Ha pyCCKOM M MHOCTPAHHOM SA3bIKaxX AN peLleHus
3a4a4 MEeXITMYHOCTHOrO U MEXKYMbTYPHOIO
B3aMMOENCTBUS

MnaHupyemble pe3ynbTaTtbl 06y4YeHNA

3HaTb:

1) HOpMBbI NPaBUMBHOIO NUTEPAaTYPHOro NPOU3HOLLIEHUS, NEKCUKO-rPaMMaTUYECKUIN CTPOW A3bIKa,
NEKCUKY, NPeACTaBMSAoLLYI0 HENTPanbHbIN HAayYHbIA CTUMb;

2) OCHOBHYIO TEPMWHOJIONMIO CBOEN CneunanbHOCTU.

YmMeTb:

1) ynTaTb ¥ NOHMMAaTbL CO CIIOBapeM CneunarnbHyo nnuTepaTtypy;

2) NOHMMAaTb YCTHYI0 MOHOMOMMYECKYIO0 U Uanorm4yeckyto pedb;

3) BecTn Geceny Ha 6bITOBOM 1 MPOECCMOHANBHOM YPOBHE;

4) BeCTv OEerNOBYO NepPEenmcky.

BnapeTb:

1) namomaTU4ECKN OrpaHUYEHHON peyblto;

2) CTUNeM HerlTpanbHOro Hay4YHOro U3NMOXEHUS;

3) Hanbonee ynotpebutensHou (6a3oBoi) rpammMaTUKON;

4) TepMUHONOrMen cBoen crneLmansHOCTY.

1.5. AucumMnnuHbl (NPaKTUKK) obpa3oBaTeribHOM NpPorpaMmbl, B KOTOPbIX ObISIO HA4YaTo
chopMupoBaHue KoMmneTeHUUN, yKkazaHHbIX B n.1.4
OvcumnnuHa 6a3upyeTcs Ha Npegblaywem ypoBHe obpasoBaHus.

2. COOEPXAHUE OAUCLUNIINHDbI

O6bem (4achl)

HanmeHoBaHue n cogepxaHue
yyebBHbIX Moaynen, Tem n hopm KOHTpons

O4HOE
0obyyeHune
OYHO-
3a04Hoe
3a04Hoe
0byyeHune

YyebHbIn Mmoaynb 1. UHOCTpaHHbIN A3bIK AnsA obwux uenei. BeiToBas ccepa obLIEeHUA.
Tema 1. O cebe. Yyeba B yHMBEpPCUTETE. 9 8
CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna YteHus. Mopsagok CNoB HEMELKOro NpeanoXeHus,
ckasyemoe. brorpadus, cembsi, xo60u, 3aHATUS B YHUBEPCUTETE.
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Ob6bemM (4achl)
HavnmeHoBaHue u cogepxaHue 03| .88 g8
y4ebHbIX Moaynen, TeM 1 PopM KOHTPOIA g % g z 3 z %
°g|°sgd g@&
] ®g ®o
Tema 2. CaHkt-leTepbypr. 9 9
CopepxaHue TeMbl: BpemeHa rnarona B AeACTBUMTENbHOM 3anore, CTeneHu
CpaBHeHWs npunaraTenbHbIX U Hapeyun. VicTopust n onucaHue ropoja.
Tema 3. CTpaHa usy4aemoro si3blka. 9 10
CopepxaHue Tembl: MogansHble rnaronsl. MoganbHble KOHCTpyKLUMK. Deutschland —
ein Reiseland.
TeKkywmn KoHTponb 1 ®poHTaNbHbIM ONPOC, MHAMBUAYANbHbBIA ONpPoC. 2
Y4yebHbI Moaynb 2. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. BBeaeHvne B
cneumnanbHOCTb.
Tema 4. Mog 6yayuas cneyunansHocTb. Mein zukinftiger Beruf. 9 9
CopepxaHue Tembl: CnosoobpasoBaHue. BpemeHa rnarona B cTpagatensHOM
3anore. NMopagok paboTbl C TEKCTOM.
Tema 5. ABTOMaTn3MpoBaHHbIA KOHTPOMb Ka4yecTBa Ha NPOU3BOACTBE. 9 9
CopepxaHue TeMbl: UIHPUHUTUB 1 MHUHUTUBHBIN 060pOT. Anwendungsgebiete der
Automatisierungstechnik.
Tema 6. Cnctembl ynpaBneH1s U perynupoBaHms. 10 8
CopepxaHue TeMbl: PacnpocTpaHeHHoe onpefeneHue. Steuern und Regeln.
Tema 7. Cuctembl KOHTPONS. 11 9
CopepxaHue Tembl: MNMprnyactma n 060cobneHHbIV npuyacTHbI 060poT. Monitoring,
Diagnostik, Uberwachung.
Tekywmn kKoHTponb 2. ®poHTanbHbIM ONPOC, KOHTPONbHasA paboTa. 2
Tekywmn koHTponb. KoHTponbHasa paborTa. 6
NMpomexyToyHas aTTecTaumsa no Aucumuniun-He (3a4er) 2 4
Y4yebHbI MoAaynb 3 MHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccnoHanbHbIX Lenen. U3bpaHHoe
HanpaBrieHne npodeccMoHanbLHON AeATENbHOCTU.
Tema 8. CncteMbl MOHUTOPUHrA. 25 18
CopgepxaHue Tembl: CNoXXHOCOYMHEHHbIE Npeanoxenus. Ablaufsteuerung.
Tema 9. VI3 nctopumm BblMUCAUTENBHBIX MALLWH. 25 18
CopepxaHue TeMbl: CNoxXHOMOAYMHEHHbIE NpeanoxeHus. Buasl npuaaTtoyHbix
npegnoxenunn. Aus der Geschichte der Digitalrechner.
Tekywmn koHTponb 3. PpoHTanbHbIN ONPOC, MHAMBUAYaNbHbLIA ONpoc. 2
Y4ye6HbIn MoAaynb 4 MHOCTPaHHbIN A3bIK ANA npodeccnoHanbHbIX Lenen. OcobeHHoCcTH
(PYHKLIMOHMPOBaHUSI aBTOMaTU3MPOBaHHbIX CUCTEM.
Tema 10. OGHapyxeHue oLWNBOK U UX YyCTpaHeHMe. 26 30
CogepxaHue Tembl: CocnaratenbHoe HaknoHeHue. Programmgesteuerte Anlagen.
Tema 11. [JuarHOCTUKa BO3MOXHbIX HAPYLLUEHUI U COOEB CUCTEM. 26 30
CogaepxaHue: AnroputMm padoTbl Ha TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKON TemaTukun. Die
,BMSR-Technik".
Tekywmn koHTponb 4. DpoHTankeHbIN ONPOC, MHAMBUAYaMNbHbLIA ONpoc, 2
KOHTpoInbHasi paboTa.
Tekywmn koHTponb 4. KoHTponbHasa paborta. 8
NMpomexyToyHas aTTecTaumsa Nno AucumUniunHe (3a4er) 2 4
YyebHbIn Moaynb 5. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. OpraHusauus
npou3BOACTBEHHOMN AeATENbHOCTU
Tema 12. NoHATHE cUCTEMBI. 11 15
CopgepxaHue Tembl: [NMpaBuna nepeBoga TEKCTOB HAaYy4YHO-TEXHUYECKON NuTepaTypbl.
“Audatec”-Hardware und -Software.
Tema 13. CUCTEMHBIV MHXUHUPWUHT 1 OpraHn3auusi. 11 15
CopgepxaHue Tembl: JIeKCMKO-rpaMmMaTMYeCcKUn aHanma TekcTa.
Computer-Arbeitsmittel des Ingenieurs.
Tema 14. Jlornka BbicKasbiBaHUS. 11 15
CogepxaHue Tembl: Yactu peun. MNpegnoru n cotosbl. Schaltlogik.
Tekywmn KOHTpOnb 5. ®poHTanbHbLIM ONPOC, KOHTPONbHasA paboTa. 2
YyebHbIn Mmoaynb 6 MHOCTpaHHbIN A3bIK AnA npodeccuoHanbHbIX Uenen. NnaHupoBaHue
NpoOU3BOACTBEHHOMN AeATENIbHOCTMU.
Tema 15. Cuctema anekTpOHHOI 06paBoTKM JaHHbIX. | 11 ] | 16
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Ob6bemM (4achl)

HavmeHoBaHve v cogepxanve o S 58 S g8
y4ebHbIX MoAynen, Tem n popm KOHTPOns § ¢z g 9 g 2
°og|°%°acgd &
] ®g ®o
CopepxaHune Tembl: Pa3BnTre HaBbIKOB BCEX BMAOOB YTeHUs. Geschichte der EDV.
Tema 16. KomnbloTEpHbIE CUCTEMBI. 12 16

CopepxaHue TeMbl: BbinonHeHe rpaMmMaTyecknx ynpaxHeHuin no BCeEM TeMaM.
PC und CAD/CAM.

Tema 17. O6wmii 0630p aBTOMATM3MPOBAHHLIX CUCTEM. 12 16
CopepxaHne TeMbl: NOBTOPEHNE rpaMMaTUKM U NEKCUKU BCETO Kypca.
TeKkywmn KOHTposb 6. PpoHTarnbHbIV ONpoc, MHAMBUAYaNbHbIA OMpoc,

KOHTpOrnbHas paboTa. 2

TeKkywmn KoHTponb. KoHTponbHasa paborta. 6

MpomexyTo4yHasa aTrecTauusa No AUCUMNNnHe (3K3aMeH) 36 9
BCEIO: | 288 288

3. TEMATUYECKWUIA NMNAH

3.1. llekunn
He NpeayCMOTPEHbI

3.2. MpakTnyeckne 3aHATUA

OuHO-3a04HOE

H
Mayzn;:'ailx HaumeHoBaHue OuHoe oby4eHune oBydeHme 3aoyHoe obyyeHne
Tem n chopma 3aHATUN Howmep O6bem Howmep O6bem Homep Obbem
cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl) cemecTtpa (yachbl)
MpaBuna 4teHus.
pammaTnyeckum ctpon
npeanoxeHus B HA
1 peA 1 7 1 -

nopsigoK CroB.
Buorpadus, cembsi, xob6wu,
3aHSTUS B By3€.

BpemeHa rnarona B
[JEeNCTBUTENBHOM 3arore.
2 CrteneHun cpaBHeHMS 1 7 1 -
npunaraTtenbHbIX N HapeYn.
VMcTopusa n onucaHmne ropoga.
CkrnoHeHune
CYLLECTBUTESBHBIX U
npunaraTtenbHbIX. 1 9 1 1
MopanbHble rnaronsi.
MopanbHble KOHCTPYKLUN.
Deutschland — ein Reiseland.
CnoBooGpa3soBaHue.
CTtpapaTtenbHbIi 3anor.
Pe3ynbTatuBHbIA NacuBs.
Mein zukinftiger Beruf.
UHpmHNTUB. NHOUMHUTUBHBIN
oboporT.

5 YTeHne n nepeBoq TekcTa 1 7 1 1
Anwendungsgebiete der
Automatisierungstechnik.
MpuyacTtusa Partizip |, Partizip
Il. PacnpocTpaHeHHoe

6 onpegeneHue. 1 7 1 -
YteHne n nepeBoq TekcTa
Steuern und Regeln.
MpuyacTHbIM 060pOT 1
BapuaHTbl ero nepesoaa Ha
PYCCKMIA A3bIK.

YteHne n nepeBog TekcTa
Monitoring, Diagnostik,
Uberwachung.
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OuHo-3a04Hoe
HanmeHoBaHue oby4yeHune

n chopma 3aHATUN Howmep O6bem Howmep Ob6bem Homep Obbem

cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl)

Homepa OuyHoe 06y4eHne 3aoyHoe obyyeHne
n3yvaembix

TEM

CnoXHOCOYMHEHHbIE
npeanoxeHus.

YteHne n nepeBog TekcTa
Ablaufsteuerung.
CnoxHonog4MHeHHbIe
npegnoxenus. Buabl
NPUAATOYHbIX NMPEANOXEHUN.
YTeHne n nepeBo TekcTa
Aus der Geschichte der
Digitalrechner.
CocnaratensHoe
HakrnoHeHue Konjunktiv I,
Konjunktiv II.

YUTeHne n nepeBoq TekcTa
Programmgesteuerte
Anlagen.

Anroputm paboTbl Haa
TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOWN
11 TEMaTUKWN. 2 10 2 5
YteHne n nepeBog TekcTa
Die "BMSR-Technik".
lMpaBuna nepeBoga TEKCTOB
HaY4YHO-TEXHMUYECKOMN
nitepartypbl. 3
YTeHne n nepeBo TekcTa
"Audatec"-Hardware und —
Software.
Jlekcuko-rpammaTtumyeckmi
aHanms TekcTa.

13 YteHne n nepeBog TekcTa 3 5 3 1
Computer-Arbeitsmittel des
Ingenieurs.

YacTtu peun. Npegnoru un
COI03bl.

YteHne n nepeBog TekcTa
Schaltlogik.

Pa3BuTtne HaBbIKOB BCeEX
BUOOB UYTEHMS. 3
YTeHne n nepeBo TekcTa
Geschichte der EDV.
BbinonHeHne
rpamMmmMaTn4eCcKmx

16 yrnpaXKHEHWI No BCEM TeMaM. 3 6 3 1
YteHne n nepeBog TekcTa
PC und CAD/CAM.
lMoBTOpPEHME pa3roBOPHbIX
Tem "Mein Lebenslauf",
"Sankt-Petersburg”, "Mein
zukinftiger Beruf".
MoHornornyeckas u
gunanornyeckas peyb.

10

12

14

15

17

BCEro: 124 24

3.3. llabopaTopHble 3aHATUA
He npegycmotpeHo

4. KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE

He npegycmoTpeHo

PNa 15.03.04 WHOCTpaHHbIN 93bIK (HEMELIKMI S3bIK) CtpaHuua 6 ns 12



5. TEKYLUMN KOHTPOJ1b YCNEBAEMOCTU OBYYAIOLLEIOCH

Howepa OuyHoe 06yyeHne OuHo-3a04Hoe 3aoyHoe oby4yeHne
y4eBHbIX dopma y 0by4eHue y
Moayneu, nio KOHTPOIS
KOTOpbIM . Homep Howmep Homep
nposoauTcs 3HaHWUK cemecTpa Kon-so cemecTpa Kon-so cemecTpa Kon-so
KOHTPOI1b
1 2
1,2,3,4,5,6 | OpoHTanbHbIA ONPoOC 2 2
3 2
1 1
1,3,4,6 MHanemnayansHbIi onpoc 2 2
3 1
1 1 1 1
2,4,5,6 KoHTponbHasa paboTa 2 1 2 1
3 2 3 1

6. CAMOCTOATEJIbHAA PABOTA OBYYAKLIEIOCA

OyHo-3a04HoE

O4yHoe 06y4yeHne 3aoyHoe oby4yeHne

Buabl camocTtoATenbHOM paboThl o6y4yeHne
obyuatoLlerocs Homep O6bem Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl) cemecTpa (4acbl)
YCBOeHMe TeopeTndeckoro matepmana 1 8 1 32
2 37 2 64
3 18 3 28
[MoaroToBKa K NpakTUYECKUM 3aHATUSAM 1 8 1 32
2 35 2 64
3 18 3 27
NoarotoBkKa Kk 3a4eTam 1 2 1 4
2 2 2 4
lNoaroTtoBka K 3k3aMeHam 3 36 2 9
BCEIO: | 128+36 247+17

7. OBPA3OBATEJIbHbIE TEXHOJNOIMN'MA

7.1. XapaKTepucTuka BUAOB U UCMOSb3yeMbIX MHHOBAUMOHHbLIX )OPM y4eGHbIX 3aHATUI

O6beM 3aHATUI
B MHHOBALMOHHbIX hopmax

HanmeHoBaHne (4achbl)
BMAoB yqequ'X Mcnonb3yemble MHHOBALMOHHLIE (POpMbI ° o @ o @
3aHSATUI gz 693 ez
e I79 z2
35 | 28&| 8&
] ® 0 ® 0
MpakTnyeckne | oby4varowmecsi paboTatoT C KOHKPETHBIMU Hay4YHO- 50
3aHATUA TEXHNYECKUMWN TEKCTaMN, 3HAKOMATCA U TPEHUPYIOT
obLeTexHUYECKYI0 1 cnelnanbHyo NekcuKy, oBnagesaroT
HaBblkaMW pacno3HaBaHUSA NIEKCUKO-rpamMmmMaTUyecKmnx
TpyaHocten NA, ncnonb3yoT 3HaHUSA NEKCUKO-
rpamMmmMaTnU4ecKkoro cTpos s3blka Asis nepesoga TEKCTOB Mo
HanpaBnNeHnto NPOdEeCCUOoHaNbHON AEATENBHOCTMU.
BCEIO: 50

7.2. Cncrema oueHmBaHusA ycneBaemMoCTu n LOOCTUXEeHUN o6yqarou.mxc;| Aansa I'IpOMe)KyTO‘-IHOﬁ
aTTecTauuun

TpaguuuoHHas | X B6annbHO-penTUHroBas
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8. OBECMNEYEHUE ANCLUMIIUHDbI

8.1. YuebHasa nutepaTtypa
a) ocHoBHas y4ebHasi nutepaTypa
1. AukacoBa H.I". Hemeukuii a3bik ang 6akanaBpoB [ONEKTPOHHbIN pecypc]: y4ebHUK Ansa cTyaeHToB
Hea3bIKOBbIX BY30B/ AukacoBa H.[.— 3OnekTpoH. TekcToBble AaHHble.— M.: KOHUTU-OAHA,
2014.— 312 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/20980.

6) gononHuTensHasa y4ebHas nuTepaTypa
3.. Hapyctpanr E.B. Ubungen zur deutschen Grammatik = YnpaxHeHusi No rpaMmaTike HeMeLKoro
s3blka [ONEKTPOHHbIN pecypc]: yuebHoe nocobue/ HapyctpaHr E.B.— OnekTpoH. TEKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2014.— 272 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42491.

8.2. NepeyeHb yyebHO-MeTOANYECKOrO O6ecnevyeHUs ansa caMoCTOATeNIbHOM paboThbl
obyyarLwmxcs no gucumninHe

1. KapHayxoB B.A. Worterbuch der prapositionalen Wortfigungen und Wendungen. Russisch-
Deutsch. Deutsch-Russisch = CnoBapb npeanoXHbIX CITOBOCOYETAHUN N YCTONYMBBIX BbIPAXEHUN.
Pyccko-Hemevkuin. HemeLko-pycckui [OneKkTpoHHbIn pecypc]/ KapHayxos B.A., Kapnew A.lN.—

OneKTpoH. TekcToBble AaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2009.— 464 c.— Pexwum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/42481.

4. MNaenosa A.B. TpygHOCTU 1 BO3MOXHOCTWN PYCCKO-HEMELIKOrO U HEMELLKO-PYCCKOro nepesoa
[OnekTpoHHbIV pecypc]: cnpaBoyHuk/ NaBnoea A.B., CeBeTo3apoBa H.[.— 3neKTpoH. TEKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2012.— 480 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42489

8.3. NepeyeHb pecypcoB UHdOPMaLMOHHO-TENEKOMMYHUKaLMoHHOW ceTu "UHTepHeT",
Heo6XoaUMbIX AN OCBOEHUS AUCLIMNIIUHBI
1. http://www.de-online.ru — Bce onst 3¢pHeKTUBHOIO N3y4eHnst HEMELKOro A3blka
2. https://lwww.deutschland.de — nHpopmaunoHHLIN canT o 'epmaHum
3. http://www.lingvo-online.ru/ru - OHnanH-cnoBapb ABBYY Lingvo-Online - aHrmmMncknii, pycckui,
HEMeLKNI.

8.4. NepeyeHb NHGHPOPMALMOHHbIX TEXHOJOMIN, UCMONb3yeMbIX NPU OCYLUECTBIIEHUMN
obpasoBaTenbHOro npouecca no AUCLUNINHe, BKIOYasa nepeyeHb NporpaMMHoOro o6ecneyeHns u
MH(OPMaLMOHHbIX CMPABO4YHbIX CUCTEM

Microsoft Windows 8.1.

Microsoft Office Professional 2013.

8.5. OnucaHme matepmanbHO-TEXHMYECKON 6a3bl, HEO6X0AMMOM ANl OCYLLEeCTBNEHUs
obGpa3oBaTenbHOro npowecca no gucuuniHe
1. AyguTtopusi ¢ MynbTUMEANAHLIM KOMMIIEKCOM U BbIXOA4OM B /IHTEpHET

8.6. MHble cBeaeHuA u (Mnu) matepmansl
PaspaTtoyHble maTepuansl (paspaboTtkm IMMC kadenps!).

9. METOOAMYECKUE YKASAHUA ANA OBYHAKOLWLKNXCA NO OCBOEHUIO

ONCLUUNMIINHBI
Buapbl y4ebHbIX
3aHATUN 1
camMmocTosiTenbHas OpraHuzauusi oesTensHOCTM oby4atoLLerocst
paboTa
oby4aroLmxcs
MpakTnyeckme PaboTta ¢ KOHCNEKTOM TeOpEeTMYECKOro MaTepumana no Temam MOAyrnen, noaroToeka
3aHATMA OTBETOB K KOHTPONbHbLIM BOMpOCaM, U3y4eHne pekoMmeHayemMomn nurepaTypbl, paboTta

C TeKCTamu mogynen. YteHne n nepeBoq Hay4YHO-TEXHUYECKOW NUTepaTypbl No
cneyunanbHOCTU. BbINONHEHWEe NEKCUKO-rpaMmMaTUYECKMX ynpaxxHeHin. BonpocHo-
OTBETHbIE (POPMbI PaboThI.

CamoctositenbHas | [aHHbi BUA paboTbl NpeanonaraeT pacluMpeHmne u 3akpensieHne 3HaHum, YyMeHUn 1
paboTta HaBbIKOB, YCBOEHHbIX Ha ayAWTOPHbIX 3aHATUAX MYyTEM CaMOCTOATENBHOW
npopaboTkun y4ebHO-MeTOANYECKMX MaTepmanos Mo QUCUUMIVHE N APYrM
WCTOYHMKaM MHGOPMaLMK, a Takke NOArOTOBKM K KOHTPOSIbHbIM paboTam u
ak3ameHy. CamocTosTensHasi paboTa BbINONHAETCA UHAMBUAYANBHO, @ TakKe
MOXET NPOBOAUTBLCS MO PyKOBOACTBOM (NpY y4acTum) npenogaBaTens.
Mpu nogroToBke K 3Kk3aMeHy (3a4eTy) HeobxoaMmo npopaboTaTb KOHCNEKTbI
TeopeTU4ecKoro Matepuana no TeMam moaynemn, U3y4ymTb NEKCUKO-rpaMmmaTNIeCcKUn
mMaTepuan, pekKoMeHayemy nutepaTypy, NOAroTOBUTb YCTHbIE TEMbI U T.A.
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10. ®OHA OLEHOYHbIX CPEACTB

ANA NPOBEAEHUA NPOMEXYTOYHOM ATTECTALMA

10.1. OnucaHue nokasaTtenen U KpUTEpPUEB OLlEHUBaHUS KOMMETEHLUIA Ha Pa3NMYHbIX 3Tanax ux
dopMupoBaHus, onMcaHue LIKan oLeHNBaHUA

10.1.1. NMoka3aTenu oLeHMBaAHMA KOMNETEHLIMIA Ha 3Tanax ux popmmpoBaHus

ONanorMyeckylo pedb C  Uefblo  Mex-
NNYHOCTHOIO U MEXKYNbTYPHOro B3anmMoaen-
cTBuSA (Ha 6bITOBOM M NpPoOdeCccMOoHanbLHOM

Koa HanmeHoBaHune MpenctaBneHne
KOMMeTeHL MM - OLeHOYHOro OLEHOYHOro
MokasaTenu oueHNBaHNS KOMNETEHLMIA

(aTan ocBoeHus) cpencTtea cpencTtea B hoHae

OK-3(1,2,3) 1. OemoHcTpupyeT 3HaHua  nekcuyeckoro | 1. lNMucbmeHHoe 1. MepeyeHsb
MUHMMYMa  Onsi pelleHuMsi  BOMPOCOB | TUMOBOE 3aJaHue | NPaKTUYeCKUX
KOMMYHMKaUMM B TMUCbMEHHOW W YCTHOM | 2. YCTHOe 3apgaHun (20)
¢opmax Ha HEMELLKOM SA3bIKeE. TMnoBoe 3agaHne | 2. [NepeyeHb
2. O6napgaeT 4YeTKMMW 3HaHMAMM o | 3. YcTHoe BOMPOCOB K
rpamMmMaTuKe HEMELIKOTO A3blka. cobecepoBaHue 3K3aMeHy (4 Bornpo-
3. lNpaBuNbHO CTPOUT MOHOSOIMYECKYIO W ca)

3. PasroBopHble
TeMbl K 3K3ameHy (4
TeMbl)

YPOBHE).

4. NMnucbmeHHoe
3ajaHuve K 3avety
(2 KoHTpONbHbIE
paboTbl no 2
BapuaHTa)

10.1.2. OnucaHue WKan u KpUTepUEB OLleHMBaHUSA C(HOPMUPOBAHHOCTU KOMMNETEHUUI

Kputepum ou

€HUBaHUA C(bOpMMpOBaHHOCTVI KOMMeTeHUUn

OueHka no KpuTepum oueHnBaHna chopMmMpoOBaHHOCTN KOMMETEHLNIA
TpaguLMOHHON
Lkane YcTHoe cobecepoBaHue MucbMeHHasn pabota
O6yuatowunca nokasbiBaeT BcecTo- | KauyecTBo NCMOJSTHEHUS BCEX 31EMEHTOB
pOHHME, cucTemaTnyeckue M | MMCbMEHHOrO0 3afaHud MNo HEMELKOMY S3blKY
rnybokue 3HaHUA NO fleKCUKe W | NOMHOCTbID COOTBETCTBYET BCeM TpeboBaHUAM
rpaMmMaTuke  HeMeLKoro  43blka. | NporpaMmel.
CB0oOOOHO  BLIMNOMNHAET  3a4aHus,
OTNWYHO npeaycMOTPEHHbIe nporpaMmMon.
MpaBunbHO nNepeBOOUT MHOCTpPaH-
HbIA TEKCT, MPOSIBNsieT TBOp4YecKMe
CMOCOOHOCTM B MOHMMaHUK, U3Io-
XXEHUM M UCMoNb3oBaHUM yy4ebHoro
MuaTepuana no HEMeLKOMY SA3bIKY.
O6yvatowunca nokasbiBaeT fgocTta- | [lucbmeHHass pabota no  HEeMeuKoMy  SA3bIKY
TOYHbIN YPOBEHb 3HAHWI B Npeaenax | BbIMOfIHEHA B COOTBETCTBMM C 3adaHuMeM. NmetoTcs
OCHOBHOro yyebHoro maTtepuana no | OTAenbHble HECYLLEeCTBEHHbIE OLUMBKM MO NeKCcuke u
HemeukoMy A3blky. bBe3 cywec- | rpaMmMaTUKe HEMELIKOro A3blka UMM OTCTYMMEHUs OT
XOPOLLIO TBEHHbIX owmnbok BbIMOSHAET | NpaBun 0POpMMAEHMS MMCbMEHHOIO NepeBoaa.
npeaycMOTpeHHble B Mporpamme
3apjaHusa.  [JonyckaeT  Hecyulec-
TBEHHbIE MOrpeLLUHOCTM B OTBETE Ha
3K3aMeHe W Npu  BbIMOSHEHUU
3K3aMeHaLMOHHbIX 3agaHun,
yCTpaHsieT nx 6e3 nomoLLm
npenogaBaTtens.
O6yvatowunca nokasbiBaeT 3HaHusA | 3agaHue BbINOMHEHO NMOMHOCTBIO, HO c
yOBRETBo- OCHOBHOTrO y4ebHOro mMartepuana no | MHOrOUYUCIIEHHBIMU CYLLIECTBEHHBbIMU OLWIMOKaMK Mo
NeKkcuke W rpaMmmaTmke HEMELKOro | NeKCUKe U rpaMmaTuke HEMELIKOro a3blka. [pu atom
PUTENIBHO | qapika B MMHMManbHOM O6beme, | HapylleHbl npaBuna OMOPMIEHUS UMW CPOKM
HeobGxooMMOM  Onsi  JdanbHeuWwen | npeacTtaBneHns paboThi.
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yyebbl. CnpasnserTcs c
BbIMOSNIHEHNEM 3aaHuiA, NpeaycmoT-
PEHHBbIX MporpaMmoMn, gonyckas npu
3ToM 6oMbLIOe KOMM4ecTBO  He-
NPUHLMAMAanNbHbIX OWNBOK; 3HAKOM C

HeyOoBneTBo-
puTensHo

OCHOBHOW nuTepaTypomn, peko-

MeHA0BaHHOW NPOrpamMMon.

Ob6yuvatowuics obHapyxuBaeT | MHoroumcneHHble rpybbie OWMOKM B MUCbMEHHOM
npobenbl B 3HaHWAX OCHOBHOMO | paboTe MM YacTUYHOE BbIMOSIHEHME MUCbMEHHOTO

y4yebHOro martepuana no nekcuke u
rpaMmmaTuKe  HeMeuKoro  S3blka,
gonyckaet NpPUHUMNManbHble
OWNBKN B BbINOMHEHUU MNPEeayCcMOT-
PEHHbIX MpOorpamMMon 3agaHuin, He
3HaKoOM c pEKOMEHA0BaHHOM
NUTEpPaTYpoOr, HE MOXeT UCNpaBUTb

OOnyLLEHHbIE OLLINOKMU.

nepesoaa.

3ayTeHo

OO6yuvatowmiicas TBEpAO 3HAET JIeKCUMKO-TpamMMaTUyeckuin  martepuvan
HEeMELKOro si3blka, FPaMOTHO M MO CYLLECTBY M3naraeT ero,
HETOYHOCTEN B OTBETE Ha BOMPOCHI, CMOCOOEH MPAaBUMbHO MPUMEHUTL OCHOBHbLIE 3HAHWS,
BriageeT HeobxoaNMbIMU A3bIKOBBIMU HABLIKAMW U MPUEMaMU X BbINONTHEHWSI.

no nporpaMme
HE AOMycKaeT CYLECTBEHHbIX

He 3ayTteHo

HEMELKKOM A3bIKe.

Obyvyarwunca He MOXET W3MNOXUTb 3HAUYUTENBHOM YacTuM  JIEKCUKO-rpamMmMaTUdecKui
MaTepuan no nporpaMme HEeMELKKOro 3blka, AOMyCKaeT CyLleCTBeHHble OWnbkn B
NMOCTPOEHUM MNPEASIOKEHUSA, OOMYCKaeT HETOYHOCTU B OPMYNMPOBAHUM MbICNEN Ha

10.2. TUNOBbIe KOHTPOJIbHbIE 3aAaHUSA UITN UHble MaTepuanbl, HeOOXoANMbIe ANSA OLleHKU 3HAHUM,
YMeHUMN, HaBbIKOB U (UNK) onbiTa AeATeNIbHOCTU, XapaKTepusywme atanbl (popMUpoBaHus
KOMMeTeHUUn

10.2.1. MepeyeHb NpaKTU4YECKUX 3a4aHUN K 3a4eTy U IK3aMeHY, pa3paboTaHHbIA B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBeHHbIMM 3Tanamu )OPMUPOBAHUA KOMMNETEHLNH

BapmaHT THMNOBLIX MNUCbMEHHbIX 3agaHUn
CTAHOBJIEHHbIMM 3TanamMmu ¢(hopMMpPOBaAHNA KOMNETEHLUN

K 3auerty,

pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C

Ne
n/n dopmynumpoBka 3agaHuns OtseT
1 | NepeBeanTte Ha pycckui A3bIK cnegyoLne
npeanoXeHns:
. . 1. Henb3s gobutbea 6ombLUMX YCNEXOB B
1. Man kann nicht grol3e Erfolge im A Y -
. : ; MaLLMHOCTPOEHUN, HE NCMONb3Yysi HOBENMLLYIO
Maschinenbau erzielen, ohne die neueste
: TEXHUKY.
Technik anzuwenden. 2. bnarogaps BBe4EeHMIO HOBOW TEXHUKN MOXHO
2. Die Steigerung der Produktion ist durch ’
e, . [OCTUYb YBENUYEHMS NPON3BOACTBA.
die Einfiihrung der neuen Technik zu
erreichen 3. YToObI NONY4YMTb XOPOLLYIO MflacTMaccy, XMMUKU
o OJTKHbI ObININ YCTPaHUTb HEKOTOPLIE €€ HeAOCTaTKW.
3. Um einen guten Kunststoff zu erhalten, A yerpal P > HeA
) . . . 4. l'opof, BO3HMKLLMIA HA BOCTOKE HaLLEl CTPaHbl,
hatten die Chemiker noch einige seine o N
Nachteile zu beseitigen npespaTUncs B 60NbLION NPOMbILLNEHHbIN LIEHTP.
4. Die im Osten unsereé Landes 5. OrpomMHas aHeprusi, cogepkalascs B atome,
: ) . HaxoOMT CerofHs npakTu4yeckoe NpPUMeHeHne ans
entstandene Stadt ist zu einem grof3en b
. MUPHbIX LEenen.
Industriezentrum geworden.
L o 6. Mbl y6exaeHbl, 4TO kKa4eCTBO NPOoAYyKUMM,
5. In neuster Zeit findet die im Atom o
. . . N3roTOBIIEHHOWN 3TUM crnocobom, 6yaeT HaMHOro
enthaltene gewaltige Energie praktische
I nyJuwe.
Ausnutzung fir friedliche Zwecke.
o ) - 7. NMopgrotaenueasa nabopartoputo k paboTe,
6. Wir sind Uberzeugt, dass die Qualitat der ACCUCTEHT NPUHEC HOBbIN NPUBOP NS NAMEPEHUS]
nach diesem Verfahren herzustellenden
; ; T paanoaKkTUBHOIO U3NyYeHus.
Erzeugnisse viel besser sein wird.
. : . 8. OTta obnacTb, boratas KAMeHHbIM YrieM u
7. Das Laboratorium zu Arbeit vorbereitend, _ .
) r e XXEenesHon pyaown, MMeeT BCe YCINOBUS ANsl pa3BuTust
brachte der Assistent neue Geréte fiir die M
Messung radioaktiver Strahlung TFKETON NPOMBILLNEHHOCTM.
) ) : . 9. lnameTp sgpa atoma npumepHo B 10000 pa3
8. Dieses Gebiet, an Kohle und Erzen reich,
hat alle Bedingungen fur die Entwicklung MEHBLLE HEM ANamMETP CamMoro atoma.
der Schwerindustrie 10. Ecnn Ham M3BEeCTHbI HaNpsiKeHNe 1 cuna Toka B
' NPOBOAHMKE, TO Mbl MOXEM Cpa3y pacyutaTtb ero
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9. Der Durchmesser eines Atomkerns ist COMNpOTUBIEHNE.
etwa zehntausendmal kleiner als der eines
Atoms.

10. Sind uns bei einem Leiter Spannung
und Stromstarke bekannt, so kénnen wir
sofort seinen Widerstand berechnen.

BapMaHT TUNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3afJaHun K 9K3aMeHy, pa3p360TaHHbIX B cCoOoTBeTCTBMN C
yCTaHOBJI€eHHbIMM 3TanamMmu (t)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

lMncbMeHHBbIN NepeBo, HE3HAKOMOro TeKCTa CO CNOBapém
Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter ist ihre Programmierbarkeit anzusehen.
Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar, die als Kernstiick
einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Moderne Industrieroboter sind mit Mikrorechner ausgestattet,
die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm arbeiten kénnen. Der Anwender
formuliert die Aufgabe in einer fir das
Industrierobotersystem versténdlichen Form (Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses
Programm in entsprechende Bewegungen und Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der
»-hormalen“ Rechenprogrammierung weist die Industrieroboter-Programmierung eine Reihe von speziellen
Problemen auf, die vorwiegend mit dem Prozel3charakter der Aufgabe zusammenhéngen. Der
Rechnereinsatz zur Industrierobotersteuerung ist daher auch als Sonderfall der Prozef3rechnersteuerung
anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen und externen Industrieroboter-Programmierung zu
unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf der Tagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben l6sen lassen und die fiur automatische Entwurfssysteme sowie die
Schaltung 6kologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine neue Generation
mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen Effekten und
technologischen Prozessen aufbauen.

BapuaHT TUNOBBLIX YCTHbIX 3afaHUM K 3K3aMeHy, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBNEHHbIMM 3TanamMmu oOpMUPOBaAHUA KOMNETEHLUUN

YTeHune n nepeBod NpoONAEHHOro TekcTa no cneunansHocTv 6e3 cnosaps
Ablaufsteuerung

In einem modernen Aufzug befindet sich eine kleine Schalttafel, auf der Knépfe mit der Aufschrift der
zugehdorigen Zieletagen angebracht sind. Wenn der Fahrgast in den dritten Stock will, braucht er nur auf den
zugeordneten Knopf zu dricken. Der Aufzug bewegt sich nicht bei geo6ffneter Tur. Die
Arbeitsschutzanordnung verlangt vor Antritt der Fahrt sé&mtliche Tidren zu schlieBen. Auf diese
Arbeitsschutzvorschrift ist der Apparat ,dressiert”, nur dann, wenn sie erfillt ist, kann der Aufzug sich in
Bewegung setzen.

Wir haben hier eine Ablaufsteuerung vor uns, bei der entsprechend dem Ablauf des Vorganges weitere
Steuerbefehle automatisch gebildet und an die Antriebe geleitet werden.

Eine bedeutungsvolle Anwendung der Ablaufsteuerungen begegnet uns an der Bekohlungsanlage eines
Kraftwerkes. Sie setzt sich aus einer Reihe verschiedener Transporteinrichtungen zusammen, die jeweils
einen besonderen Antrieb haben. Muss ein Transportband in dieser Anlage infolge eines Umfalles oder
eines Schadens stillgelegt werden, férdern die anderen Bander Kohle weiter; sie sammelt sich dann an der
Schadenstelle an. Deshalb sollen beim Ausfall eines Teiles der Férderanlage die anliefernden Bénder
automatisch abgeschaltet werden. Aus dem gleichen Grunde muss auch verhindert werden, dass ein
Forderband eingeschaltet wird, wenn die in Fordereinrichtung folgenden Teile der Anlage nicht in Betrieb
sind. Hingegen darf das Band nur dann abgeschaltet werden, wenn die anliefernden B&ander bereits
stillgesetzt sind. Neu gegentber den betrachteten Féllen ist nun, dass eine Wirkung — das Anlaufen des
Antriebes — nur eintreten kann, wenn mehrere Bedingungen zugleich erflllt sind. Derartige Verknipfungen
spielen in der Steuertechnik eine grof3e Rolle und bilden die Grundlage der Schaltlogik.

10.2.2. NepeyeHb TeEM YCTHOro cobecefoBaHMNA Ha 3K3aMeHe, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
ycTaHOBJIEHHbIMU 3Tanamu chopmMmMpoBaHUA KOMMNETEHLMIA

“Mein Lebenslauf’, “Unsere Hochschule”, “Sankt-Petersburg”, “Mein zuklnftiger Beruf”
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BapuaHT TMNOBLIX 3af4aHUM YCTHOro cobeceAoBaHUs, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBJEHHbIMU 3TanamMn hopMMpPOBaHUA KOMNETEHLUN

Ne

/n ®opmynmpoBka 3agaHus Oteet

1 | Beantworten Sie die Fragen: 1) Ich bin in Sankt-Petersburg am 1. September 1998
1) Wo und wann sind Sie geboren? geboren.
2) Woher kommen Sie? 2) Ich komme aus Sankt-Petersburg.

3) Wann haben Sie das Abitur gemacht? 3) Ich habe das Abitur 2016 gemacht.
4) Wann haben Sie die Aufnahmeprifungen | 4) Ich habe die Aufnahmeprifungen in diesem Jahr
abgelegt? abgelegt.

10.3. MeToauyeckue matepuansl, onpegensiowme npoueaypbl OLeHUBAHUA 3HaHUW, YMEHUA,
BnageHur (HaBbIKOB U (MNN) NPaKTUYECKOro ONbITa AeATEeNbHOCTH), XapaKTepu3yLWuX aTanbl
cdopMrpoOBaHUSA KOMNETEeHLUUN

10.3.1. YcnoBus ponycka obyuvawouwerocss K cpade 3kK3ameHa/3adeTa M MNopsagok NUKBMAauuu
aKageMn4yecKom 3a40/MKEeHHOCTH

MonoxeHne o npoBeaeHN TeKyLlero KOHTPOsA ycneBaeMoCTU U I'IpOMG)KyTO‘-IHOIZ artTectauunm

obyuatoLmxcs.

10.3.2. ®opma npoBeAeHNA NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No AUCLUUNIHE

ycTHasa | X MucbmenHas | X KOMMNbIOTEPHOE TECTMPOBaHME WHas

10.3.3. OcobGeHHOCTU NpOBeAeHUS 3a4eTa U 3K3aMeHa

3a4yeT OCyLLEeCTBNAETCS B KOHLIE KaAoro cemecTpa u npeacraensieT cobor nogsegeHne MToros

paboTbl CTyAeHTa B TeueHue cemecTtpa. [1pn 3TOM y4nTbIBaAKOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPOrbHbIE paboThl

N pa3roBOpHbIE TEMBI.

Ok3ameH npoxoauTt no 6unetam B oopme:

1. NncbMeHHOro NepeBofa HE3HAKOMOro TEKCTa MO CneumnanbHOCTM Co crioBapem (06bem — 1500-
1800 n.3H.)

2. YcTHOro nepeeoga NnpovaeHHoro TekcTa no cneumanbHocTu 6e3 crnoeaps (06bem — 1500 n.3H.). B
buneTe oTpaxarTca CTpaHuLbl, MO KOTOPbIM BeAeTCs NpoBepKa.

3. becepa c npenogasatenem no teMam "Mosi 6uorpadus, cembs”, "Mon MHCTUTYT", "CaHKT-
MeTepbypr", "Mos ByayLuiasa cneunansHOCTb".

B03MOXHOCTb NOMbL30BaTbCS COBapsiMn, CrpaBoOYHUKAMMK U T.4.;

Bpems Ha nogroToBky oTBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 3TO BPEMSI BXOAUT BbINOSIHEHNE NMUCBMEHHOIO

nepeBofa 1 NOArOTOBKa K yCTHOMY cobeceoBaHuIo0.

Pra
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