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1 BBEAEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLUMNIIUHBI

1.1 Uenb aucuunnuubl: CdopmupoBatb Yy oby4valowmMxcd KomneTeHumn B ob6ractu npodyeccuoHarnbHOn
OEeaTenbHOCTN, CUCTEMY $A3bIKOBbIX 3HAHWA W KOMMYHWKATUBHbIX YMEHWA W HaBbIKOB MNPAKTU4ECKOro BrageHus
COBPEMEHHBIM WHOCTPaHHbIM A3bIKOM Afsl 3HAaKOMCTBA C HOBbIMW [OCTMXKEHMAMW B COOTBETCTBYHLLEN cdepe
npodeccnoHanbHON AeATeNbHOCTH, NOBbIWEHWS 06LLEN KyNbTypbl U KyNbTypbl peYm.

1.2 3apaun gUCUUNIIUHBI:

* PaccmoTpeTb CTPyKTYpy WHOCTPAHHOIO £i3blka, (POHETUYECKUIN CTPOW, NEKCUMKO-rpamMmmaTuyeckue npaswna,
TEPMUHONOINYeckyto 6a3y cneumanbHOCTU.

» PackpblTb NpyHLMMNbI NOCTPOEHUSA MOHOSTOMMYECKON M ONanNornyeckon pedm Ha MHOCTPaHHOM A3blke Ha A3blKe
crneunanbHOCTM U B G6bITOBOM 06LLEHMMN.

* NpoaeMoHCTpMpoBaTb OCOOEHHOCTU FPaMMaTUYECKOTO CTPOSt MHOCTPAHHOIO SA3blka

» CchopmupoBaTb YMEHMSA N HABbIKN OCYLLECTBIIEHNSA TEXHUYECKOrO NepeBoga no cneumnanbHOCTU.

1.3 TpeboBaHuA K NpeaBapuTeNbLHOM NOAroToBKE Oby4aloLlerocs:

I'Ipe,uBaleTeanaﬂ noAroToBKa npegnonaraeT co3gaHne OCHOBbI AONA CbOpMVIpOBaHVIﬂ KOMMeTeHunn, YKa3aHHbIX
B . 2, npn n3yv4eHnmn ancunninH:

OucumnnuHa 6a3MpyeTc;| Ha KOMNeTeHUunsXx, CCbOpMVIpOBaHHbIX Ha npeabigyuiem ypoBHe O6pa3OBaHVIF|

2 KOMNETEHLUMN OBYYAIOWWEIOCs, ®OPMUPYEMbBIE B PE3YJNIbTATE OCBOEHUA OUCLUMNNHDbI

YK-3: Cnocob6eH ocyuwecTBnATb coynarnbHoe B3aumogemncTeme m peanu3oBbiBaTb CBOK POJib B KOMaHAe

3HaTtb: ocobeHHoCcTU obLieHns B CTpaHax un3y4yaemoro A3blka, Kak npu yCTaHOBJIEHUUN JIMYHbLIX KOHTAKTOB, TaK U Mpu
pa60Te B KOMaHge.

YmeTsb: OCyLLEeCTBIIATb B3aMMOOENCTBNE C 3apy6e)KHblMVI I'IapTHépaMVI, obecneunBaioLLee yCnewHyr pa60Ty B
MEXOYHAapOOHOM KOJIJTIEKTUBE.

BnapeTtb: ocHoBamu KOMMYHUKaLUn B Xxoge pa6OTbI B Me)K,D,yHapO,D,HOVI KOMaHOe cornacHo HauuoHalnbHbIM Tpaanunam
CTpaH U3y4yaemoro A3blka.

YK-4: Cnoco6eH ocyliecTBNATbL AeNIOBYH KOMMYHUKaLMIO B YCTHOM U NUCbMEHHOW popmax Ha
rocyaapcTBeHHOM fi3bike Poccuickon ®enepaumm n tHocTpaHHOM(bIX) A3bike(ax)

3HaTb: NNeKCUKy obLero, 4enoBoro n TePMUHOIIOrM4YeCcKoro xapakrepa, roraMmMaTuky n CTUrmMCTuKy MHOCTPaHHOTIO A3blka B
obbeme, HeobxoaMmom ans NOCTPOEHNA YCTHOIoO N NMCbMEHHOIro Cco00LEeHNs Ha MWHOCTPAHHOM A3blKe
YmeTsb: NMPUMEHATLb HaBblKM y4acCcTuA B OUCKYCCUN Ha NHOCTPaHHOM A3blKe, aHalnn3a n OUEeHKU nonyquHon VIHCbOpMaLI,VIVI.

Bnapetb: YCTHbIMAU U MNCbMEHHbIMU CbOpMaMVI obweHns Ha MHOCTPAHHOM A3blKe; HaBblkaMW YTEHUA, nepeBoda U

N3BMEYEeHMsT MHPOPMALIMN M3 PasfIUYHBIX UCTOYHMKOB C LIENbI0 M3YYeHUs 3apybexHOro ornbita B NPodeccroHarbHoM
obnacTu.

3 PE3YNIbTATbI OBYYEHUA NO AUCUUNNUHE

— |KoHTakT
Q [Has

o

5 @ |pabota WHHoBaL. | ®opma

HanmeHoBaHuWe 1 cogepxaHue pasgenos, g = CP
. S g copmbl TeKyLlero
TEM U y4eOBHbIX 3aHATUI s g (vachbl) o

Sg Mp. 3aHATUA | KOHTpONs

> | (vachb)

Paspen 1. NHoCcTpaHHbIA A3blk Ans o6Lwmx
uenen. boiToBasa cepa oOLeHns.

Tema 1. O cebe. Yueba B yHuBepcurteTe.
CopepxaHue Tembl: [MpaBuna 4TeHus.
Mopsagok CrnoB HEMELKOro npeanoXeHus, 8 8
ckazyemoe. bwuorpadusa, cembsi, xob66w,
3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkt-lNeTepbypr, poaHon ropog.
CopgepxaHune Tembl: BpemeHa marona B| 1
OEencTBUTENbHOM 3anore, cTeneHn
CpaBHEHUS npunaraTesibHbIX U Hapeynn.
Tema 3. CTpaHa usy4aemoro si3blka.
CopepxaHue Tembl: MoganbHble rnaronbl. 6 6
MopanbHble  KOHCTPYKLUW.

Pasgen 2. WHOCTpaHHbIN A3bIK  Ons
npodpeccunoHanbHbiX Uenen. BeegeHne B O,K
cneunanbHOCTb.




Tema 4. Mosi Oyayuwias cneunanbHOCTb.
CopepxaHne  Tembl:  CnoBoobGpasoBaHue.
BpemeHa rnarona B cTpagaTenibHOM 3anore.
Mopsinok paboThbl C TEKCTOM.

Tema 5. ABTOMaTU3MPOBAHHLIA KOHTPOIb
KadyecTBa Ha NPOM3BOACTBE.
CopepxaHue TEMbI: WHpuHNTNB "
MHMUHUTUBHBIN 06opoT. Anwendungsgebiete
der Automatisierungstechnik.

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

7,75

KoHcynbTaumm n npoMmexyTodHas aTTectauus
(3auer)

34

37,75

0,25

Paspnen 3. MHoCTpaHHbIN A3blK  Ans
npogeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMAaTM3MPOBaHHbIE CUCTEMbI YNpPaBfeHNs

Tema 6. Cuctembl yrnpaBneHus "
perynMpoBaHusi.

CogepxaHvne  TeMmbl: PacnpocTtpaHeHHoe
onpegenenue. Steuern und Regeln.

Tema 7. CucTeMbl KOHTPONS.

CopepxaHue TEMbI: Mpuyactus "
000Cc0obneHHbIN NpUYacTHbIN obopoT.
Monitoring, Diagnostik, Uberwachung.

10

10

Pasgen 4. M3bpaHHoe HanpasneHue
npogeccnoHanbHON eATENbHOCTH.

10

Tema 8. Cuctembl MOHUTOPUHra.
CogepxaHne  Tembl:  CnoXHOCOYMHEHHbIe
npeanoxenus. Ablaufsteuerung.

Tema 9. /13 nctopumn BbIMUCIIUTENBHbLIX MaLLUWUH.
CogepxaHne Tembl:  CrOXHOMOOYMHEHHbIE
NpeAanoXeHus. Buabl npuaaToO4YHbIX
npegnoxeHnn. Aus der Geschichte der
Digitalrechner.

12

12

WNtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

5,75

OK

KoHcynbTaumm n npoMexyTodHas atTectauus
(3auver)

34

37,75

0,25

Paspen 5. MHoCTpaHHbIN A3bIK AN
npodpeccnoHanbHbix  uenen. OcobeHHOCTU
PYHKLUMOHUPOBaHUSA aBTOMaTU3NPOBAHHbIX
CUCTEM.

Tema 10. OG6HapyxeHuve ownMBOK U UX
yCTpaHeHue.

CopepxaHve TEeMbI: CocnaraTensHoe
HaknoHeHue. Programmgesteuerte Anlagen.

Tema 11. narHocTuka BO3MOXHbIX HapyLLeHWi
n cboes cuctem.
Copepxanue: Anroputvm paboTbl Ha TEKCTOM
Hay4YHO-TEXHNYECKON TEMaTuKu. Die
.BMSR-Technik".

10

12

Paspgen 6. MHoCcTpaHHbIN A3bIK AN
npodpeccunoHanbHbix  uenen.  OpraHunsauus
NPON3BOACTBEHHOW AEATENbHOCTMN

Tema 12. lNoHATHE cUCTEMBI.

CopgepxaHne Tembl: [lpaBuna nepeBoga
TEKCTOB  HAYYHO-TEXHMYECKOW nuTepaTypbl.
“Audatec”-Hardware und -Software.

Tema 13. CuCTeMHbIA  UHXUHUPUHT 1
opraHusaums.

CopepxaHue TeMmbl: Jlekcuko- rpaMmmaTmyeckuin
aHanun3 Tekcta. Computer- Arbeitsmittel des
Ingenieurs.

10

7,75

OK




WNtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTaumm n npomexyToyHas
aTTecTtauus (3aver)

34

37,75

0,25

Pasgen 7. WHoCTpaHHbIA  43blKk AN
npodeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMaTM3MPOBAHHLIN Ha
Npon3BOACTBE.

KOHTpPOI1b

Tema 14. Jlorvka BblCKka3sbiBaHUS.
CopepxaHue Tembl: Yactu peuun. MNpegnoru
cotosbl. Schaltlogik.

Tema 15. Cuctema anekTpoHHoW 06paboTkm
paHHbIX. CopepxaHue Tembl: Passutue
HaBbIKOB Bcex BUAOB YTeHust. Geschichte der
EDV.

Pasgen 8. WHoCTpaHHbIA  43blKk  An4d
npogeccunoHanbHbIX uenen. NnaHnposaHne
NPOV3BOACTBEHHOW AEATENbHOCTH.

Tema 16. KomnbloTepHbIE CUCTEMBI.
CopepxaHue TEMbI: BbinonHeHue
rpaMMaTuU4eckux YNpaxHeHW’h Mo BCEM
Temam. PC und CAD/CAM.

Tema 17. Oo6wmn ob3op
aBTOMaTU3NPOBaHHbLIX cucTem. MoBTopeHue
rpaMmMaTuKy 1 NTEKCUKN BCETO Kypca.

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTauum 1 npoMexyTodHas
aTTectaumsa (Ok3ameH)

10

OK

8

34

2,5

33,5

Bcero koHTakTHas paborta n CP no
AUCUUNINHe

139,25

148,75

4 KYPCOBOE NMPOEKTUPOBAHUE
Kypcosoe npoekTvposaHne y4ebHbIM NiaHoOM He NpegycMOTPEHO

5. ®OHJ OLIEHOYHbLIX CPEACTB ANA NPOBEAEHUSA NMPOMEXYTOYHOW ATTECTALIUK
5.1 OnucaHue nokasaTenen, KpUTepueB M CUCTEMbI OLLEHUBAHUA pe3ynbTaToB 06yveHus

5.1.1 NokasaTtenu oueHUBaHUA

Kon HanmeHoBaHWe oueHOYHOro
lMokasaTenu oueHnBaHUA pe3ynbTaToB 06ydYeHus
KoMMneTeHumn cpencrtea
1. ObnagaeT YeTKMMM 3HAHUAMM NEKCUKO-TPaMMaTUYeCcKnX CTPYKTYp
1. Bonpocbl yCTHOro
HEMELIKOTO 43blka Ans  MPaBUIIbHOTO WX  UCMOMb30BaHUA B
. . cobecefoBaHus
YK-3 MOHOJIOrM4YEeCKON U Ananornyeckom peyun. MoakTvko
2. leMOHCTpMpPYET XOpoLUne HaBbIKM MO HEMELKOMY S3blKY, FOTOBHOCTb| P
OPVEHTUPOBAHHHbIE 3aaHUS
K paboTe ¢ MHOCTPaHHbLIMW KONeraMmm B KONNeKTUBE.
1. BnapeeT nekcukon obuiero, OenoBOro U TEPMWUHOJIOTMYECKOrO
XapakTepa, rpaMMaTUKOM MU CTUITMCTMKON HEMELLKOTO si3blka B
Heobxogumom obbeme AN OCyLeCTBNEHWS YCTHOW U MUCbMEHHOW|1. Bonpochi YCTHOrO
VK-4 KOMMYHUKaLMW. cobecenoBaHus
2. YyacTByeT B ANCKYCCMM Ha HEMELIKOM si3blke, YMEET aHann3mpoBaTb|2. MpakTtuko-
N OLleHMBaThL NOSy4YEeHHY MHOPMaLMIO. OpPUEHTUPOBAHHHbIE 3aaHusA
3. YMeeT untatb, NepeBoanTb N n3Bnekatb MHPOPMaLUIO N3 HayYHbIX
MCTOYHMKOB C LieNbio pasBnTusi NpogeccnoHanbHoOm KoMNeTeHLMN.

5.1.2 Cuctema v Kputepmum oLeHNBaHUA

Kputepum oueHnBaHna chopMMpPOBaAHHOCTM KOMNETEHLIMI

LWkana oueHnBaHuns

YcTHoe cobecenoBaHme

MucbmeHHas paboTa

O6yuatowuics

5 (oTnnyHO)

NnoKasblBaeT

BCECTOPOHHWE,cucTeMaTnyeckme
rnyGoKue 3HaHWs Mo NeKcuke 1 rpammaTke
HemeLkoro f3blka. CBOGOAHO BbIMOMHAET
3afaHusA,NpPeayCMOTPEHHbIEe
MpaBunbLHO NepesoanT

n

nporpaMmMon.

KayecTBO  WCMONHEHWSI BCEX  3NEMEHTOB
MUCbMEHHOTO 3afaHUsi MO HeMeLUKOM S3blKy
NOSTHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM TPeGOBaHUSM
nporpaMmbi.




MHOCTpaHHbIVI TEeKCT, nposasndeT
TBOpYecKkune CMOCOOHOCTM B MOHWMaHWMK,
N3NOXeHun un uncnosb3oBaHun yLIe6HOFO
mMaTepuana no HemMeukoMy A3bIKY.

Obyuvatowminca nokasbiBaeT AOCTaTOYHbIN
YPOBEHb 3HAHW B npegenax OCHOBHOIO
yyebHOro MaTepuana no Hemeukomy |[TucbMeHHas paboTa MNO HeMeLKOMY SA3bIKy
A3blky. bBe3  cylecTBeHHbIX  OWWOOK [BbIMOIHEHA B COOTBETCTBMM C  3a4aHUEM.
BbINOMHAET npeaycMOTPEHHbIE B |metoTcsa oTAenbHbIe HeCyLLEeCTBEHHbIE
nporpamme 3apaHus. [onyckaeT [oWwnbKkn No Nnekcuke u rpaMmmaTmke HeMELKKOro
HECYLLIEeCTBEHHbIE MOrPELLIHOCTM B OTBETE [s3blka WnM  OTCTYNNEeHWss  OT  npaBun
Ha 9K3amMeHe W MNpu  BbINOMHEHUN |OhOPMIEHMA NMMCBMEHHOIO NepeBoaa.
9K3aMeHaLMOHHbIX 3a4aHuN, YCTPaHAET KX
©e3 nomoLum npenogasarensi.

4 (xopoLwuo)

O6yuatowuics nokasbiBaeT 3HaHusA
OCHOBHOrO  y4yebGHOro MmaTepuana no
NeKCHKe U rpaMmaTke HEMeLKOro si3blka B
MUWHVMMarnbHOM 06beme, HeobxoaMmom ansti [3agaHne  BbINOSIHEHO  MOJSIHOCTbK), HO C
panoHenwen y4debbl. CnpaBnseTcsa € [MHOMOYMCMEHHBLIMU CYLLECTBEHHLIMM OLUIMOKaMM
3 (yooBneTBOpUTENBHO) | BbINOSIHEHNEM 3afaHui, |No Nekcuke u rpaMmaTtike HEeMELKKOro fA3blka.
npeayCMOTPEHHLIX NporpammMon, gonyckas [[Mpn aTom HapylleHbl npasuna odgopMieHus
npu 3TOM bonbLuoe KONMMYECTBO (MM CPOKM NpeacTaBneHns padoThl.
HeNpUHUMNManbHbIX OLWMWMOOK; 3HAKOM C
OCHOBHOM nutepaTypon,
pekoMeHA0BaHHOW NPOrpaMmon.

O6yvatowmiics obHapyxumBaeT npobens B
3HaHMAX OCHOBHOro yyebHoro maTepuana
Mo IneKCUuKe W rpaMMaTMKe HeMeLKOro
A3blka,  AonyckaeT  npuHuMnuanbHble |MHOrouncneHHble rpybbie OLLMBKM B
2 (HeypoBNETBOPUTENBHO) | OLLNOKM B BbINMOMHEHUM NPEAYCMOTPEHHBIX |MMCbMEHHON pabote unu YacTUyHoe
nporpaMMon  3agaHvii, He 3HaKOM C |BbINOMIHEHWE NUCbMEHHOro NepeBoaa.
peKoMeHA0BaHHOW

nuTepaTypori, He MOXeT UCNpaBuUTb
OonyLeHHble oLnbKu.

O6yyvalowmiics TBepaoo 3HaeT JIeKCUKO-
rpaMMaTuyeckuini MaTepuan no nporpamme
HEeMEeLKKOro s3blka, rPamMOTHO U MO
CyLLecTBY u3naraeT ero, He pgonyckaet
3auTteHo CYLLECTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha
BOMPOCH, crnocobGeH npaBunbHO
NMPUMEHUTL OCHOBHbIE 3HaHWs, Bnageet
HeoBXOAMMBbIMM A3bIKOBLIMW HaBblkamMu 1
npueMamm nx BbIMOINHEHMS.

Obyvalowmmnca He  MOXET  U3NOXWUTb

3HauYUTENBLHOM 4YacTtu JNeKCUKo-
I'paMMaTVIHeCKVIVI MaTtepuan no nporpamme
HeMeLKoro A3blKa, ponyckaet

CYLLIECTBEHHbIE OLUNGKM B NOCTPOEHUM
NpeanoXeHns,, OOMyckaeT HEeTOYHOCTU B
bOpMYNNPOBaHUN MbICNIEN HA HEMELIKOM
A3bike.  HeyeepeHHo, ¢ Gonblunmu
3aTpyQHEHUSIMU BbINOMHAET NpaKTUYeckme
3afaHus.

He 3auTteHo

5.2 TunoBble KOHTPONbHbIE 3afaHUA UITN UHbIE MaTepuanbl, Heo6xoAuMbIe Afsi OLEHKU 3HAHUW, YMEHUMN,
HaBbIKOB U (MNK) oNbiTa AeATEeNIbHOCTH
5.2.1 Nepe4yeHb KOHTPONbHbLIX BONPOCOB

Ne n/n | ®dopmMynmnpoBKM BONPOCOB
Cemectp 1
1 pammaTnyecknin CTpon NpPeanoxeHnss B HEMELIKOM 53blke Y NOPSAO0K CMOB.
2 CTeneHun cpaBHEHUS NpunaraTesbHbIX U Hapeyni.
3 MoganbHble rnaronbl. MoganbHble KOHCTPYKLMN.
4 Buorpacums, cembs, Xxob0u, 3aHATMS B By3e.

Cemectp 2




NHPUHUTMB. MHDUHUTMBHBI 060pOT.

MpuyacTtusa Partizip |, Partizip Il.

CtpapgatenbHbin 3anor. Pe3ynbTaTvBHbIV NaccuB.

[ocl BN N2l Néy1

PaCI'IpOCTpaHeHHOe onpenenexHune.

Cemectp 3

9 CroXXHOCOYMHEHHbIE npeanoXxeHu4d.

10 CroXHOMoAYMHEHHbIE NpeanoXxeHns. Buasl npuaatoUHbIX NPeanoxeHni.

11 MpuyacTHbIN 060POT M BapnaHTbl €ro nepesoda Ha PyCCKUi A3bik.

12 CocnaraTtenbHoe HaknoHeHune Konjunktiv I, Konjunktiv II.

Cemectp 4

13 AJ'IFOpVITM pa6OTbI Had TeKCTOM Hay‘-lHO-TeXHW—IeCKOVI TeMaTuKu.

14 [MpaBuna nepeBoga TEKCTOB Hay4yHO-TeXHUYeckon nutepatypbl. PC und CAD/CAM.

15 Jlekcuko-rpammaTnyeckuin aHanma Tekcta. Geschichte der EDV.

5.2.2 TunoBble TeCcTOBble 3aAaHNA

He npegycmoTpeHo
5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3afaHuNA (3agaym, Kerchbl)

TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIE 3adaHuns (3agaym,kencol) HaxogaTcs B MNpunoxeHun k gaHHon PIid.

5.3 MeToanyeckue maTtepuansi, onpegensiolimMe npoueaypbl oleHMBaHUA 3HaHUW, YMeHUI, BNnaaeHU (HaBbIKOB
1 (MnKN) NpPaKTUYECKOro onbiTa AEeATENbHOCTH)

5.3.1 YcnoBus gonycka oby4arowierocsi K npoMexxyTo4yHom aTrectauMu U NopsaoK NMKBUAALMY akageMmyeckomn
3a10/MKEeHHOCTHN

MpoBeaeHe MPOMEXYTOYHON aTTeCTauun pernaMmeHTUPOBaHO foKanibHbIM HOpMaTuBHbIM aktom CII6IYMNT[
«lMonoxeHne o0 NpoBeAEHMM TEKYLLLETO KOHTPOSSA YCNEBAEMOCTM M NMPOMEXYTOYHON aTTecTaLmm obydaroLwmxcsa»

5.3.2 ®opma npoBeaeHUs NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No gucumnnmHe

YcTHasa X MucbmeHHas X KomMnbloTepHOE TECTMPOBaHNE NHas

5.3.3 Oco6eHHOCTH nposegeHuns HpOMe)KYTO'-IHOﬁ aTrecTauuu no gucunninunHe

3ayeT ocyllecTBnSETCS B KOHLE Kaxaoro cemecTpa u npeacrtaensieT cobon nogsefeHve UTOroB paboThbl
CTydeHTa B TeyeHne cemecTpa. py 3TOM y4MTbIBaIOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPOIbHbIE PaboThbl M Pa3roBOPHbIE TEMBI.

Ok3ameH npoxoauT no 6uneTtam B hopme:

1. NnucemeHHOro NepeBoda HE3HAKOMOro TEKCTa Mo cneunansHOCTU co crnoBapem (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YcTHOro nepeBsofa NpoviieHHOro TekcTa no cneumansHocT 6e3 cnosapsa (o6bem — 1500 n.3H.). B Gunete
OTpaxaeTcsl Ha3BaHWe TeKkcTa, Mo KOTOPOMY BedeTCs NpoBepka.

3. becena c npenogasaTteneM no temam "Mos 6uorpadus, cembs”, "Mon nHcTuTyT", "CaHkT- MNetepbypr”, "Mos
Oyaywas cneunanbHOCTb".

B03MOXHOCTb MONb30BaTbCA CrIOBapAMMU, CNpaBoYHUKaMu 1 T.4.;

Bpems Ha nogroToBky oTBeTa rno 6unety 90 MUHYT, B 3TO BpEMSI BXOAWT BbINOMHEHME NMMCbMEHHOTO Nepesoaa u
MOAroTOBKa K YCTHOMY cobecejoBaHUIO.

6. YYHEBHO-METOAMYECKOE U UH®OPMALIMOHHOE OBECNEYEHWE OUCLUUNINHDI
6.1 YyebHasa nutepaTtypa

ABTOp 3arnasue | MN3paTenbcTBO | [loa n3gaHusa | Ccbinka

6.1.1 OcHoBHas y4yeb6Has nuTepaTtypa
AukacoBa H. T. Hemeukun A3bIK ans . i http://www.iprbooksh

bakanaspoB Mocksa: IOHVTV-[IAHA 2014 0p.ru/20980.html
KapennH A. H., Haep|Hemeukun a3blk.| MockBa: MockoBckuUi http://www.iprbooksh
H. M., ®egynosa O. B.,|[pakTnyeckas rpammartmka negarorm4eckmn 2015 op.ru/70134.html
LLUnnosa W. A. rocyaapCTBEHHbIN

yHUBEpCUTET
6.1.2 lononHuTenbHasa y4yebHasa nutepaTtypa
JlomakmHa H.  H.,|Hemeukuin A3bIK ans OpeHBypr: OpeHByprokui http://www.iprbooksh
AbgpawmnToBa H. T. OyayLmX NHXeHepoB FOCYRAPCTEEHHLI 2010 op.ru/30064.html
yHuBepcuteT, 36C ACB




3bibnesa [. B. Hemeukui A3bIK. http://www.iprbooksh
lMpodeccrnoHanbHaa nekcuka M ‘B o op.ru/48011.html

aonst vHxeHepoB = Deutsch. VIHCK. BblLLISNLLIasA 2015
Fachlexik fur Ingenieure tkona

Koanb4yk A. H. Hemeukun A3bIK. MUHCK: BbiLLoiiLLas http://www.iprbooksh

TpeHNPOBOYHbIE YNPaXKHEHNS LKONa 2014 op.ru/35503.html

6.2 NMepeuyeHb npodeccuoHanbHbIX 6a3 AaHHbIX U UH(POPMALMOHHO-CNPABOYHbIX CUCTEM

OneKkTpoHHO-6MbnmoTeyHas cuctema IPRbooks [OnekTpoHHbIn pecypc]. URL: http://www.iprbookshop.ru/
OnekTpoHHas 6ubnuoteka BLUTS CIb N'YMTAO [SnekTpoHHbI pecypc]l. URL: http://nizrp.narod.ru
OnnanH-cnoBapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnunckuin, pycckuin, Hemeukui. lingvopro.abbyyonline.com
Multitran (MynbTuTpaH) - MHorossbluHbI OHnanH MNepeBoauuk ...radugaslov.ru/multitran.htm

6.3 MNepe4yeHb NULEH3UOHHOIO U CBOBOAHO pacnpoCcTpPaHAeMOoro NporpamMmmHoro oéecnevyeHus
MicrosoftOfficeProfessional 2013
MicrosoftWindows 8

6.4 OnncaHue maTepuanbHO-TEXHUYECKOMN 6a3bl, HeO6XoAMMOW ANA OocyLlecTBNEeHNA obpa3oBaTeNnbLHOro
npouecca no gucumnnuHe

AyauTopus OcHalleHne

CneuvanuanpoBaHHas meGenb, Aocka
YueGHast ayamtopus

MynbTuMeauiiHoe obopyaoBaHue, crneumannanposaHHas mebenb, ocka
JlekumoHHas Y A pyA " P a

ayaunTopusa

MpunoxkeHune

pabouen nporpammbl UCLUMNANHBI MHOCTpaHHbIN A3bIK (HEMELLKKIA)

no HanpasneHuto nogrotoskn b01.03.02. MNpuKknagHaa matemaTuKa U UHPoOpPMaTUKa
HanmeHoBaHue Ol (npoduns): MpuknagHana matemaTnka U MHGOPMATHKA

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIE 3a4aHuUA (3a[aUm, Kelicbl)

Nen/n | YCnoBu1s TMMOBbLIX NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHBIX 3agaHun (3agad, KencoB)
Cemectp 1
1 OnpepenuTte BpeMeHHyo (hopMy ckasyeMoro B criegaylowwmx npegnoxeHusix. NMepeBegure.

1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fir Kernforschung tragt zur Erklarung der ungewdhnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.

2. Der groRe Chemiker lieR3 einige Stellen in seiner Tabelle frei fur die noch unbekannten chemischen
Elemente.

3. Man soll die Bequemlichkeit fur die Fahrgéste und die Sicherheit der Flige gewéhrleisten.

4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgefiihrt hatte, stellte er eine
interessante GesetzméaRigkeit fest.

5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.

6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu
verwenden?

2 MepeBeauTe cnegywowme npeanoxeHus, obpaiwlas BHUMaHue Ha (pyHKLUMIO MECTOMMEHUI man
mes.
1. Da Deutschland in Mitteleuropa liegt, ist es ein wichtiges Transitland.

2. Es sei betont, dal3 der Versuch in einem luftleeren Raum durchzufiihren ist.




3. Es ist den Konstrukteuren gelungen, eine neue Art des Antriebs zu schaffen und sie schnell in die
Produktion einzufuhren.

4. Mit dieser Werkzeugmaschine kann man ein Maschinenteil so bearbeiten, daA es den héchsten
Anforderungen entspricht.

5. Im vorliegenden Artikel handelt es sich um die Folgen der Wiedervereinigung Deutschlands
sowohl fur Deutsche als auch fur die ganze Welt.

6. Man bertcksichtige, da die langwierige Arbeit mit Computer die menschlichen Augen sehr
beansprucht.

MNMepenuwunTe cnoxHele cylecTBUTENbHbIE, MOAYEPKHUTE B HUX OCHOBHOE CNOBO, NepeseauTe
MX MMCbMEHHO Ha PYCCKUM A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen

M3 paHHbIX nNpeanoXeHWAW BbiNUMWUTE Te, CKasyeMoe KOTOpbiX CTOMT B MNaccuBe.
MoayepKHUTEBHUXCKa3yeMoeunepeBeanTe3ITUNpeanoXeHus.

1. Im Institut fir Physik wurden die Arbeiten mit Laser intensiv durchgefihrt.

2. Unter den Bedingungen des wissenschaftlich-technischen Fortschritts wird die gesamte
Produktion auf der Anwendung von hocheffektiven technischen Mitteln beruhen.

3. Die wissenschaftlichen Errungenschaften dieses Landes werden von Jahr zu Jahr grof3er.

4. Wissenschaftliche Forschungen in Russland waren von M.W.Lomonossow begonnen worden.

5. Das Periodische System der Elemente ist von D.l.Mendelejew aufgestellt worden.

Cewmectp 2

MNepeBeauTecnepyoWMECNONKHONOAYNHEHHbIENPEANOXEHUS:

1. Je breiter die Automatisierung in der Produktion eingesetzt wird, desto leichter wird die Arbeit des
Menschen.

2. Der Betrieb, dessen optische Geréate tberall breite Anwendung finden, wird bald seine Produktion
bedeutend erweitern.

3. Indem man die Temperatur des Korpers erhdht, vergroRert man die Geschwindigkeit seiner
Molekule.

4. Der Laborant bedient die neue Anlage so sicher, als ob er sie schon lange Zeit benutzt habe.

5. Wenn die Metalle nicht durch Korrosion zerstért wirden, so hétte unsere Volkswirtschaft
ungeheuere Vorteile.

6. Die Stadt Frankfurt am Main, deren Bedeutung als finanzielles Zentrum Deutschlands allen
bekannt ist, liegt im Bundesland Hessen.

MNMepeBeauTe NpeanoXeHus, coaepxalime pasfnuyHblie CNOco6bl BbipaXXeHUA MOAaNbHOCTH.
1. Diese These laf3t sich nur im Experiment Uberprifen.
2. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.
3. Es gilt im Vortrag genaue Angaben tber den Verlauf des Experiments anzufuhren.
4. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.
5. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.
6. Die kompliziertesten Berechnungen fur die Marsflige lieen sich nur mit Computertechnik
ausfuhren.

Mepenuwnte u nepeBeauTe NpeanoXxeHus, obpawas BHMUMaHWe Ha MocreAoBaTeNbLHOCTb
nepeBoAa oTAeNbHbIX YEHOB MH(PMHUTUBHBLIX FPyNn 1 060pOTOB.
1. StattindieBibliothek zu gehen, blieben wir den ganzen Abend im Laboratorium.
2. Es ist nétig, jede Arbeit gut vorzubereiten.
3. Um den Menschen von der schweren Handarbeit zu befreien, muss man die Automatisierung der
Produktionsprozesse verwirklichen.
4. Der Wissenschaftler hatte das Ziel, neue Stoffe zu schaffen und ihre Eigenschaften zu erforschen.
5. Der Mensch hat die Elektronen entdeckt, ohne sie zu sehen.

U3 paHHbIX rmaronoB obpasyvTte npudactus Il m ynotpebute ux c cyliecTBUTENbHbLIMM,
OaHHbIMU B CKOOKax. MepeBeanTe nony4yeHHbIe CIIOBOCOYETaHUA.

O6paseu;: lesen (dasBuch) - dasgeleseneBuch - npounTtaHHas KHura

vorschlagen (das Projekt)

einfiihren (das Verfahren)

durchfiihren (die Forschung)

besprechen (die Vorlesung)

schreiben (der Brief)

beginnen (die Arbeit)

erfillen (derPlan)

Mepenuwnte npeanoxeHusi, BO3bMUTE B CKOOKM pacnpocTpaHéHHoe onpeaeneHue,
noAvYepKHUTE €ero OCHOBHOW uYneH (MpuyacTue WM MNpunaratenbHoe); nepeBeguTe
NpeanoXeHUs.
1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift veréffentlichte einen Artikel Gber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.

Cemectp 3

YKaxuTe, 4TO oTAENsAeT 3anATas B AaHHbIX NPeasoOKEeHUAX:
1. Der Kursor, ein kleines Quadrat auf dem Bildschirm, steht immer dort, wo nach ihm das eingegebene




Zeichen erscheinen wird. 2. Fiir Computer brauchen wir ein Programm, um unsere Sprache in die
Sprache der Maschinen zu Ubertragen. 3. Um die Information anschaulich zu machen, werden heute
spezielle Displaygerate mit mehreren Bildschirmen entwickelt, auf denen der Computer Informationen
in einer bequemen Form ausgibt.

OnpegenuTe No cnoBap 3Ha4YeHUE NOAYEPKHYTLIX CIOB:

1. Technische Zeichnungen setzen sich aus Geraden, Kreisen usw. zusammen. 2. Die Notwendigkeit,
gerade die produktionsvorbereitenden und -durchfiih-renden Prozesse abzukiirzen, stimulierte
CAD/CAM-Systeme, 3. Computer kdnnen fiir verschiedene Zwecke eingesetzt werden. 4. Im
CAD-System werden die gespeicherten Zeichenelemente auf dem Bildschirm eingesetzt.

Mpouutante n nepeseanTe NUCbMEHHO CrieAYOLNIA TEKCT.
1. Boinuwmute M3 TeKCTa NpeasioXeHWsi ¢ pacnpocTpaHeHHbIM onpeaeneHuem. Bosbmurte B
CKODOKM pacnpocTpaHeHHOe ofnpefeneHue, NoA4YepKHUTE ero OCHOoBHOM uneH. lNepeBeauTe
npeanoXeHus.
2. BbinuwnTe U3 TeKCcTa NpeanoXeHUs ¢ KOHCTpyKumen sein... zu + Infinitiv.
MNepeBeanTeaTUNpeanoXeHus

Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter istihre Programmierbarkeit
anzusehen. Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar,
die als Kernstiick einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Modernelndustrieroboter sind mit
Mikrorechner ausgestattet, die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm
arbeiten kénnen. Der Anwender formuliert die Aufgabe in einer fir das Industrierobotersystem
verstandlichen Form (Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses Programm in
entsprechende Bewegungen und Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der ,normalen*”
Rechenprogrammierung weist die Industrieroboter-programmierung eine Reihe von speziellen
Problemen auf, die vorwiegend mit dem ProzeRcharakter der Aufgabe zusammenhangen. Der
Rechnereinsatz  zur  Industrierobotersteuerung ist daher auch als Sonderfall der
ProzefRrechnersteuerung anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen und externen
Industrieroboter-Programmierung zu unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf derTagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben l6sen lassen und die fir automatische Entwurfssysteme
sowie die Schaltung 6kologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine
neue Generation mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen
Effekten undtechnologischenProzessenaufbauen.

Cemectp 4

OnpepenuTe, BKaKondyHKLMU (onpeneneHnennno6CToATENbLCTBO)
BbICTynaroTnoA4YepkHyTbliecnoBa. lepeBeanTtenpeanoxeHus:

1. Die Computer werden industriell gefertigt. 2. Die industrielle Fertigung der Computer begann in den
Jahren 1948-1958. 3. Entsprechend codierte Anfragen werden in den Rechner eingegeben. 4.
Entsprechende Anfragen werden codiert. 5. Heute werden sog.
Industrie-Personalcomputerzunehmend in die Prozelleitsysteme integriert. 6.Die zunehmende Au-
tomatisierung von Produktions-und Verwaltungsprozessen stimuliert die Sensorentechnik besonders.
7. Die entscheidende Rolle in der Automatisierungstechnik spielt die Elektronik. 8. Entscheidend hatte
sich die Lage verandert, als um 1967 die ersten integrierten Schaltungen aufkamen.

MpoaHanuanpynTe U nepeBeanTe cneayrolmne NpearoXeHus:

1. Ist die gewiinschte Berechnung ausgefiihrt, kodiert der Rechner die Dualzahlen in Dezimalzahlen
um. 2. Waren fir elektronische Gerate von 1920 zehn elektronische Bauelemente typisch, enthielten
Spitzengerate von 1940 mehrere hundert, Radaranlagen 1000 und mehr. 3. Mdchte ein Anwender die
Programmierung selbst Gbernehmen, ist das mit Hilfe eines programmierbaren Festwertspeicher
(PROM) und eines Programmiergerates maglich. 4. Wird der Einsatz von Industrieroboter mit der
technologischen Umgestaltung ganzer Festigungsprozesse verbunden, dann bringt er die gréRten
Effekte.

MpouunTanTe N nepeBeanTe NUCbMEHHO crneayroLWNA TEKCT. HanauTe BTeKcTe NpeanoxeHus ¢
060CO06IeHHbIM NPUYACTHBIM OOOPOTOM.

PCundCAD/CAM

1. DieAbkirzungenPCundCAD/CAMbegegnenunsinjingsterZeitbeinahetéglich. PC,
derPersonalcomputer, erweist sich als besonders nutzliches Glied der Mikrorechnerfamilie. Per-
sonalcomputer ist ein ,personlicher* Computer, zugeschnitten auf einen bestimmten Arbeitsplatz bzw.
Aufgabenbereich. Seine Nutzung, bei der Bildschirmdialog eine wichtige Rolle, ist leicht erlernbar. Er
kann vielfaltig eingesetzt werden.

2. In der Grundkonzeption unterscheidet sich der PC nicht von anderen Mikrorechnern. Er besteht aus
einer Recheneinheit mit Speicher, einer Tastatur und einem Bildschirm-Bestandteile, die bei allen
Personalcomputern vertreten sind.

3. PC koénnen anpassungsfahig sein und ein umfangreiches Programmspektrum abarbeiten.
Anschlu3stellen fir Drucker, Magnetbandspeicher, Zusatze fir Textverarbeitung oder zur
Kommunikation mit anderen Computern oder Speichern eréffnet ihnen ein weiteres Anwendungsfeld,
dessen ErschlieBung grofRe Bedeutung beigemessen wird. Es erstreckt sich von 6konomischen und
technischen Berechnungen Uber Verwaltungs- und Organisationsarbeiten bis zur Rationalisierung




meftechnischer, medizinischer und vor allem produktionsvorbereitender und -durchfiihrender
Prozesse.
4. Die Notwendigkeit, gerade solche Prozesse abzukirzen, bei Entwurf und Konstruktion flexibel und

schnell auf Anderungen und Verbesserungen selbst bei kleinen Produktionsserien reagieren zu
kénnen, stimulierte CAD und, damit verknupft, CAD/CAM.
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