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Paboyasa nporpamma AMCUMNNUHBI COCTaBMeHa B COOTBETCTBMU C dpeeparnbHbIM rocygapCTBeHHbIM 06pa3oBaTenbHbIM
CTaHOapToOM BbiCcLLero obpasoBaHus Mo HanpaeneHuto nogroToBkn 13.03.02 BnekTpoaHepreTuka U 3NeKTpoTeXHMUKa,
yTBEPXAEHHBLIM Npuka3om MuHucTepcTBa obpasoBaHus 1 Haykm Poccuiickon ®egepaumm ot 28.02.2018 r. Ne 144

CoctaButens (u):
Crapwwui npenogaeaTenb Cokonosa M.K.

Ot kadenpbl cocTaBuTeNs: Kvupunnosa B.B.
3aBeayoLmii kadeapon NHOCTPAHHOIO A3blka

Ot BbinyckatoLlen kadeapbi: Xapgvkos E.B.
3aBeayownii kadeapon

MeToaunyeckun otgen:




1 BBEAEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLMNIIUHBI

1.1 Uenb pamcumnnuHbl: CdhopmupoBaTb Yy oby4varowmxcs KomneTeHuum B obnactn npodeccroHanbHOn
OEeaTenbHOCTN, CUCTEMY $A3bIKOBbIX 3HAHUA W KOMMYHWKaTUBHbIX YMEHWMA W HaBbIKOB MNPAaKTU4ECKOro BhageHus
COBPEMEHHbLIM MHOCTPAHHLIM SI3bIKOM 4N 3HAKOMCTBA C HOBbIMW [OOCTWXKEHMSMM B COOTBETCTBYHOLIEN cdepe
npodeccnoHanbHON AeATenbHOCTH, NOBbIWEHWS 06LLEn KyNbTypbl U KyNbTypbl peYm.

1.2 3apaun gUCUUNIIUHBI:

* PaccMoTpeTb CTPYKTYpy MHOCTPAHHOro s3blka, (POHEeTUYecKuin CTPON, fEeKCUMKo-rpammaTudeckme npaswna,
TEPMUHONOINYeckyto 6a3y cneumanbHOCTU.

* PackpbITb NPUHUMMBI MOCTPOEHNST MOHOMOMMYECKOW 1 AMariorMyeckon peym Ha MHOCTPaHHOM SA3blKe Ha A3blKe
crneunanbHOCTM U B G6bITOBOM 06LLEHMMN.

* NpoaeMoHCTpMpoBaTb OCOOEHHOCTU FPaMMaTUYECKOTO CTPOSt MHOCTPAHHOIO SA3blka

» CchopmupoBaTb YMEHMSA N HABbIKN OCYLLECTBIIEHNSA TEXHUYECKOrO NepeBoga no cneumnanbHOCTU.

1.3 TpeboBaHuA K NpeaBapuTeNbLHOM NOAroToBKE Oby4aloLlerocs:

I'Ipe,uBaleTeanaﬂ noaroToBka npepnonaraet Cco3gaHne OCHOBbl O5A QDOpMVIpOBaHVIFl KoMMeTeHuun,
YKa3aHHbIX B . 2, npu n3yvyeHnn guCcumninH:

OucumnnuHa 6a3MpyeTc;| Ha npegbigyuem ypoBHe 06pa3OBaHVIF|.

2 KOMNETEHUMN OBYYAIOLWWEIoCs, ®OPMUPYEMbBIE B PE3YJNIbTATE OCBOEHUA OUCLUMNNHDbI

YK-3: Cnocob6eH ocyuwecTBnATb coynarnbHoe B3aumogemncTeme m peanu3oBbiBaTb CBOK POJib B KOMaHAe

3HaTb: 0cobGeHHOCTU OOLLeHNs B CTpaHax MU3y4aemoro 43blka, KakK npu yCctaHOBJII€HUWN JIMYHbIX KOHTAKTOB, Tak U Npu
pa60Te B KOMaHge.

YmeTsb: OCyLLEeCTBIIATb B3aMMoaencTeme c 3apy6e)KHblMVI I'IapTHépaMVI, obecneunBatoLlee yCneuwHy pa60Ty B
MEXOYHAapOOHOM KOJIJTIEKTUBE.

BnapeTtb: ocHoBamu KOMMYHUKauunn B Xxoae pa6OTbI B Me)K,D,yHapO,D,HOVI KOMaHAe corfnacHo HauMoHalbHbIM Tpaauumam
CTpaH U3y4yaemoro A3blka.

YK-4: Cnoco6eH ocyliecTBNATbL AeNTOBYHO KOMMYHMKaLMIO B YCTHOM U NUCbMeHHON chopmax Ha
rocynapcTBeHHOM sidbike Poccuiickon ®egepauumm n UHOCcTpaHHOM(bIX) A3bike(ax)

3HaTb: NNeKCUKy obLero, 0enoBoro n TEePMUHOJIOrM4YeCKoro xapakrepa, rpaMmMmaTuky U CTUIMMCTUKY MHOCTPAHHOIO A3blKa
B 06beMe, He0bX0AMMOM Ans NOCTPOEHNA YCTHOIO U NMCbMEHHOIo Co00LEeHNs Ha MWHOCTPAHHOM A3blKe
YmeTsb: NMPUMEHATLb HaBblKM y4acCcTuA B OUCKYCCUN Ha NHOCTPaHHOM A3blKe, aHalnn3a n OUEeHKU nonyquHon VIHCbOpMaLI,VIVI.

Bnapetb: YCTHbIMA N NMUCbMEHHbLIMU QDOpMaMVI obweHns Ha MHOCTPAHHOM A3bIKE; HaBblkaMW 4YTEeHUdA, nepesoda U

U3BneYeHnst MHopMaLun U3 pasfMyHbiX UCTOYHWKOB C LIENbl0 M3y4YeHUsl 3apybexxHoro onbita B NpoddeccroHanbHoN
obnacTu.

3 PE3YNIbTATbI OBYYEHUA NO AUCUUNNUHE

— |KoHTakT
Q |Has
5 pabota MHHoBaL,
HanmeHoBaHue 1 cogepxaHune pasgenos, oz CP hOpMbl
TEM U y4eOHbIX 3aHATUN zd (vachbl) -
3¢ Mp. 3aHATUI
> | (vachr)

Paspen 1. VIHOCTpaHHLIN A3blk Anst 00OLWmMX
uenen. boiToBasa cepa oOLeHns.

Tema 1. O cebe. Yyeba B yHuBepcuTeTe.
CopepxaHue Tembl: [lpaBuna JTeHus.
Mopsagok CnoB HEMELKOro npeanoXxeHus, 12
ckazyemoe. buorpadums, cembsi, xo66u,
3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkt-lNeTepbypr, pogHon ropog.
CogepxaHvne Tembl: BpemeHa rmarona B| 1
OEencTBUTENbHOM 3anore, cTeneHn
CpaBHEHUS npunaraTesibHbIX U Hapeynn.
Tema 3. CTpaHa usy4aemoro si3blka.
CopoepxaHue Tembl: MoganbHbie rnarosnbi. 2 14
MopanbHble  KOHCTPYKLUW.

Pasgen 2. WHocTpaHHbIN  A3bIK  ANs
npodeccunoHanbHbiX Uenen. BeeoeHve B
cneunanbHOCTb.

14




Tema 4. Mosi Oyayuwias cneunanbHOCTb.
CopepxaHne  Tembl:  CnoBoobGpasoBaHue.
BpemeHa rnarona B cTpagaTenibHOM 3anore.
Mopsinok paboThbl C TEKCTOM.

Tema 5. ABTOMaTU3MPOBAHHLIA KOHTPOIb
KadyecTBa Ha NPOM3BOACTBE.
CopepxaHue TEMbI: WHuHNTNB "
MHMUHUTUBHBIN 06opoT. Anwendungsgebiete
der Automatisierungstechnik.

14

Paspen 3. MHoCTpaHHbIN A3bIK AN
npodeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMaTM3MPOBaHHbIE CUCTEMbI YNpaBreHus

14

Tema 6. Cuctembl yrnpasrneHus "
perynupoBaHus.

CopepxaHve  Temsl: PacnpocTtpaHeHHoe
onpegenexHune. Steuern und Regeln.

Tema 7. Cuctembl KOHTPONS.

CopgepxaHne TEeMbI: MpuyacTtusa "
0060Cc0obneHHbIN NpUYacTHbIN obopoT.
Monitoring, Diagnostik, Uberwachung.

14

Pasgen 4. N3bpaHHoe HanpasneHue
npogeccnoHanbHON SeATENbHOCTH.

14

Tema 8. Cuctembl MOHUTOpPUHra.
CopepxaHne  T1embl:  CNoOXXHOCOYMHEHHbIE
npeanoxexus. Ablaufsteuerung.

Tema 9. /13 nctopumn BbIMUCIIUTENBHbLIX MaLLUUH.
CogepxaHne Tembl: CrOXHOMOOYMHEHHbIE
NpeAanoXeHus. Buabl npuUaaToO4YHbIX
npeanoxeHnn. Aus der Geschichte der
Digitalrechner.

14

WNtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

14

KoHcynbTaumm n npoMmexyTodHas aTtectauus
(3auver)

12

124

0,5

Paspen 5. MHoCTpaHHbIN A3bIK AN
npodpeccnoHanbHbix  uenen. OcobeHHOCTU
PYHKUMOHUPOBaHUSA aBTOMaTU3NPOBAHHbIX
CUCTEM.

Tema 10. OG6HapyxeHue ownbOK U UX
yCTpaHeHue.

CopepxaHue TeMmbl: CocnaraTensHoe
HaknoHeHue. Programmgesteuerte Anlagen.

Tema 11. narHocTuka BO3MOXHbIX HapyLLeHWi
n cboes cuctem.
CopepxaHwue: AnropuTm paboTbl Hag TEKCTOM
Hay4YHO-TEXHUYECKON TemMaTuKku. Die
.BMSR-Technik".

14

Paspgen 6. MHoCTpaHHbIN A3bIK AN
npodeccuoHanbHbix  Uenen. OpraHunsaumsi
NPON3BOACTBEHHOW AeATENbHOCTU

15

Tema 12. lNoHATHE CUCTEMBI.

CopepxaHne Tembl: [lpaBuna nepesoga
TEKCTOB  HAY4YHO-TEXHUYECKOW NUTepaTypbl.
“Audatec”-Hardware und -Software.

Tema 13. CWCTEMHBIA  UHXWUHUPUHT W
opraHmsauus.

CopepxaHue TeMmbl: Jlekcuko- rpaMmmaTmyeckuin
aHanun3 Tekcta. Computer- Arbeitsmittel des
Ingenieurs.

15

15




Pasgen 7. VIHoCTpaHHbIN
npodeccnoHarnbHbIX
ABTOMaTM3MPOBAHHbIN
Npov3BOACTBE.

A3blK  Ans
Luenen.

KOHTPOI1b Ha

Tema 14. Jlorvka BblCKka3sbiBaHUS.
CopgepxaHue TemMbl: YacTtu peun. MNMpeanorn un
cotosbl. Schaltlogik.

Tema 15. Cuctema anekTpoHHON 06paboTkM
paHHbIX. CopgepxaHne Tembl: Passutue
HaBbIKOB BCcex BUOoB YTeHusi. Geschichte der
EDV.

Pasgen 8. WHocTpaHHbIM  43blK  gns
npodeccunoHanbHblX uenen. NnaHnpoBaHne
NPOU3BOACTBEHHOW AEATENBHOCTN.

Tema 16. KomnbloTepHbIE CUCTEMBI.
CopepxaHue TEeMb: BbinonHeHue
rpaMMaTU4eCcKMX yNpaxHeHMn Mo BCEM
Temam. PC und CAD/CAM.

Tema 17. Ooo6wmn 0b63op
aBTOMaTU3MPOBaHHbLIX cucTem. [loBTopeHue
rpaMMaTuKn 1 NTIEKCUKN BCETO Kypca.

Utoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTauum 1 npoMexyTodHas
atTectauus (Ok3ameH, 3a4er)

15

15

15

2

15

12

119

2,75

10,25

Bcero koHTakTHasa paborta n CP no
OUCUUNIIMHe

27,25

253,25

4 KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE
Kypcosoe npoekTposaHne y4ebHbIM NaHoOM He NpeaycMOTPEHO

5. ®OHJ, OLIEHOYHbLIX CPELCTB ANA NPOBEAEHUSA NPOMEXYTOYHOW ATTECTALIUK
5.1 OnucaHue nokasaTtesniein, KpUTepueB M CUCTEMbI OLLEHUBAHNA Pe3ynbTaToB 06yYeHus

5.1.1 NokasaTtenu oueHUBaHUA

Kon HanmeHoBaHWe oueHOYHOro
lMokasaTenu oueHnBaHUA pe3ynbTaToB 06ydYeHus
KoMneTeHummn cpeactea
1. ObnagaeT YeTKUMWU 3HAHMSIMU JTEKCUKO-TPAMMaTUYECKUX CTPYKTYpP
1. Bonpocsbl yCTHOro
HEMELIKOro  s3blka ANsA  MNPaBUbHOMO  MX  WUCMONb30BaHMA B
. o cobecefoBaHus
YK-3 MOHOJIOIMYECKOM 1 ANanorn4eckon peym. MpakTuko-
2. leMOHCTpMpYeT XopoLune HaBbIKK N0 HEMELKOMY A3bIKY, TOTOBHOCTb K|
OPVEHTUPOBAHHHbIE 3aaHUS
paboTe C MHOCTPAHHbIMU KONIIEraMn B KOJJIEKTUBE.
1. Bnapeet nekcukon oOwero, OenoBOoro U TEPMUHOMOIMYECKOro
XapakTepa, rpaMMaTUKOM MU CTUITMCTMKON HEMELLKOTO si3blka B
HeobxooumMoM obbeme Ans OCYWECTBMEHUs YCTHOW M MUCbMEHHOW|1. Bonpochi YCTHOrO
VK-4 KOMMYHUKaLMW. cobecenoBaHus
2. YyacTByeT B AMCKYCCUWN HA HEMELIKOM Si3blke, yMeeT aHann3mpoBaTb 1|2. MpakTuko-
OLleHMBAaTb MOMY4YeHHY0 MHopMaLuIO. OpPUEHTUPOBAHHHbIE 3aaHus
3. YMeeT untatb, nepeBoauTb U U3BNEKaTb MHPOPMALUNIO U3 HAYYHbIX
WMCTOYHMKOB C LieNbio pasBnTmsi NPogeccnoHanbHom KoMNeTeHLMN.

5.1.2 Cuctema v Kputepmum oLeHNBaHUA

Kputepum oueHnBaHns chopMMPOBAHHOCTM KOMMNETEHLIMN

LWkana oueHnBaHus

YcTHoe cobecenoBaHme

MncbmeHHas paboTa

Obyuvatowmiica

5 (oTnnyHO)

nokKkasbiBaeT

BCECTOPOHHME,CUCTEMaTUHECKNE
FHY6OKM9 3HaHuA No Nekcuke n rpaMmmaTuke
HemeLKoro s3blika. CBOOOAHO BbIMNOMHAET
3afdaHunda,npeaycMoTpeHHble
I'IpanmbHo nepesoaunT VIHOCTpaHHbIVI TEeKCT,
nposasndaeT TBOpYeckne cnocobHocTn B
NMOHMMaHUN, U3NOXEHUN N NCNOoNb30BaHUAU
yqe6Horo MaTepuana no HemMeukoMy A3bIKY.

n

nporpaMmMon.

KauecTBO  MCMOMHEHUS BCEX  3rIeMEHTOB
MUCbMEHHOrO 3aJaHust M0 HeMeLKOM SA3blKy
MOMHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM TpeGoBaHWUAM
nporpammbi.




4 (xopoLwuo)

O6yuatowmncsa nokasbiBaeT AOCTaTOYHbIN
YPOBEHb 3HaHWI B Mpefenax OCHOBHOIO

y4yebHOro MaTepuana Mo HeMeLKoMy
A3blky. Be3  cylecTBeHHbIX  oWwMBOK
BbINOJSHSAET npeaycMOTPEHHbIe B
nporpamme 3agaHus. HonyckaeT

HeCylwleCTBEeHHbIE MNOorpewHoCTn B OTBETEe
Ha 9K3aMeHe n npu BbINOJTHEHNN
9K3aMeHaUMOHHbIX 3a4aHunn, YCTPaHAET Ux
©e3 nomoLm npenoaasartend.

MucbmeHHaa paGoTa MO HemeukoMy Si3blKy

BbINOJSIHEHA B COOTBETCTBMM C 3adaHUEeM.
UwmetoTcs oTaenbHbIe HeCyluleCTBEHHbIE
owmnbkn No nekcmke m rpammaTuke HemeuKoro

A3blKa mnnm OTCTYnJieHusa oT
O(DOpMJ'IeHVIﬂ NMMCbMEHHOIo nepesoja.

npasun

3 (ynoBneTBOpUTENLHO)

Obyuyatowuics nokasbiBaeT 3HaHuA
OCHOBHOro y4yebGHOro maTtepuana no
NeKCuKe U rpaMmaTiike HeMeLKOro si3blka B
MWHUMarnbHOM o6beme, Heob6XxoaMMoM Ans
panbHenwen y4ebbl. Cnpaensetca c
BbINOSTHEHNEM 3apaHun,
NpeayCcMOTPEHHbIX MPOrpamMMoN, Aonyckas

npu 3TOM 6onbLuoe KONn4yecTBo
HenpuHuMnuanbHbIX ownbok; 3HakoM C
OCHOBHOW nutepaTypon,

pPEKOMEHAOBaHHOM NPOrpaMmon.

3agaHne  BbINOMHEHO TOMHOCTbIO, HO C
MHOFOYUCNEHHBIMU CYLLIECTBEHHBIMU OLLINGKaMK
No neKkcuke U rpaMmaTtike HeMeLKOro A3sblka.
Mpy aToM HapylleHbl npaBuna ogOopPMIEHUs
UMK CPOKK NpeacTaBneHns paboThbl.

2 (HeyOoBMETBOPUTESNBLHO)

Obyvatowmiics obHapyxuBaeT npobenbl B
3HaHMAX OCHOBHOro y4yeGHOro martepuana
Nno feKkcuke u rpaMMaTuKe HemeLKoro
A3blka,  AONyckaeT  MpUHUMNUanbHble
OLUMBKM B BbIMNONHEHUN NPEAYCMOTPEHHbIX
nporpaMMon 3agaHwi, He 3HakoM C
pekomMeH4oBaHHOM

nitepaTypon, He

AonyLleHHble ownbku.

MOXeT ncnpaesnUTb

MHoroumcrneHHble rpy6bie OLIMBKM B
MUCbMEHHOW paboTe unu YyacTuyHoe
BbINOMHEHWE NMCbMEHHOTO NepeBoaa.

3auTeHo

Obyvatowmnca TBepao 3HaeT JIeKCUKO-
rpammaTU4eckuin maTepman no nporpaMmve
HEeMeLKoro s3blka, FpaMOTHO W MO
CyLLeCcTBY u3naraeT ero, He pJonyckaer
CYLLECTBEHHbLIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha
BOMPOCHI, cnocobeH npaBuUIibHO
NPUMEHUTb OCHOBHbIE 3HaHWSA, BrageeT
HeobXoAUMbIMU S3bIKOBLIMW HaBbIKaMU
npuemMamm Ux BbINOSHEHMS.

He 3auTteHo

O6yuatowuics MOXET  U3NOXUTb
3HauYUTENbHOM yacTtu TEeKCUKo-
rpaMMmaTU4yecKkuii MaTepuan no nporpammve
HeMeLIKOro A3blKa, aonyckaet
CYLLIECTBEHHbIE OLMOKN B NOCTPOEHUM
npeanoXeHusl, OonyckaeT HEeTOYHOCTU B
(POPMYNMPOBaHNM MbICIIE HA HEMELKOM
A3bIKE. HeyBepeHHo, ¢  6onbwnmun
3aTpyAHEHUAIMU BbINOSMHAET NpakTUyYeckme
3agaHus.

He

5.2 TunoBble KOHTPOJbHbIE 3aA4aHUA UMM UHbIe MaTepuarbl, HEO6GX0ANMbIe ANSl OLleHKN 3HAHUN, YMEeHUN,
HaBbIKOB U (MNK) oNbiTa AeATEeNIbHOCTH
5.2.1 Nepe4yeHb KOHTPONbHbLIX BONPOCOB

Ne n/n |

®opMynMpPOBKM BONPOCOB

Kypc 1

Fpammamqecmﬂ CTpOl7I npeanoXxeHnda B HEMeUKOM A3blKe U NopAaOoK CIoB.

CteneHu CpaBHEHUA npunaraTesibHbIX U Hapeqmﬁ.

MopaneHble rmaronel. MogansHble KOHCTPYKUUN.

Buorpadus, cembsi, Xo66u, 3aHATUA B By3e.

NHPUHUTMB. MHDUHUTMBHBI 060pOT.

Mpnyactusa Partizip |, Partizip Il.

CTpagatenbHbii 3anor. Pe3ynbTaTvBHbIM NAccuB.

[N |O|O|R|W|IN]|F

PaCI'IpOCTpaHeHHOe onpegeneHune.




Kypc 2

9 CnoXXHOCOYMHEHHbIE npeanoxexHua.

10 CnoKHOMoAYMHEHHbIE NpeanoXkeHuns. Buabl npuaaToyHbIX NPeanoXeHni.

11 |MpuyacTHbIN 060POT M BapUaHTbl €ero nepesoaa Ha PYCCKUiA A3blIK.

12 CocnaratenbHoe HaknoHeHue Konjunktiv |, Konjunktiv I1.

13 |Anroputm paboTbl Hag TEKCTOM Hay4YHO-TEXHWUYECKOW TEMaTUKM.

14 MpaBuna nepeBoaa TEKCTOB Hay4YHO-TexHU4Yeckon nutepatypbl. PC und CAD/CAM.

15 Jlekcuko-rpammaTtmnydecknii aHanua Tekcta. Geschichte der EDV.

5.2.2 TunoBble TeCTOBbIE 3a4aHUSA

He npegycmoTpeHo
5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OpUEeHTUPOBaHHbIE 3aAaHus (3agaym, Kemcbl)

TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIE 3adaHuns (3agaym,kencol) HaxogaTcs B MNpunoxeHun k gaHHon PIid.

5.3 MeToan4yeckne matepuanbl, onpeaenstolme npouenypbl oLleHMBaHUA 3HaHUWA, YMEeHUIW, BNaAeHU (HaBbIKOB
1 (MNK) NPaKTMYECKOro onbiTa AeATENIbHOCTH)

5.3.1 YcnoBusa gonycka o6y4arollerocs K NpomMexyTo4HoM aTrecTaumm 1 nopsaaok NMUKBUAaLNM akageMnyeckomn
3a[10MKEHHOCTH

[MpoBegeHe NPOMEXYTOYHON aTTecTauum pernameHTUPOBaHO foKanbHbIM HOpMaTMBHbIM aktom CII6IYMNTA
«[NonoxeHne o NpoBeAEHUN TEKYLLIETO KOHTPOMS YCNeBaeMOCTH U MPOMEXYTOYHOM aTTecTaumm obydaloLwmnxcs»

5.3.2 ®opma npoBeaeHUsi NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No gucumnimnHe

YcTHada X lMucbMeHHas X KomnbloTepHoe TecTupoBaHue UHas

5.3.3 Ocob6eHHOCTU NpoBeaAeHUs1 MPOMEXYTOYHOM aTTecTaumMm No gUCUUNIIMHe

3ayeT OCyLLEeCcTBMSAETCS B KOHLE KaXaoro cemecTpa u npeacrtaBnsieT cobol noaBefeHne UToroB paboThbl
CTyAeHTa B TedeHue cemecTpa. [1pn 3TOM yunThbIBalOTCA 3a4TEHHbIE KOHTPOSIbHbLIE paboThbl N Pa3roBOPHbLIE TEMbI.

OK3aMeH npoxoauT no GuneTtam B oopme:

1. NMnucbmeHHOro NnepeBofa HE3HAKOMOro TeKCTa Mo crnewuunansbHOCTK co crioBapemM (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YCcTHOro nepeBoga NpoVAEeHHOro TekcTa no cneumansHocT 6e3 cnoeaps (oobem — 1500 n.3H.). B Gunete
OoTpaXkaeTcsa Ha3BaHWe TeKCTa, N0 KOTOPOMY BeAEeTCH NpoBepkKa.

3. becena ¢ npenogasatenem no temam "Mos 6uorpacus, cembs", "Mom nactutyt", "CaHkT- Netepbypr”, "Mos
Oyaywias cneunanbHOCTb".

B03MOXHOCTb NONb30BaTLCSA CNOBAPSMU, CMIPABOYHUKAMN U T.4.;

Bpems Ha nogroToBky otBeTa no 6unety 90 MMHYT, B 3TO BpeMS BXOAUT BbINOMHEHNE NMCbMEHHOTO NepeBoaa 1
NoAroToBKa K yCTHOMY cobeceoBaHuIo.

6. YHEBHO-METOOAU4YECKOE U MH®OPMALIMOHHOE OBECNEYEHUE OUCLUUNMIIUHDbI
6.1 YyebHas nutepatypa

ABTOp 3arnasue | MN3paTenbcTBO [og nspaHus | Ccbinka
6.1.1 OcHoBHas y4yebHas nuTepaTypa
KapenuH A. H., Haep|Hemeukni A3blK.|  Mockea: MockoBckui http://www.iprbooksh
H. M., ®eagynosa O.|lNpakTnyeckas rpammaTunka negarorm4eckmn 2015 op.ru/70134.html
B., lnnoea U. A. rocyaapCTBEeHHbIN
yHUBEpCUTET
AukacoBa H. T. Hemeukun A3bIK ansa . http://www.iprbooksh
HakanaBpoB Mocksa: tOHNTW-IAHA 2014 0p.ru/20980.html
6.1.2 lononHuTenbHas y4yebHas nutepartypa
Koanb4yk A. H. Hemeukui A3bIK. MuHCK: BbilLsiiLLas http://www.iprbooksh
TpeHVpoBOYHbIE ' 2014 op.ru/35503.html
LuKona
yrnpaxHeHus
3bibnesa [. B. Hemeukui A3bIK. http://www.iprbooksh
MpodheccmoHanbHas nekcuka MuHCK: BbilLsiiLLas op.ru/48011.html
anst uHxeHepoB = Deutsch. ’ 2015
4 . kona
Fachlexik fur Ingenieure




JlomaknHa H. H.,
AbgpawuToBa H. T.

Hemeukun a3bik gnsa dyaywmx
NHXXEHEepPOoB

OpeHbypr: OpeHbyprckui

http://www.iprbooksh
0p.ru/30064.html

rocyaapcTBeHHbIN 2010
yHuBepcuteT, 96C ACB
C.MN. OctpoBckass [n|Hemeuknn 63bik [TekcT] http://nizrp.narod.ru/
ap.] meTtogudeckne ykasaHua wu| M-Bo obpasoBaHusa n mu020.htm
KOHTpOmnbHble pabotbl  ansa| Hayku PO, CM6ITYPI. - 2004
CTY[EHTOB-3a04HUKOB | Kypca Chno6. : CriertTypn
C.N. OctpoBckaa [u|Hemeukni a3sbik [TekcT] http://nizrp.narod.ru/
ap] cbopHUK TEKCTOB ansi M-80 oBpasoBahis u mu024.htm
Hayku P®, CM6ITYPI. - 2008 '

CTYQEHTOB- 3a04YHUKOB BCEX
cneunanbHOCTEN

Cre. : CrierTypn

6.2 MNMepeuyeHb npocheccuoHanbHbIX 6a3 AaHHbIX U UH(POPMALUMOHHO-CNPABOYHbIX CUCTEM

OnekTpoHHO-6nbnmoteyHas cucrema IPRbooks [QnekTpoHHbin pecypc]. URL: http://www.iprbookshop.ru/

OnekTpoHHas 6ubnuoteka BLUT CIb MNYMTH [QnekTpoHHbIA pecypc].

URL: http://nizrp.narod.ru

OnnawiH-cnosapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnmMncknia, pycckuii, HemeLkuid. lingvopro.abbyyonline.com
Multitran (MynbeTuTtpaH) - MHorosisbiuHbIn OHnariH MNepesogywik ...radugaslov.ru/multitran.htm

6.3 MNepe4yeHb NULIEH3UOHHOIO U CBOBOAHO pacnpoCcTpPaHAeMoro NporpamMmmHoro oéecnevyeHus
MicrosoftOfficeProfessional 2013
MicrosoftWindows 8

6.4 OnncaHue maTepuanbHO-TEXHUYECKON 6a3bl, HEO6X0AMMOW ANA OCcyLleCcTBNEeHNA obpa3oBaTeNnbLHOro
npouecca no gucumnnuHe

Ayautopus

OcHalleHune

YyebHas ayautopusi

CneumnanuavpoBaHHas mebenb, Aocka

JlekunoHHas
ayguTopust

MyﬂbTI/IMe,D.VIIZHOG o6opy,qosaH|/|e, cneumnanmsanpoBaHHada mebenb, gocka

paboyeli nporpaMmbl ANCLMNANHDI

no HanpasseHuto NoarotoBkn z13.03.02. DNeKTPOIHEPreTUKa U 31IEKTPOTEXHMKA

MpunoxkeHune

HaumeHoBaHue ON (Npoduna): DNeKTPoNpMBOL U AaBTOMATUKA

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIE 3a4aHuUA (3a[aum, Kelcbl)

MHOCTpaHHbIN A3bIK (HEMELKKIA)

Nen/n | YCcnoBu1s TMNOBbLIX NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbBIX 3a4aHui (3agad, KencoB)
Kypc 1
1 OnpepenuTte BpeMeHHy (hopMy ckasyeMoro B criegyrowwmx npegnoxeHusx. NMepesegure.

1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fir Kernforschung tragt zur Erklarung der ungewdhnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.

2. Der groRe Chemiker lieR3 einige Stellen in seiner Tabelle frei fur die noch unbekannten chemischen
Elemente.

3. Man soll die Bequemlichkeit fur die Fahrgéste und die Sicherheit der Flige gewéhrleisten.

4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgefiihrt hatte, stellte er eine
interessante GesetzmaRigkeit fest.

5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.

6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu




verwenden?

MepenuwunTe crnoXHble cylwecTBUTeNbHbIe, NOAYePKHUTE B HAX OCHOBHOE CrOBO, NepeBeauTe
MX NMCbMEHHO Ha PYCCKUWN A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen

YkaxuTe, 4TO oTAensieT 3anATas B AaHHbIX NpearoXeHUsAX:

1. Der Kursor, ein kleines Quadrat auf dem Bildschirm, steht immer dort, wo nach ihm das eingegebene
Zeichen erscheinen wird. 2. Fiir Computer brauchen wir ein Programm, um unsere Sprache in die
Sprache der Maschinen zu Ubertragen. 3. Um die Information anschaulich zu machen, werden heute
spezielle Displaygerate mit mehreren Bildschirmen entwickelt, auf denen der Computer Informationen
in einer bequemen Form ausgibt.

MpouuTtanTe M NnepeBegUTe NUCbMEHHO CreAyHOLWMUNA TEKCT.
1. BeinuwnTte U3 TeKCTa NpeasiokeHUsA € pacnpocTpaHeHHbIM onpeferneHuemMm. Bosbmute B
CKODOKM pacnpocTpaHeHHOe ofnpefeneHue, NoAYEpKHUTE ero OCHOBHoM uneH. lNepeBeauTe
npeanoXeHus.
2. BbinuwnTe U3 TeKCcTa NpeanoXeHUs ¢ KOHCTpyKumen sein... zu + Infinitiv.
MNepeBeanTeaTUNpPEANOXKEHUA.

Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter istihre Programmierbarkeit
anzusehen. Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar,
die als Kernstiick einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Modernelndustrieroboter sind mit
Mikrorechner ausgestattet, die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm
arbeiten kénnen. Der Anwender formuliert die Aufgabe in einer fir das Industrierobotersystem
verstandlichen Form (Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses Programm in
entsprechende Bewegungen und Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der ,normalen*”
Rechenprogrammierung weist die Industrieroboterprogrammierung eine Reihe von speziellen
Problemen auf, die vorwiegend mit dem ProzeRcharakter der Aufgabe zusammenhangen. Der
Rechnereinsatz ~ zur  Industrierobotersteuerung ist daher auch als Sonderfall der
ProzefRrechnersteuerung anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen und externen
Industrieroboter-Programmierung zu unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf derTagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben l6sen lassen und die fir automatische Entwurfssysteme
sowie die Schaltung 6kologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine
neue Generation mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen
Effekten undtechnologischenProzessenaufbauen.

Kypc 2

OnpepenuTe, BKaKondyHKLMU (onpeneneHnennno6CToATENbLCTBO)
BbICTynaroTnoA4YepkHyTbliecnoBa. NepeBeanTtenpennoxeHus:

1. Die Computer werden industriell gefertigt. 2. Die industrielle Fertigung der Computer begann in den
Jahren 1948-1958. 3. Entsprechend codierte Anfragen werden in den Rechner eingegeben. 4.
Entsprechende Anfragen werden codiert. 5. Heute werden sog.
Industrie-Personalcomputerzunehmend in die Prozelleitsysteme integriert. 6.Die zunehmende Au-
tomatisierung von Produktions-und Verwaltungsprozessen stimuliert die Sensorentechnik besonders.
7. Die entscheidende Rolle in der Automatisierungstechnik spielt die Elektronik. 8. Entscheidend hatte

sich die Lage verandert, als um 1967 die ersten integrierten Schaltungen aufkamen.

MepeBeauTe NpegnoXeHusi, coaepKalime pasfnyHblie cnocobbl BbIpaXKeHUA MOAaNbHOCTY.
1. Diese These laf3t sich nur im Experiment Uberprifen.
2. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.
3. Es gilt im Vortrag genaue Angaben Uber den Verlauf des Experiments anzufihren.
4. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.
5. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.
6. Die kompliziertesten Berechnungen fir die Marsfliige lieBen sich nur mit Computertechnik
ausfihren.

Mepenuwnte npeanoxeHusi, BO3bMUTE B CKOOGKM pacnpocTpaHéHHoe onpeaeneHue,
noAvYepPKHUTE €ero OCHOBHOW uYneH (MpuyacTue WM MNpunaraTenbHoe); nepeBeguTe
NpeanoXeHUs.
1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift vertffentlichte einen Artikel Gber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.

MpounTtanTe n nepeBeanTe NMCbLMEHHO cneayroWUn TeKCT. Hanaurte BTekcTe npeanoxeHus ¢
060CO06IeHHbIM NPUYACTHBIM OOOPOTOM.

PCundCAD/CAM

DieAbklirzungenPCundCAD/CAMbegegnenunsinjiingsterZeitbeinahetéaglich. PC,
derPersonalcomputer, erweist sich als besonders nutzliches Glied der Mikrorechnerfamilie. Per-
sonalcomputer ist ein ,persénlicher* Computer, zugeschnitten auf einen bestimmten Arbeitsplatz bzw.
Aufgabenbereich. Seine Nutzung, bei der Bildschirmdialog eine wichtige Rolle, ist leicht erlernbar. Er
kann vielfaltig eingesetzt werden.

In der Grundkonzeption unterscheidet sich der PC nicht von anderen Mikrorechnern. Er besteht aus




einer Recheneinheit mit Speicher, einer Tastatur und einem Bildschirm-Bestandteile, die bei allen
Personalcomputern vertreten sind.
PC koénnen anpassungsfahig sein und ein umfangreiches Programmspektrum abarbeiten.
Anschlu3stellen fir Drucker, Magnetbandspeicher, Zusatze fir Textverarbeitung oder zur
Kommunikation mit anderen Computern oder Speichern eréffnet ihnen ein weiteres Anwendungsfeld,
dessen ErschlieBung groRe Bedeutung beigemessen wird. Es erstreckt sich von 6konomischen und
technischen Berechnungen Uber Verwaltungs- und Organisationsarbeiten bis zur Rationalisierung
meftechnischer, medizinischer und vor allem produktionsvorbereitender und -durchfuihrender
Prozesse.

Die Notwendigkeit, gerade solche Prozesse abzukirzen, bei Entwurf und Konstruktion flexibel und
schnell auf Anderungen und Verbesserungen selbst bei kleinen Produktionsserien reagieren zu
kénnen, stimulierte CAD und, damit verknupft, CAD/CAM.
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