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Paboyasa nporpamma AMCUMNNUHBI COCTaBMeHa B COOTBETCTBMU C dpeeparnbHbIM rocygapCTBeHHbIM 06pa3oBaTenbHbIM
CTaHOapToOM BbiCcLLero obpasoBaHus No HanpaeneHuto nogroToBkn 13.03.02 BnekTposHepreTuka U 3NeKTpoTeXHMKA,
yTBEPXAEHHBLIM Npuka3om MuHucTepcTBa obpasoBaHus 1 Haykm Poccuiickon ®egepaumm ot 28.02.2018 r. Ne 144

CoctaButens (u):
Crapwwui npenogaeaTenb Cokonosa M.K.

Ot kadenpbl cocTaBuTeNs: Kvupunnosa B.B.
3aBeayolmii kKadeapon NHOCTPAHHOIO A3bIka

Ot BbinyckatoLlen kadeapbi: Xapgvkos E.B.
3aBeayownii kadeapon

MeToaunyeckun otgen:




1 BBEAEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLMNIIUHBI

1.1 Uenb pamcumnnuHbl: CdhopmupoBaTb Yy oby4varowmxcs KomneTeHuum B obnactn npodeccroHanbHOn
OEeaTenbHOCTN, CUCTEMY $A3bIKOBbIX 3HAHUA W KOMMYHWKaTUBHbIX YMEHWMA W HaBbIKOB MNPAaKTU4ECKOro BhageHus
COBPEMEHHbLIM MHOCTPAHHLIM SI3bIKOM 4N 3HAKOMCTBA C HOBbIMW [OOCTWXKEHMSMM B COOTBETCTBYHOLIEN cdepe
npodeccnoHanbHON AeATenbHOCTH, NOBbIWEHWS 06LLEn KyNbTypbl U KyNbTypbl peYm.

1.2 3apaun gUCUUNIIUHBI:

* PaccMoTpeTb CTPYKTYpy MHOCTPAHHOro s3blka, (POHEeTUYecKuin CTPON, fEeKCUMKO-rpammaTudeckme npaswna,
TEPMUHONOINYeckyto 6a3y cneumanbHOCTU.

* PackpbITb NPUHUMMBI MOCTPOEHNST MOHOMOMMYECKOW 1 AMariorMyeckon peym Ha MHOCTPaHHOM SA3blKe Ha A3blKe
crneunanbHOCTM U B G6bITOBOM 06LLEHMMN.

* NpoaeMoHCTpMpoBaTb OCOOEHHOCTU FPaMMaTUYECKOTO CTPOSt MHOCTPAHHOIO SA3blka

» CchopmupoBaTb YMEHMSA N HABbIKN OCYLLECTBIIEHNSA TEXHUYECKOrO NepeBoga no cneumnanbHOCTU.

1.3 TpeboBaHuA K NpeaBapuTeNbLHOM NOAroToBKE Oby4aloLlerocs:

I'Ipe,uBaleTeanaﬂ noaroToBka npepnonaraet Cco3gaHne OCHOBbl AO51A QDOpMVIpOBaHVIFl KoMMeTeHuun,
YKa3aHHbIX B . 2, npu n3yvyeHnn guCcumninH:

OucumnnuHa 6a3MpyeTc;| Ha KOMNeTeHUunsXx, CCbOpMVIpOBaHHbIX Ha npeabigyuiem ypoBHe O6pa3OBaHVIF|.

2 KOMNETEHUMN OBYYAIOWEIoCs, ®OPMUPYEMbBIE B PE3YJNIbTATE OCBOEHUA OUCLUMNNHDbI

YK-3: Cnocob6eH ocyuwecTBnATb coynarnbHoe B3aumogemncTeme m peanu3oBbiBaTb CBOK POJib B KOMaHAe

3HaTb: 0cobGeHHOCTU OOLLeHNs B CTpaHax MU3y4aemoro 43blka, KakK npu yCctaHOBJII€HUWN JIMYHbIX KOHTAKTOB, Tak U Npu
pa60Te B KOMaHge.

YmeTsb: OCyLLEeCTBIIATb B3aMMoaencTeme c 3apy6e)KHblMVI I'IapTHépaMVI, obecneunBatoLlee yCneuwHy pa60Ty B
MEXOYHAapOOHOM KOJIJTIEKTUBE.

BnapeTtb: ocHoBamu KOMMYHUKauunn B Xxoae pa6OTbI B Me)K,D,yHapO,D,HOVI KOMaHAe corfnacHo HauMoHalbHbIM Tpaauumam
CTpaH U3y4yaemoro A3blka.

YK-4: Cnoco6eH ocyliecTBNATbL AeNTOBYHO KOMMYHMKaLMIO B YCTHOM U NUCbMeHHON chopmax Ha
rocynapcTBeHHOM sidbike Poccuiickon ®egepauumm n UHOCcTpaHHOM(bIX) A3bike(ax)

3HaTb: NNeKCUKy obLero, 0enoBoro n TEePMUHOJIOrM4YeCKoro xapakrepa, rpaMmMmaTuky U CTUIMMCTUKY MHOCTPAHHOIO A3blKa
B 06beMe, He0bX0AMMOM Ans NOCTPOEHNA YCTHOIO U NMCbMEHHOIo Co00LEeHNs Ha MWHOCTPAHHOM A3blKe
YmeTsb: NMPUMEHATLb HaBblKM y4acCcTuA B OUCKYCCUN Ha NHOCTPaHHOM A3blKe, aHalnn3a n OUEeHKU nonyquHon VIHCbOpMaLI,VIVI.

Bnapetb: YCTHbIMA N NMUCbMEHHbLIMU QDOpMaMVI obweHns Ha MHOCTPAHHOM A3bIKE; HaBblkaMW 4YTEeHUdA, nepesoda U

U3BneYeHnst MHopMaLun U3 pasfMyHbiX UCTOYHWKOB C LIENbl0 M3y4YeHUsl 3apybexxHoro onbita B NpoddeccroHanbHoN
obnacTu.

3 PE3YNIbTATbI OBYYEHUA NO AUCUUNNUHE

KoHTakt
Has

pabora cp WHHoBaL. | ®dopma
dopmbl TeKyLlero
3aHATMIA | KOHTpoOns

HaumeHoBaHue 1 cogepxaHue pasaernos,

TEM U y4eOBHbIX 3aHATUI (4achbl)

Mp.
(vacenl)

Cemectp
(kypc gnsa 3A0)

Paspgen 1. VIHOCTpaHHLIN S3bIK Ansi 06Lwmx
uenen. boiToBasa cepa oOLeHns.

Tema 1. O cebe. Yueba B yHuBepcurteTe.
CopepxaHue Tembl: [lpaBuna 4TeHuUs.
Mopsagok CnoB HEMELKOro MNpeanoXeHus, 8 8
ckaszyemoe. buorpadmsa, cembs, xo66w,
3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkT-lleTepbypr, pogHoOWM ropoga.
CopgepxaHune Tembl: BpemeHna rmarona B 1
OEencTBUTENbHOM 3anore, cTeneHn
CpaBHEHUS npunaraTesibHbIX U Hapeynn.
Tema 3. CTpaHa usy4aemoro si3blka.
CopepxaHue Tembl: MoganbHble rnaronbl. 6 6
MopanbHble  KOHCTPYKLUW.

Pasgen 2. WHoOCTpaHHbIA A3blK  Ans
npodpeccunoHanbHblX Lenen. BeegoeHne B 0]
cneunanbHOCTb.




Tema 4. Mos Oyayuwias cneunanbHOCTb.
CopepxaHne  Tembl:  CnoBoobGpasoBaHue.
BpemeHa rnarona B cTpagaTenibHOM 3anore.
Mopsinok paboThbl C TEKCTOM.

Tema 5. ABTOMaTU3MPOBAHHLIA KOHTPOIb
KadyecTBa Ha NPOM3BOACTBE.
CopepxaHue TEMbI: WHuHNTNB "
MHMUHUTUBHBIN 06opoT. Anwendungsgebiete
der Automatisierungstechnik.

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

7,75

KoHcynbTaumm n npoMmexyTodHas aTTectauus
(3auer)

34

37,75

0,25

Paspnen 3. MHoCTpaHHbIN A3blK  Ans
npogeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMAaTM3MPOBaHHbIE CUCTEMbI YNpPaBfeHNs

Tema 6. Cuctembl yrnpaBfeHus "
perynMpoBaHusi.

CogepxaHvne  TeMmbl: PacnpocTtpaHeHHoe
onpegenenue. Steuern und Regeln.

Tema 7. CucTeMbl KOHTPONS.

CopepxaHue TEMbI: Mpuyactus "
000Cc0obneHHbIN NpUYacTHbIN obopoT.
Monitoring, Diagnostik, Uberwachung.

10

10

Pasgen 4. M3bpaHHoe HanpasneHue
npogeccnoHanbHON eATENbHOCTH.

10

Tema 8. Cuctembl MOHUTOPUHra.
CogepxaHne  Tembl:  CnoXHOCOYMHEHHbIe
npeanoxenus. Ablaufsteuerung.

Tema 9. /13 nctopumn BbIMUCIIUTENBHbLIX MaLUWUH.
CogepxaHne Tembl:  CrOXHOMOOYMHEHHbIE
NpeAanoXeHus. Buabl npuaaToO4YHbIX
npegnoxeHnn. Aus der Geschichte der
Digitalrechner.

12

12

WNtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

5,75

KoHcynbTaumm n npoMexyTodHas atTectauus
(3auver)

34

37,75

0,25

Paspen 5. MHoCTpaHHbIN A3bIK AN
npodpeccnoHanbHbix  uenen. OcobeHHOCTU
PYHKLUMOHUPOBaHUSA aBTOMaTU3NPOBAHHbIX
CUCTEM.

Tema 10. OG6HapyxeHuve ownMBOK U UX
yCTpaHeHue.

CopepxaHve TEeMbI: CocnaraTensHoe
HaknoHeHue. Programmgesteuerte Anlagen.

Tema 11. narHocTuka BO3MOXHbIX HapyLLeHWi
n cboes cuctem.
Copepxanue: Anroputvm paboTbl Ha TEKCTOM
Hay4YHO-TEXHNYECKON TEMaTuKu. Die
.BMSR-Technik".

10

12

Paspgen 6. MHoCcTpaHHbIN A3bIK AN
npodpeccunoHanbHbix  uenen.  OpraHunsauus
NPON3BOACTBEHHOW AEATENbHOCTMN

Tema 12. lNoHATHE cUCTEMBI.

CopgepxaHne Tembl: [lpaBuna nepeBoga
TEKCTOB  HAYYHO-TEXHMYECKOW nuTepaTypbl.
“Audatec”-Hardware und -Software.

Tema 13. CuCTeMHbIA  UHXUHUPUHT 1
opraHusaums.

CopepxaHue TeMmbl: Jlekcuko- rpaMmmaTmyeckuin
aHanun3 Tekcta. Computer- Arbeitsmittel des
Ingenieurs.

10

7,75




WNtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTaumm n npomexyToyHas
aTTectauus (3aver)

34

37,75

0,25

Pasgen 7. WHocCTpaHHbIN  A3blK  ANs
npodeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMaTM3MPOBAHHLIN Ha
Npon3BOACTBE.

KOHTpPOIb

Tema 14. Jlorvka BblCKka3sbiBaHUS.
CogepxaHue Tembl: Yactu peun. MNpegnornm
cotosbl. Schaltlogik.

Tema 15. Cuctema anekTpoHHon o6paboTku
baHHbIX. CopepxaHue Tembl: Passutue
HaBbIKOB BCeX BMAOB 4YTeHus. Geschichte der
EDV.

Pasgen 8. WHocCTpaHHbIN  4A3blK AN
npogeccunoHarnbHblX uenen. MNMnaHmpoBaHue
NPOV3BOACTBEHHOW AEATENbHOCTH.

Tema 16. KomnbloTepHbIE CUCTEMBI.
CopepxaHue TEMbI: BbinonHeHue
rpaMMaTuU4ecKnx YNpaxHeHWi Mo BCEM
Temam. PC und CAD/CAM.

Tema 17. Oowmn ob3op
aBTOMaTU3NPOBaHHbIX cucTeM. NoBTopeHne
rpaMmMaTuKy 1 NTEKCUKN BCETO Kypca.

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce ansa 3A0)

KoHcynbTauum 1 npoMexyTodHas
aTTectaums (Ok3ameH)

10

OK

8

34

2,5

33,5

Bcero koHTakTHas paborta n CP no
AUCUUNINHe

139,25

148,75

4 KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE
Kypcosoe npoekTvposaHne y4ebHbIM NiaHoOM He NpegycMOTPEHO

5. ®OHJ, OLIEHOYHBLIX CPEOCTB ANA NPOBEAEHUSA NPOMEXYTOYHOW ATTECTALIUK
5.1 OnucaHue nokasaTenen, KpUTepueB M CUCTEMbI OLLEHUBAHUA pe3ynbTaToB 06yveHus

5.1.1 NokasaTtenu oueHUBaHUA

Kon HanmeHoBaHMe oLueHO4YHOro
lMokasaTenu oueHnBaHUA pe3ynbTaToB 06ydYeHus
KoMMneTeHumn cpencTtea
1. ObnagaeT YeTKUMU 3HAHMAMM JEKCUKO-TPaMMaTUYECKUX CTPYKTYp
1. Bonpocbl yCTHOro
HEMELKKOrO A3blka [Onsi  NPaBWUNIbHOIO  MX  WCMONb30BaHUS B
. o cobecepoBaHus
YK-3 MOHOJIOrM4YEeCKON U Ananornyeckom peyun. MoakTnko
2. lemoHCTpMpyeT XopoLune HaBbIKK N0 HEMELKOMY A3bIKY, TOTOBHOCTb K|~ P
OPVEHTMPOBAHHHbIE 3a4aHUs
paboTe C MHOCTPAHHbIMU KOMIEraMn B KOJJIEKTUBE.
1. Bnapeet nekcukon oOwero, OenoBoro U TEPMMUHOMOIMYECKOro
XapakTepa, rpaMMaTUKOM MU CTUITMCTMKON HEMELLKOTO si3blka B
Heobxogumom obbeme Ofis OCYLUECTBMEHMS YCTHOW M MnuCbMeHHon|1. Bonpocbl YCTHOro
VK-4 KOMMYHUKaLMW. cobecepoBaHus
2. YyacTByeT B AMCKYCCUWN HA HEMELIKOM Si3blke, YMEeeT aHann3mpoBaTb 1|2, MpakTtuko-
OLleHMBATb MOMYy4YeHHY0 MHopMaLuIo. OPWEHTMPOBAHHHbIE 3aaHUs
3. YMeeT untatb, nepeBoauTb U M3BNEKaTb MHPOPMALMNIO U3 HAYUYHbIX
MCTOYHMKOB C LieNbio pasBnTmsi NPoeccnoHanbHoOm KoMNeTeHLMN.

5.1.2 Cuctema v Kputepmum oLeHNBaHUA

Kputepum oueHnBaHna chopMMpOBaAHHOCTU KOMMNETEHLIMI

LWkana oueHnBaHus

YcTHoe cobecenoBaHme

MncbmeHHas paboTa

O6yuvatowuics

5 (oTnun4HO)

NnoKasblBaeT

BCECTOPOHHWE,cucTeMaTnyeckme
rnyGoKue 3HaHWA Mo NEeKCUKe U rpaMMaTuke
HemeLkoro fs3blka. CBO60OOHO BbINOMHSAET
3agaHusa,npeaycMoTpEHHbIe
MpaBunbLHO NepesoanT

n

nporpaMmMon.

KayecTBO  UMCMOMHEHWS  BCEX  3IIEMEHTOB
MUCbMEHHOrO 3adaHWst MO HEeMELKOM $3blKy
NOSTHOCTbIO COOTBETCTBYET BCeM TpeGoBaHMSM
nporpaMmbi.




MHOCTpaHHbIVI TEeKCT, nposasndeT
TBOpYecKkune CMOCOOHOCTM B MOHWMaHWMK,
N3NOXeHun un uncnosb3oBaHun yH66HOFO
mMaTepuana no HemMeukoMy A3bIKY.

Obyuvatowminca nokasbiBaeT AOCTaTOYHbIN
YPOBEHb 3HAHW B npegenax OCHOBHOIO
yyebHOro MaTepuana no Hemeukomy |[TucbMeHHas paboTa MNO HeMeLKOMY SA3bIKy
A3blky. bBe3  cylecTBeHHbIX  OWWOOK [BbIMOIHEHA B COOTBETCTBMM C  3a4aHUEM.
BbINOMHAET npeaycMOTPEHHbIE B |metoTcsa oTAenbHbIe HeCyLLEeCTBEHHbIE
nporpamme 3apaHus. [onyckaeT [oWwnbKn No Nnekcuke n rpaMmmaTvke HeMeLKOro
HECYLLIEeCTBEHHbIE MOrpPeLLIHOCTM B OTBETE [s3blka WnM  OTCTYNNEeHWss  OT  npaBun
Ha 9K3amMeHe W MNpu  BbINOMHEHUN |OhOPMIEHMA NMMCBMEHHOIO NepeBoaa.
9K3aMeHaLMOHHbIX 3a4aHuN, YCTPaHAET KX
©e3 nomoLum npenogasarensi.

4 (xopoLwuo)

O6yuatowuics nokasbiBaeT 3HaHusA
OCHOBHOrO  y4yebGHOro MmaTepuana no
NeKCHKe U rpaMmaTke HEMeLKOro si3blka B
MUWHVMMarnbHOM 06beme, HeobxoaMmom ansti [3agaHne  BbINOSIHEHO  MOJSIHOCTbK), HO C
panoHenwen y4debbl. CnpaBnseTcsa € [MHOMOYMCMEHHBLIMU CYLLECTBEHHLIMM OLUIMOKaMM
3 (yooBneTBOpUTENBHO) | BbINOSIHEHNEM 3afaHui, |No Nekcuke u rpaMmaTtike HEeMELKKOro fA3blka.
npeayCMOTPEHHLIX NporpammMon, gonyckas [[Mpn aTom HapylleHbl npasuna odgopMieHus
npu 3TOM bonbLuoe KONMMYECTBO (MM CPOKM NpeacTaBneHns padoThl.
HeNpUHUMNManbHbIX OLWMWMOOK; 3HAKOM C
OCHOBHOM nutepaTypon,
pekoMeHA0BaHHOW NPOrpaMmon.

O6yvatowmiics obHapyxumBaeT npobens B
3HaHMAX OCHOBHOro yyebHoro maTepuana
Mo IneKCUuKe W rpaMMaTMKe HeMeLKOro
A3blka,  AonyckaeT  npuHuMnuanbHble |MHOrouncneHHble rpybbie OLLMBKM B
2 (HeypoBNETBOPUTENBHO) | OLLNOKM B BbINMOMHEHUM NPEAYCMOTPEHHBIX |MMCbMEHHON pabote unu YacTUyHoe
nporpaMMon  3agaHvii, He 3HaKOM C |BbINOMIHEHWE NUCbMEHHOro NepeBoaa.
peKoMeHA0BaHHOW

nuTepaTypori, He MOXeT UCNpaBuUTb
OonyLeHHble oLnbKu.

O6yyvalowmiics TBepaoo 3HaeT JIeKCUKO-
rpaMMaTuyeckuini MaTepuan no nporpamme
HEeMEeLKKOro s3blka, rPamMOTHO U MO
CyLLecTBY u3naraeT ero, He pgonyckaet
3auTteHo CYLLECTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha
BOMPOCH, crnocobGeH npaBunbHO
NMPUMEHUTL OCHOBHbIE 3HaHWs, Bnageet
HeoBXOAMMBbIMM A3bIKOBLIMW HaBblkamMu 1
npueMamm nx BbIMOINHEHMS.

Obyvalowmmnca He  MOXET  U3NOXWUTb

3HauYUTENBLHOM 4YacTtu JNeKCUKo-
I'paMMaTVIHeCKVIVI MaTtepuan no nporpamme
HeMeLKoro A3blKa, ponyckaet

CYLLIECTBEHHbIE OLUNGKM B NOCTPOEHUM
NpeanoXeHns,, OOMyckaeT HEeTOYHOCTU B
bOpMYNNPOBaHUN MbICNIEN HA HEMELIKOM
A3bike.  HeyeepeHHo, ¢ Gonblunmu
3aTpyQHEHUSIMU BbINOMHAET NpaKTUYeckme
3afaHus.

He 3auTteHo

5.2 TunoBble KOHTPONbHbIE 3afaHUA UITN UHbIE MaTepuanbl, Heo6xoAuMbIe Afsi OLEHKU 3HAHUW, YMEHUMN,
HaBbIKOB U (MNK) oNbiTa AeATEeNIbHOCTH
5.2.1 Nepe4yeHb KOHTPONbHbLIX BONPOCOB

Ne n/n | ®dopmMynmnpoBKM BONPOCOB
Cemectp 1
1 pammaTnyecknin CTpon NpPeanoxeHnss B HEMELIKOM 53blke Y NOPSAO0K CMOB.
2 CTeneHun cpaBHEHUS NpunaraTesbHbIX U Hapeyni.
3 MoganbHble rnaronbl. MoganbHble KOHCTPYKLMN.
4 Buorpacums, cembs, Xxob0u, 3aHATMS B By3e.

Cemectp 2




WHPHNTMB. MHDUHUTUBHBIA 060pOT.

Mpuyactusa Partizip |, Partizip Il

CrtpapatenbHbin 3anor. Pe3ynbTaTBHbBIM NAccuB.

[eol IaNE Ke2 Né)

Pacn pocCTpaHeHHOoe onpeaeneHune.

Cemectp 3

9 CnoXXHOCOYMHEHHbIE npeanoxexHua.

10 CnoHOMoAYMHEHHbIE NMpeanoXKeHuns. Buabl npuaaToyHbIX NPeanoXeHni.

11 |MpuyacTHbIN 060POT M BapUaHTbl ero nepesoaa Ha PYCCKUiA A3blIK.

12 CocnaratenbHoe HaknoHeHue Konjunktiv |, Konjunktiv I1.

Cemectp 4

13 AJ'II'OpVITM pa6OTbI Ha4 TeKCTOM Hay‘-lHO-TeXHVI‘-IeCKOVI TEMaTUKN.

14 lMpaBuna nepeBofa TEKCTOB Hay4YHO-TeXHUYeckon nutepatypbl. PC und CAD/CAM.

15 Jlekcuko-rpammaTuyeckmin aHanmns Tekcta. Geschichte der EDV.

5.2.2 TunoBble TeCcTOBble 3aAaHNA

He npegycmoTpeHo
5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIE 3afaHuNA (3agaym, Kerchbl)

TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIE 3adaHuns (3agaym,kencol) HaxogaTcs B MNpunoxeHun k gaHHon PIid.

5.3 MeToanyeckue maTtepuansi, onpegensiolimMe npoueaypbl oleHMBaHUA 3HaHUW, YMeHUI, BNnaaeHU (HaBbIKOB
1 (MnKN) NpPaKTUYECKOro onbiTa AEeATENbHOCTH)

5.3.1 YcnoBus gonycka oby4arowierocsi K npoMexxyTo4yHom aTrectauMu U NopsaoK NMKBUAALMY akageMmyeckomn
3a10/MKEeHHOCTHN

MpoBeaeHe MPOMEXYTOYHON aTTeCTauun pernaMmeHTUPOBaHO foKanibHbIM HOpMaTuBHbIM aktom CII6IYMNT[
«lMonoxeHne o0 NpoBeAEHMM TEKYLLLETO KOHTPOSSA YCNEBAEMOCTM M NMPOMEXYTOYHON aTTecTaLmm obydaroLwmxcsa»

5.3.2 ®opma npoBeaeHUs NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No gucumnnmHe

YcTHasa X MucbmeHHas X KomnbloTepHOE TECTMpPOBaHME NHas

5.3.3 Oco6eHHOCTH nposegeHuns HpOMe)KYTO'-IHOﬁ aTrecTauuu no gucunninunHe

3ayeT ocyllecTBnSETCS B KOHLE Kaxaoro cemecTpa u npeacrtaensieT cobon nogsefeHve UTOroB paboThbl
CTydeHTa B TeuyeHne cemecTpa. py 3TOM y4MTbIBaIOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPOIbHbIE PaboThbl M Pa3roBOPHbIE TEMBI.

Ok3ameH npoxoauT no 6uneTtam B hopme:

1. NnucemeHHOro NepeBoda HE3HAKOMOro TEKCTa Mo cneunansHOCTU co crnoBapem (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YcTHOro nepeBsoga NpoviieHHOro TekcTa no cneumansHocT 6e3 cnosapsa (o6bem — 1500 n.3H.). B Gunete
OTpaxaeTcsl Ha3BaHWe TeKkcTa, Mo KOTOPOMY BedeTCs NpoBepka.

3. becena c npenogasaTteneM no temam "Mos 6uorpadus, cembs”, "Mon nHcTuTyT", "CaHkT- MNetepbypr”, "Mos
Oyaywas cneunanbHOCTb".

B03MOXHOCTb MONb30BaTbCA CrIOBapAMMU, CNpaBoYHUKaMK 1 T.4.;

Bpems Ha nogroToBky oTBeTa rno 6unety 90 MUHYT, B 3TO BpEMSI BXOAUT BbINOMHEHME NMMCbMEHHOTO nepesoaa u
MOAroTOBKa K YCTHOMY cobecejoBaHUIO.

6. YYHEBHO-METOAMYECKOE U UH®OPMALIMOHHOE OBECNEYEHWE OUCLUUNINHDI
6.1 YuebHas nutepaTtypa

ABTOp 3arnasue | MN3paTenbcTBO [og nspaHus | Ccbinka

6.1.1 OcHoBHas y4yeb6Has nuTepaTtypa

Kapenud A. H., Haep|Hemewknii A3blk.| Mocksa: MocKoBCKMiA http://Aww.iprbooksh

H. M., ®eagynosa O.|lNpakTnyeckas rpammartmka negarorM4eckmn 2015 op.ru/70134.html

B., Wunoea U. A. rocyapCTBeHHbIN

YHUBEpPCUTET

AukacoBa H. T. Hemeukun A3bIK ans . ) http://www.iprbooksh
HakanaspoB Mocksa: IOHWTVI-IAHA 2014 0p.ru/20980.html

6.1.2 lononHuTenbHasa y4yebHasa nutepaTtypa

Koanb4yk A. H. Hemeukun A3bIK. http://www.iprbooksh
TpeHMpOoBOYHbIE MwuHck: Beiwanwas wkona 2014 op.ru/35503.html
YNPaXXHEHNS




3bibnesa [. B. Hemeukunn A3bIK. http://www.iprbooksh

lMpodeccrnoHanbHasa nekcuka op.ru/48011.html
ans nHxeHepoB = Deutsch.|MwuHck: Boiwanwas wkona 2015
Fachlexik fur Ingenieure

JNlomaknna

H.  H.|Hemeukuin A3bIK ans http://www.iprbooksh

AbgpawmnToBa H. T. OyayLmx NHxXeHepoB OpeHbypr: OpeHbyprekuii op.ru/30064.html

rocyaapcTBeHHbIN 2010
yHusepcuteT, O6C ACB

6.2 NMepe4yeHb npocdheccuoHanbHbIX 6a3 AaHHbIX U UH(POPMALMOHHO-CNPABOYHbIX CUCTEM

OnekTpoHHO-6mnbnmoteyHas cuctema IPRbooks [QnekTpoHHbin pecypc]. URL: http://www.iprbookshop.ru/
OnekTpoHHas 6ubnuoteka BLUTO CIb MNYMTA [QnekTpoHHbI pecypc].  URL: http://nizrp.narod.ru
OnnawiH-cnosapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnmMncknia, pycckuii, HemeLkuid. lingvopro.abbyyonline.com
Multitran (MynbTuTtpaH) - MHorosisbiuHbIn OHnariH MNepesogyuik ...radugaslov.ru/multitran.htm

6.3 MNepe4yeHb NULEH3NOHHOIO U CBOBOAHO pacnpoCcTpPaHAeMoro NporpamMmmHoro oéecnevyeHus
MicrosoftOfficeProfessional 2013
MicrosoftWindows 8

6.4 OnncaHue maTepuanbHO-TEXHUYECKOMN 6a3bl, HeO6XoAMMOW ANA OocyLlecTBNEeHNA obpa3oBaTeNnbLHOro
npouecca no gucumnnuHe

AyaunTopwus OcHalleHne

YyebHas ayautopust

CneumnanuavipoBaHHas mebenb, 4ocka

JlekumoHHas
aygutopusi

Myanmme,qulHoe o6opy,qOBaH|/|e, cneunanmsanpoBaHHada mebenb, gocka

MpunoxkeHune

pabouen nporpammbl UCLUMNANHBI MHOCTpaHHbIN A3bIK (HEMELKKIA)

no HanpasaeHuto nogrotoskn b13.03.02. 1eKTposHepPreTMKa 1 31IEKTPOTEXHMKA

HaumeHoBaHue ON (Npoduna): DNeKTPoNpMBOL U AaBTOMATUKA

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIE 3a8aHUA (3ag4aum, Keuchbl)

Ne n/n

YCnoBuMs TMMOBbLIX NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHBIX 3agaHun (3agad, KencoB)

Cemectp 1

1

Onpeaenute BpeMeHHYI0 hopMy ckalyeMoro B crieayrolmx npeanoxeHusx. Nepesegure.

1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fir Kernforschung tragt zur Erklarung der ungewodhnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.

2. Der groRRe Chemiker lieR einige Stellen in seiner Tabelle frei fir die noch unbekannten chemischen
Elemente.

3. Man soll die Bequemlichkeit fur die Fahrgéste und die Sicherheit der Flige gewéhrleisten.

4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgefiihrt hatte, stellte er eine
interessante GesetzmaRigkeit fest.

5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.

6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu
verwenden?

I'IepeBe.qMTe cnepywouime npennoXxeHus, 06pau.|aﬂ BHUMaHWe Ha (*)YHKLIVIIO MeCTOMMEeHMM man
n es.




1. Da Deutschland in Mitteleuropa liegt, ist es ein wichtiges Transitland.

2. Es sei betont, dal3 der Versuch in einem luftleeren Raum durchzufihren ist.

3. Es ist den Konstrukteuren gelungen, eine neue Art des Antriebs zu schaffen und sie schnell in die
Produktion einzufuhren.

4. Mit dieser Werkzeugmaschine kann man ein Maschinenteil so bearbeiten, daA es den héchsten
Anforderungen entspricht.

5. Im vorliegenden Artikel handelt es sich um die Folgen der Wiedervereinigung Deutschlands
sowohl fur Deutsche als auch fur die ganze Welt.

6. Man bertcksichtige, da die langwierige Arbeit mit Computer die menschlichen Augen sehr
beansprucht.

MepenuwunTe cNoXHble CylecTBUTENbHbIE, NOAYEPKHUTE B HUX OCHOBHOE CNOBO, NepeBeauTe
MX MMCbMEHHO Ha PYCCKUI A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen

M3 paHHbIX nNpeanoXeHWW BbiNUMWWUTE Te, CKalyemMoe KOTOpblIX CTOMT B MNaccuBse.
MNoayepkHUTEBHUXCKa3yeMoeunepeBeamTe3ITUNpPeanoXeHus.

1. Im Institut fir Physik wurden die Arbeiten mit Laser intensiv durchgefihrt.

2. Unter den Bedingungen des wissenschaftlich-technischen Fortschritts wird die gesamte
Produktion auf der Anwendung von hocheffektiven technischen Mitteln beruhen.

3. Die wissenschaftlichen Errungenschaften dieses Landes werden von Jahr zu Jahr gréf3er.

4. Wissenschaftliche Forschungen in Russland waren von M.W.Lomonossow begonnen worden.

5. Das Periodische System der Elemente ist von D.l.Mendelejew aufgestellt worden.

CemecTtp 2

MNMepeBeauTecnenyOLWNECIOXKHONOAYMHEHHbIENPEATIOXKEHUA:

1. Je breiter die Automatisierung in der Produktion eingesetzt wird, desto leichter wird die Arbeit des
Menschen.

2. Der Betrieb, dessen optische Geréate tberall breite Anwendung finden, wird bald seine Produktion
bedeutend erweitern.

3. Indem man die Temperatur des Koérpers erhoht, vergréBert man die Geschwindigkeit seiner
Molekile.

4. Der Laborant bedient die neue Anlage so sicher, als ob er sie schon lange Zeit benutzt habe.

5. Wenn die Metalle nicht durch Korrosion zerstért wirden, so héatte unsere Volkswirtschaft
ungeheuere Vorteile.

6. Die Stadt Frankfurt am Main, deren Bedeutung als finanzielles Zentrum Deutschlands allen
bekannt ist, liegt im Bundesland Hessen.

MNepeBeauTe NnpeanoxeHus, cogepxalime pasnnyHbie CNocobbl BbipaXXeHUs MOAanbHOCTU.
1. Diese These laf3t sich nur im Experiment Uberprifen.
2. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.
3. Es gilt im Vortrag genaue Angaben tber den Verlauf des Experiments anzufuhren.
4. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.
5. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.
6. Die kompliziertesten Berechnungen fir die Marsfliige lieBen sich nur mit Computertechnik
ausfuhren.

Mepenuiwunte U nepesBeAuTe NpPeArioXeHUsA, obpawas BHUMaHWe Ha MocrneaoBaTeNnbHOCTb
nepesopaa oTAeNbHbIX Y1€HOB MH(PUHUTUBHBLIX FPynn n o60poToB.
1. StattindieBibliothek zu gehen, blieben wir den ganzen Abend im Laboratorium.
2. Es ist nétig, jede Arbeit gut vorzubereiten.
3. Um den Menschen von der schweren Handarbeit zu befreien, muss man die Automatisierung der
Produktionsprozesse verwirklichen.
4. Der Wissenschaftler hatte das Ziel, neue Stoffe zu schaffen und ihre Eigenschaften zu erforschen.
5. Der Mensch hat die Elektronen entdeckt, ohne sie zu sehen.

U3 paHHbIX rmaronoB obpa3syvTte npudactus Il m ynotpebute ux c cylecTBUTENbHbLIMM,
OaHHbIMK B CKOOKax. MepeBeanTe nony4yeHHbIe CIIOBOCOYETaHUA.

O6paseun: lesen (dasBuch) - dasgeleseneBuch - npouMTaHHasa KHUra

vorschlagen (das Projekt)

einflihren (das Verfahren)

durchfiihren (die Forschung)

besprechen (die Vorlesung)

schreiben (der Brief)

beginnen (die Arbeit)

erfullen (derPlan)

MepenuwuTte npeaonoXeHusi, BO3bMUTE B CKOOKM pacnpocTpaHéHHOe onpeaeneHue,
noAvYepKHUTE €ero OCHOBHOW uYneH (MpuyacTue WM MNpunaratenbHoe); nepeBeguTe
NpeanoXeHUs.
1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift verdffentlichte einen Artikel Gber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.

Cemectp 3




YKaxuTe, 4TO oTAENseT 3anfaTasa B AaHHbIX NpeasioXeHusX:

1. Der Kursor, ein kleines Quadrat auf dem Bildschirm, steht immer dort, wo nach ihm das eingegebene
Zeichen erscheinen wird. 2. Fiir Computer brauchen wir ein Programm, um unsere Sprache in die
Sprache der Maschinen zu Ubertragen. 3. Um die Information anschaulich zu machen, werden heute
spezielle Displaygerate mit mehreren Bildschirmen entwickelt, auf denen der Computer Informationen
in einer bequemen Form ausgibt.

OnpepenuTe No cnoBapio 3Ha4YeHMEe NOAYEPKHYTbIX CMNOB:

1. Technische Zeichnungen setzen sich aus Geraden, Kreisen usw. zusammen. 2. Die Notwendigkeit,
gerade die produktionsvorbereitenden und -durchfihrenden Prozesse abzukirzen, stimulierte
CAD/CAM-Systeme, 3. Computer kdnnen fiir verschiedene Zwecke eingesetzt werden. 4. Im
CAD-System werden die gespeicherten Zeichenelemente auf dem Bildschirm eingesetzt.

MpounTtanTe n nepeBeanTe NUCLMEHHO CrNEAYIOLWNNA TEKCT.
1. Boinuwnte U3 TeKCcTa NpeasioXeHWsi ¢ pacnpocTpaHeHHbIM onpegeneHuem. Bosbmurte B
CKOOKM pacnpocTpaHeHHoe onpeaeneHue, Nog4YepkHUTE ero ocHoBHoM uneH. lepeBeauTte
npeanoXeHus.
2. BbinMwuTe N3 TeKcTa MNPeAnoXeHUA C KOHCTpykumen sein... zu + Infinitiv.
MepeBeanTEITUNPEAIIONKEHUA.

Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter istihnre Programmierbarkeit
anzusehen. Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar,
die als Kernstiick einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Modernelndustrieroboter sind mit
Mikrorechner ausgestattet, die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm
arbeiten kénnen. Der Anwender formuliert die Aufgabe in einer fir das Industrierobotersystem
verstandlichen Form (Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses Programm in
entsprechende Bewegungen und Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der ,normalen”
Rechenprogrammierung weist die Industrieroboterprogrammierung eine Reihe von speziellen
Problemen auf, die vorwiegend mit dem ProzeRRcharakter der Aufgabe zusammenhangen. Der
Rechnereinsatz ~ zur  Industrierobotersteuerung ist daher auch als Sonderfall der
ProzefRrechnersteuerung anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen und externen
Industrieroboter-Programmierung zu unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf derTagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben I6sen lassen und die fir automatische Entwurfssysteme
sowie die Schaltung 6kologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine
neue Generation mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen
Effekten undtechnologischenProzessenaufbauen.

Cemectp 4

OnpepenuTe, BKakonpyHKLMUU (onpeaeneHnennno6CToATENBLCTBO)
BbICTynaroTnoa4YepkHyTbliecnoBa. lepeBeanTtenpennoxeHus:

1. Die Computer werden industriell gefertigt. 2. Die industrielle Fertigung der Computer begann in den
Jahren 1948-1958. 3. Entsprechend codierte Anfragen werden in den Rechner eingegeben. 4.
Entsprechende Anfragen werden codiert. 5. Heute werden sog.
Industrie-Personalcomputerzunehmend in die Prozelleitsysteme integriert. 6.Die zunehmende Au-
tomatisierung von Produktions-und Verwaltungsprozessen stimuliert die Sensorentechnik besonders.
7. Die entscheidende Rolle in der Automatisierungstechnik spielt die Elektronik. 8. Entscheidend hatte
sich die Lage verandert, als um 1967 die ersten integrierten Schaltungen aufkamen.

MpoaHanuanpynTe u nepeBeanTe cneayrolmne NpearoXeHus:

1. Ist die gewiinschte Berechnung ausgefiihrt, kodiert der Rechner die Dualzahlen in Dezimalzahlen
um. 2. Waren fir elektronische Gerate von 1920 zehn elektronische Bauelemente typisch, enthielten
Spitzengerate von 1940 mehrere hundert, Radaranlagen 1000 und mehr. 3. Mdchte ein Anwender die
Programmierung selbst Gbernehmen, ist das mit Hilfe eines programmierbaren Festwertspeicher
(PROM) und eines Programmiergerates maoglich. 4. Wird der Einsatz von Industrieroboter mit der
technologischen Umgestaltung ganzer Festigungsprozesse verbunden, dann bringt er die gré3ten
Effekte.

MpouutainTe N nepeseguTe NUCbMEHHO creayrOLWMN TeKCT. Hanaute BTeKCTe npeanoxeHus c
060CO06IeHHbIM NPUYACTHBIM OOOPOTOM.

PCundCAD/CAM

DieAbkirzungenPCundCAD/CAMbegegnenunsinjingsterZeitbeinahetéglich. PC,
derPersonalcomputer, erweist sich als besonders nutzliches Glied der Mikrorechnerfamilie. Per-
sonalcomputer ist ein ,persénlicher* Computer, zugeschnitten auf einen bestimmten Arbeitsplatz bzw.
Aufgabenbereich. Seine Nutzung, bei der Bildschirmdialog eine wichtige Rolle, ist leicht erlernbar. Er
kann vielfaltig eingesetzt werden.

In der Grundkonzeption unterscheidet sich der PC nicht von anderen Mikrorechnern. Er besteht aus
einer Recheneinheit mit Speicher, einer Tastatur und einem Bildschirm-Bestandteile, die bei allen
Personalcomputern vertreten sind.

PC koénnen anpassungsfahig sein und ein umfangreiches Programmspektrum abarbeiten.
Anschlu3stellen fir Drucker, Magnetbandspeicher, Zusatze fiur Textverarbeitung oder zur
Kommunikation mit anderen Computern oder Speichern eréffnet ihnen ein weiteres Anwendungsfeld,




dessen ErschlieBung groRe Bedeutung beigemessen wird. Es erstreckt sich von 6konomischen und
technischen Berechnungen Uber Verwaltungs- und Organisationsarbeiten bis zur Rationalisierung
meftechnischer, medizinischer und vor allem produktionsvorbereitender und -durchfiihrender
Prozesse.

Die Notwendigkeit, gerade solche Prozesse abzukirzen, bei Entwurf und Konstruktion flexibel und
schnell auf Anderungen und Verbesserungen selbst bei kleinen Produktionsserien reagieren zu
koénnen, stimulierte CAD und, damit verknipft, CAD/CAM.
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